Erste Satzung zur Anderung der Studienordnung
fur den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik
an der Technischen Universitat Chemnitz
Vom 21. Juli 2005

Aufgrund von 8 21 Abs.1 des Gesetzes Uber die Hochschulen im Freistaat Sachsen (Séchsisches
Hochschulgesetz — SachsHG) vom 11. Juni 1999 (SachsGVBI. S.293) hat der Senat der Technischen
Universitéat Chemnitz nachstehende Satzung erlassen:

) Artikel 1
Anderung der Studienordnung
fuir den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik

Die Studienordnung fiir den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik an der Technischen
Universitat Chemnitz vom 08. Marz 2002 (Amtliche Bekanntmachungen S. 1785) wird wie folgt
geandert:

Die Anlagen 1, 2, 3, 4 und 5 der Studienordnung fiir den Studiengang Maschinenbau/Produktions-
technik vom 08. Marz 2002 werden durch nachfolgende Anlagen 1, 2, 3, 4 und 5 ersetzt.

Artikel 2
In-Kraft-Treten und Ubergangsbestimmung

Diese Anderungssatzung tritt am Tage nach Ihrer Veréffentlichung in den Amtlichen
Bekanntmachungen der Technischen Universitdt Chemnitz in Kraft. Sie gilt fir Studierende, die ihr
Studium ab Wintersemester 2004/05 aufgenommen haben.

Fir Studierende, die vor dem Wintersemester 2004/05 immatrikuliert wurden, gelten
Ubergangsbestimmungen, die vom Prifungsausschuss festgelegt werden.

Ausgefertigt aufgrund der Beschliisse des Fakultatsrates der Fakultat fir Maschinenbau vom 18.
Oktober 2004 und des Senates der Technischen Universitat Chemnitz vom 11. Januar 2005 und vom
10. Mai 2005 sowie der Bestatigung der Anzeige durch das Séachsische Staatsministerium fir
Wissenschaft und Kunst vom 10. Marz 2005, Az.: 3-7831-11/208-4.

Chemnitz, den 21.07.2005

Der Rektor
der Technischen Universitat Chemnitz

Prof. Dr. Klaus-Jurgen Matthes



Anlage 1: Studienablaufplan fir das Grundstudium

Modul Lehrgebiet 1. Sem. 2. Sem. 3. Sem. 4. Sem. Summe
Nr. vV U P vV U P vV UP vV UP
1. Mathematisch-naturwissenschaftliche Grundlagen
1.1. Hohere Mathematik 320P |330 330P 17
1.2. Physik 210 102FP 6
1.3. Chemie 210P 3
2. Grundlagen des Maschinenbaus
2.1. Technische Mechanik 220P |330P 110 220FP 16
2.2. Fertigungslehre/ 200 211 8
Technologie verfahrens- 200FP
technischer Prozesse
2.3. Konstruktionslehre 110 210S |430FP 330P 18
2.4, Werkstofftechnik 210 111P 6
2.5, Technische Thermodynamik 210 210P 6
3. Grundlagen der Informatik und der Elektrotechnik
3.1 Informatik 210 220P 7
3.2. Elektrotechnik/ 210 102FP 6
Elektronik
4. Allgemeine Grundlagen
4.1. Betriebswirtschaftslehre 310S 4
4.2. Fremdsprache* (2) (2) (2) 2 S** 2
4.3. Orientierungsveranstaltungen (2 00 (2)
zum Hauptstudium (fakultativ)
Summe 16 9 0 14 11 4 149 0 11 9 2
25 29 23 22 99
Prufungen (P) 3 4 3 4 14
Scheine (S) 0 1 0 2 3

V = Vorlesung; U = Ubung/Seminar; P = Praktikum;
e Semesterlage ist wahlbar, ** Zertifikat Gber Sprachen




Anlage 2: Studienablaufplan fiir das Hauptstudium

Modul 5.Sem. | 6. Sem. | 7.Sem. | 8. Sem. 9.Sem. |10.Sem.|Summe
Nr. Lehrgebiet
vVUP |[VUP vVUP vUP
1 Pflichtfacher (26)
1.1 | Mess- und Regelungstechnik |3 1 0 210P 7
1.2 Hohere Technische 220P|201S 7
Mechanik/FEM | oder
Produktionsinformatik I; Il

1.3 | Stromungslehre 310P 4

1.4 | Maschinendynamik oder 220P 4
Warmedibertragung

1.5 | Techn. Betriebsfithrungund |3 1 OP 4
Arbeitswissenschaft

2 Wahlpflichtfacher (12)
- siehe Anlage 3 -
2.1 | Produktionstechnisch 210s|201P 6
orientierte Facher
2.2 | Konstruktionstechnisch 201s |210FP 6
orientierte Facher
3 Studienrichtung 4 31) 1P |21 1P (16)
- siehe Anlage 4 - PP

4 Fachpraktikum 20 Wo.

5 Ergénzungsrichtung B21P|(211P (20)
- siehe Anlage 5 -

6 Studium generale (12)
6.1 - technische (210P) ((210P) (3-6)
6.2 |- nichttechnische (210S) ((2109) (3-6)
6.3 |- wirtschaftswissensch. (210S) ((2109) (3-6)

Wabhlfacher

7 Studienarbeit 400 h

8 Projektarbeit 400 h

9 Diplomarbeit 4 Mon.

Summe 178 1 |125 3 9 5 2 8 4 2

26 20 16 14 76
Prifungen (P) 4 5 3(2) 2(3) 14
Scheine (S) 2 1 1 1 5

V = Vorlesung; U = Ubung/Seminar; P = Praktikum;
Die mit Klammern bezeichneten Facher wahlt der Studierende bezliglich der Semesterlage.




Anlage 3: Wahlpflichtfacher

empfohlene Bemer-
Modul Wahlpflichtfach (12 SWS) Semesterlage kung
Nr. 5.Sem. |6.Sem.
VUP [VUP

2.1 Produktionstechnisch orientierte Wahlpflichtfacher

(zu wahlen: 2 Facher von je 3 SWS = 6 SWS; 1 Prufung, 1 Schein)
2.1.1 Verarbeitungstechnik 201
2.1.2 Fertigungsverfahren und Fertigungstechnik 201
2.1.3 Elektromotorische Antriebe 210
2.1.4 Werkstofftechnologie 210
2.15 Mathemat. Modellierung technischer Prozesse 210
2.1.6 Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung 201
2.1.7 Stoffe und Stoffprifung in der Verarbeitungstechnik 201
2.2 Konstruktionstechnisch orientierte Wahlpflichtfacher

(zu wéhlen: 2 Facher von je 3 SWS = 6 SWS; 1 Prifung, 1 Schein)
2.2.1 Methodisches Konstruieren 210
2.2.2 Getriebetechnik 210
2.2.3 Werkzeugmaschinen - Grundlagen 210
2.2.4 Hydraulik und Pneumatik 201
2.2.5 Grundlagen der Tribologie 210
2.2.6 Industrielle Steuerungstechnik 210
2.2.7 Experimentelle Mechanik 201

201

2.2.8 Fordertechnik

V = Vorlesung; U = Ubung/Seminar; P = Praktikum

Zur Beachtung:

Mit der Anmeldung zur Prufung (Einschreibung) entscheidet der Student in Abstimmung mit seinem
Studienrichtungsverantwortlichen, in welchem Fach der Produktionstechnisch orientierten
Wahlpflichtfacher und Konstruktionstechnisch orientierten Wahlpflichtfacher eine Priifung und in
welchem ein Schein zu absolvieren ist. Uber eine spatere Anderung kann nur der Priifungsausschuss
auf Antrag des Studenten entscheiden.

Der Student wéhlt aus den Gruppenmodulen 2.1 und 2.2 je zwei Fécher im Umfang von zusammen 12 SWS aus.
Aus jedem Gruppenmodul ist ein Fach mit Prifung (P), das jeweils andere mit Schein (S) zu belegen. Bei der
Auswahl sollte sich der Student an seiner voraussichtlichen Studienrichtung orientieren.




Anlage 4

 Blatt 1

Studienri

chtung 1:

Angewandte Mechanik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage
Modul | Facher der 5.Sem. |6.Sem. [8.Sem. |[9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vUP vUP vUP vUP kung
Kernfacher (Pflichtteil)
K1.1 Kontinuumsmechanik 220 P
K1.2 Systemdynamik 220 P
Auswahlfacher (Wahlteil)
All Rheologie/ 220 P
Ahnlichkeitstheorie
Al2 Schwingungslehre 211 P
Al3 Hoéhere Stromungslehre 220 P
Al4 Betriebsfestigkeit/ Bruchmechanik 200 P
Al5 FEM Il (EinfGhrung in die 201 P
nichtlineare FEM-Analyse)
Al6 Strukturdynamik 211 P
Summe: 30 4 40 |851 4 12
Pflicht: mindestens 16 SWS 8
Prufungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des

Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen

aus.

Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung,

insbesondere

Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch

zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfdcher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wéhlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betrdgt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei

Auswahlfacher mit Prifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.

in den



Anlage 4, Blatt 2

Studienri

chtung 2:

Fabrik- und Arbeitsgestaltung / Produktionsmanagement

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage
Modul | Facher der 5.Sem. ]6.Sem. |8.Sem. [9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vV UP VvV UP V UP V UP kung
Kernféacher (Pflichtteil)
K21 Werkstéatten- und Produk- 210 P
tionssystem-Projektierung
K2.2 Produktionsplanung und 210 S
-steuerung
K2.3 Ergonomie 210 P
Auswabhlfacher (Wahlteil)
A 21 Materialfluss und Logistik 210 S
A 22 Systemautomatisierung 200 P
A 23 Prozesssimulation und Simulation 202 S
von Logistiksystemen
A 24 Rechnergestitzte Fabrikplanung 202 P
und Simulation
A 25 Arbeitsschutz 200 S
A 26 Arbeitsumwelt 220 P
A 2.7 Zeitwirtschaft 110 S
A28 Fabrikdkologie, Ver- und 210 S
Entsorgungssysteme
Summe: 33 630 6 32 922
Zu belegen: 16 SWS 9
Prufungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung,
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch
zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wéhlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei

aus.

insbesondere

Auswahlfacher mit Priifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.

in den



Anlage 4, Blatt 3

Studienri

chtung 3:

Fertigungs- und Montagetechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage
Modul | Facher der 5.Sem. |6.Sem. ]8. Sem. [9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vUpP JVUP JVUP |JVvUP Jkung
Kernféacher (Pflichtteil)
K31 Prozessgestaltung fir 210 P
Teilefertigung und Montage
K 3.2 SchweilRkonstruktion und 210 P
Montagetechnik
K 3.3 Fertigungsmesstechnik und 201 P
Qualitatssicherung
Auswabhlfacher (Wahlteil)
A3.1l CAD/NC-Technik 101 P
A3.2 Fertigungs- und 110 P
Montageplanung
A33 Rapid Prototyping 101 P
A34 Gestaltung und Berechnung von 110 P
geschweilten Verbindungen
A35 Simulation und Modellierung von 110 P
Schweil3prozessen
A 3.6 Werkstoffe und Schweil3en 200 P
A 3.7 Qualitats- und 110 P
Umweltmanagement
A3.8 Anwendung von 110 P
Qualitatstechniken
A3.9 Tolerierung von 110 P
Geometrieabweichungen
Summe:; 27 621 741 321
Zu belegen: 16 SWS 9
Prufungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen

aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung, insbesondere in den

Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch
zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewédhlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei

Auswahlfacher mit Priifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.




Anlage 4, Blatt 4

Studienrichtung 4: Konstruktion im Allgemeinen Maschinenbau und Verarbeitungstechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage
Modul Facher der 5.Sem. |6.Sem. ]8.Sem. [|9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vVUP JVvUP JVUP |JVUP Jkung
Kernféacher (Pflichtteil)
K4.1 Verarbeitungsmaschinenkonstrukt 211 P
ion
K4.2 Rechnergestitzte Verarbeitungs- 101 P
maschinenkonstrukt.
K 4.3 Faserverbundkonstruktion 200 P
Auswahlfacher (Wahlteil)
A4l Leichtbaukonstruktion 200 P
A4.2 Handhabe- und 110 P
Verkettungstechnik
A4.3 Fluide Antriebe an 201 P
Verarbeitungsmaschinen
Ad4 Spezialantriebe an 110 P
Verarbeitungsmaschinen
A45 Verarbeitungsmaschinensteuerun 110 P
g
A 4.6 Spezialgebiete der 200 P
Verarbeitungsmaschinenkonstr.
A47 Maschinen und Verfahren der 210 P
Druckereitechnik |
A48 Fordertechnik 201 P
A49 Verfahren und Maschinen der 201 P
Kunststoffverarbeitung
Summe: 30 51 2 10 3 1 512
Zu belegen: 16 SWS 8
Prufungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen
aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstutzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch
zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei
Auswahlfacher mit Prifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.



Anlage 4, Blatt 5

Studienri

chtung 5:

Konstruktions- und Antriebstechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage
Modul | Facher der 5.Sem. |6.Sem. ]8. Sem. [9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vUpP JVUP JVUP |JVvUP Jkung
Kernféacher (Pflichtteil)
K5.1 Rechnergestitzte 101 S
Konstruktion/Simulation
K5.2 Getriebetechnik oder 210 P
Hydraulik und Pneumatik 201
K5.3 Fahrzeugmotoren 220 P
Auswahlfacher (Wahlteil)
A5.1 Fahrzeuggetriebe 310 P
A5.2 Wirtschaftliche 210 P
Produktgestaltung
A5.3 Virtual-Reality-Technologien im 110 P
Maschinenbau
A54 Innovation in Entwicklung und 011 P
Konstruktion
A55 Stahl(leichtbau)konstruktion im 200 001 P
Maschinenbau
A5.6 Verzweigungsgetriebe 110 P
Ab5.7 Rechnergestitzte 101 S
Getriebeauslegung
A5.8 Grundlagen der Tribologie oder 210 P
Schmierstoffe als
Konstruktionselement (2 10
A5.9 Verbundwerkstoffe 210 P
A5.10 |[Schwingungen in Antrieben 210 P
A5.11 [Industrielle Steuerungstechnik 210 P
A5.12 |Tolerierung von 110 P
Geometrieabweichungen
A 5.13 | Experimentelle Mechanik 201 P
Summe: 44 1152 1953 630
Zu belegen: 16 SWS
Prifungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des

Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen
aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch
zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewédhlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei
Auswahlfacher mit Prifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.



Anlage 4, Blatt 6

Studienri

chtung 6:

Werkstofftechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage

Modul | Facher der 5.Sem. |6.Sem. ]8.Sem. |9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vUpP JVUP JVUP |JVvUP Jkung
Kernféacher (Pflichtteil)
K6.1 Verbundwerkstoffe 210 P
K6.2 Werkstoffprifung 210 P
Auswahlfacher (Wahlteil)
A6.1 Werkstofftechnologie 210 P
A6.2 Werkstoffauswahl 210 P
A6.3 Beschichtungstechnik 210 P
A6.4 Keramische und metallische 210 S

Leichtbauwerkstoffe
A 6.5 Warmebehandlung 210 S
A 6.6 Gefligeanalyse 200 S
A6.7 Schadensanalyse 200 S
A 6.8 Impact-Werkstoffmechanik 211 P

Summe: 29 410 630 420 621

Zu belegen: 16 SWS

Prufungen: Soll 4 P 2P P P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung,
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch
zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei

aus.

insbesondere

Auswahlfacher mit Prifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.

in den



Anlage 4,

Blatt 7

Studienri

chtung 7:

Werkzeugmaschinen und Umformtechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage
Modul | Facher der 5.Sem. ]6.Sem. |8.Sem. [9.Sem. |Bemer-
Nr. Studienrichtung vV UP VvV UP V UP V UP kung
Kernféacher (Pflichtteil)
K7.1 Baugruppen spanender 210 P
Werkzeugmaschinen
K7.2 Produktionsautomatisierung 210 P
K73 Umformtechnik 210 P
K7.4 Vorrichtungskonstruktion 001 S
Auswahlfacher (Wahlteil)
A7.1 Baugruppen umformender 210 P
Werkzeugmaschinen
AT7.2 Verzahntechnik 110 P
A73 Flexible Fertigungssysteme 110 P
A74 Werkzeugmaschinen - 110 P
Eigenschaftsanalyse
A75 Umformwerkzeuge 110 P
A7.6 Simulation in der 110 P
Umformtechnik
AT7.7 Virtuelle Prozessketten 110 P
der Umformtechnik
Summe: 25 001 630 430 440
Zu belegen: 16 SWS
Prufungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestatigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen
aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung,
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewahlten Studienrichtung sind obligatorisch
zu belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wéhlen. Der zu
belegende Gesamtumfang der Studienrichtung betrdgt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei

insbesondere

Auswahlfacher mit Priifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.

in den



Anlage 5, Blatt 1

Ergénzungsrichtung 1: Arbeits- und Gesundheitsschutz

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
v UP v UP

E1l1 Arbeitsphysiologie 200 S
E1l2 Arbeitspsychologie 200 S
E13 Ergonomie 210 P
El4 Arbeitsumwelt 220 P
E15 Arbeitsschutz 200 S

Summe: 13 830 200

Pflicht: mindestens 10 SWS 8 2

Prufungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergénzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tiber mindestens 10 SWS, verteilt iber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kdnnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.




Anlage 5, Blatt 2

Ergénzungsrichtung 2: Festkérper- und Stromungsmechanik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vVUP vVUP

E21 Scheiben- und Plattentheorie 220 P
E2.2 Hohere Stréomungslehre 220 P
E 23 Schwingungen in Antrieben 210 P
E24 Rheologie/Ahnlichkeitstheorie 220 P
E25 Experimentelle Kontinuumsmechanik 202 P
E 26 Numerische Methoden 220 P
E27 Plastizitatstheorie 220 P
E 2.8 Strukturdynamik 211 P
E 2.9 Experimentelle Stromungsmechanik 202 P
E 2.10 Experimentelle Mechanik 201 P

Summe: 38 1081 104 5

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prufungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wéahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewéhlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.




Anlage 5, Blatt 3

Ergénzungsrichtung 3: Fluidtechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vV UP v UP

E3.1 Hydraulik und Pneumatik 201 P
E3.2 Simulation fluider Antriebe 200 P
E 3.3 Verarbeitungsmaschinensteuerungen 110 P
E 3.4 Hydraulische Antriebe an Werkzeugmaschinen 201 P
E 3.5 Fluide Antriebe an Verarbeitungsmaschinen 201 P
E 3.6 Grundlagen der Tribologie 201 S
E 3.7 Experimentelle Stromungsmechanik 202 S
E 3.8 Handhabe- und Verkettungstechnik 200 P

Summe: 22 802 714

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prifungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wéahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergé&nzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergadnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewdahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Priifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 4

Ergédnzungsrichtung 4: Fligetechnik/Lasermaterialbearbeitung

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem kung
vVUP vVUP
E4.1 Strahltechnische Fertigungsverfahren 210 P
E4.2 Schweil3- und Fugeprozesse/ 101 P
Ausristungen
E4.3 Werkstoffe und Schweil3en 110 P
E4.4 Gestaltung und Berechnung von geschweil3ten 110 P
Verbindungen
E45 Kleb- und Lottechnik 110 P
E 4.6 Montage / Robotik 210 P
E 4.7 Verbindungs- und Montagetechnik 210 P
Summe: 17 631 430
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Gber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Prifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 5

Ergdnzungsrichtung 5: Konstruktiver Strukturleichtbau

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. | Facher der Ergénzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vVUP vVUP

E5.1 Faserverbundkonstruktion 200 P
ES5.2 Konstruieren mit Kunststoffen 110 P
E5.3 Werkstoffauswahl 210 P
E5.4 Berechnung anisotroper Strukturen 110 P
E5.5 Verarbeitung von kurzfaserverstarkten Kunststoffen 201 P
E5.6 Faserverstarkte Metalle / Keramiken 200 P
E5.7 Herstellungstechnologie 101 P

Faserverbundkonstruktionen
E5.8 Leichtbaukonstruktion 200 P
E5.9 Handhabe- und Verkettungstechnik 200 P
E5.10 Technische Textilien 110 P

Summe: 22 911 731

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prifungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergénzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Ergénzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Prifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 6

Ergdnzungsrichtung 6: Kunststofftechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vVUP vVUP

E6.1 Kunststoffkunde 101 P
E6.2 Grundlagen der Kunststoffverarbeitung 200 S
E 6.3 Verfahren und Anlagen der Kunststoffverarbeitung 201 P
E 6.4 Werkzeuge zur Kunststoffverarbeitung 110 S
E 6.5 Konstruieren mit Kunststoffen 110 P
E 6.6 Priifen von Kunststoffen 200 P
E6.7 Chemie und Physik der Polymeren 200 P
E 6.8 CAD-Formteil- und Werkzeugkonstruktion 002 S
E6.9 Kunststoffverarbeitungsmaschinen 200 P

Summe: 19 501 823

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prufungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergé&nzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewdahlten
Ergénzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Priifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 7

Ergdnzungsrichtung 7: Materialfluss- und Férdertechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. | Facher der Ergénzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vVUP vVUP

E7.1 Fordertechnik 201 P
E7.2 Spezialgebiete der Fordertechnik 200 P
E7.3 Handhabe- und Verkettungstechnik 200 P
E7.4 Materialfluss und Logistik 210 P
E7.5 Industrielle Steuerungstechnik 210 P
E7.6 Vakuum- und Schwingférdertechnik 110 P
E7.7 Konstruieren mit Kunststoffen 110 P
E7.8 Schweil3konstruktion 110 S
E79 Technische Textilien 110 P

Summe: 21 931 530

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prufungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tiber mindestens 10 SWS, verteilt iber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Priifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kdnnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 8

Ergdnzungsrichtung 8: Printmedientechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vVUP vVUP

E8.1 Maschinen und Verfahren der 210 200 P

Druckereitechnik 11 / 11
E 8.2 Stoffe der Printmedientechnik 210 S
E 8.3 Vorstufensysteme | 201 P
E8.4 Prozessgestaltung 200 P
E 8.5 Ausgabesysteme | 210 P
E 8.6 Verfahrensseminar 002 S

Summe: 18 821 412

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prifungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewéhlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergénzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewdahlten
Ergénzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kdnnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 9

Ergdnzungsrichtung 9: Fertigungs- und Qualitdtsmanagement

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Modul Nr. | Facher der Ergdnzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem Bemer-
vVUP vVUP kung

EQ.1 Fertigungs- und Montageplanung 110 P
E9.2 Fertigungsmesstechnik und Priifplanung 201 P
E 9.3 Tolerierung von Geometrieabweichungen 110 P
E9.4 Qualitats- und Umweltmanagement 110 P
E9.5 Prozessorientiertes Qualitdtsmanagement 110 P
E 9.6 Kostenrechnung und Kostenmanagement 200 S
E 9.7 Anwendung von Qualitatstechniken 110 P
E 9.8 Qualitatsmanagement - Workshop 011 030 S
E 9.9 Rapid Prototyping 101 P
E 9.10 Zeitwirtschaft 110 S
E9.11 Messung von Geometrieabweichungen 101 P

Summe: 26 852 452

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prufungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tiber mindestens 10 SWS, verteilt Gber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 10

Ergdnzungsrichtung 10: Produktionssysteme

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. kung
vVUP vVUP

E 10.1 Werkzeugmaschinen-Grundlagen 210 P
E 10.2 Flexible Fertigungssysteme 110 P
E 10.3 Virtuelle Prozessketten der Umformtechnik 110 P
E 10.4 Industrial Engineering — ERP-Systeme 210 P
E 105 Qualitats- und Umweltmanagement 110 P
E 10.6 Handhabe- und Verkettungstechnik 200 P
E 10.7 Industrielle Steuerungstechnik 210 P
E 10.8 Werkzeugmaschinen-Mechatronik 110 P

Summe: 19 520 750

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prifungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergénzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Ergénzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kdnnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen

wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 11

Ergdnzungsrichtung 11: Steuerungstechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem kung
vVUP vVUP

E111 Automatisierung von Maschinen 210 P
E11.2 Prozessdatenkommunikation 200 P
E11.3 Elektromotorische Antriebe 210 P
Ell14 Hydraulik und Pneumatik 201 P
E 115 Angewandte Regelungstechnik 210 P
E 11.6 Werkzeugmaschinen - Mechatronik 110 P
E11.7 CAM-Technologien 101 P

Summe: 18 821 421

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prifungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wéahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergadnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewdahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tiber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.
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Ergdnzungsrichtung 12: Produktionslogistik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem kung
vVUP vVUP

El2.1 Unternehmenslogistik 210 P
E 12.2 Materialfluss und Logistik 210 P
E12.3 Prozesssimulation und Simulation von 202 S

Logistiksystemen
E12.4 Fordertechnik 201 P
E 125 Virtuelle Fabrik und Produktionssysteme 200 S
E 12.6 Regionallogistik 220 S

Summe: 19 631 612

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prufungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewéhlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewdahlten
Ergénzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Prifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.
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Ergdnzungsrichtung 13: Oberflachentechnik/Verbundwerkstoffe

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

Bemer-
Modul Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem 9. Sem kung
vVUP vVUP

E 13.1 Verbundwerkstoffe 210 P
E 13.2 Korrosions- und VerschleiRschutz 210 P
E 13.3 Beschichtungstechnik 210 P
E 134 Impact-Werkstoffmechanik 211 P
E 135 Zerstérungsfreie Werkstoffprifung 201 P
E 13.6 Léten von metallischen und keramischen 210 P

Werkstoffen

Summe: 19 630 6 22

(mindestens 16 SWS zur Auswahl)

Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4

Prifungen: 1P 1P

Scheine:

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Ergdnzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des

Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen

Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter

Interessen und
leisten beratende Unterstiitzung. Die

Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewéhlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende

Erganzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt.

Aus der

gewahlten

Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt Uber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Priifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kénnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.




Ergdnzungsrichtung 14: Warme- und Apparatetechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Prifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen

Modul Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9.Sem. |Bemerku
Nr. VUP VUP ng
E14.1 |Warmeiibertragung ’ 220 P
E 14.2 | Fallstudie Warmetechnik 020 S
E 14.3 | Numerische Methoden der Warmeubertragung 110 S
E 14.4 | Sicherheitstechnik 210 P
E 14.5 | Grundlagen der Heizungs-, Luftungs-, Klimatechnik 210 P
E 14.6 | Konventionelle und regenerative Energietechnik 210 P
E 14.7 | Abfall- und Recyclingtechnik 200 P
E 14.8 | Anlagensysteme 310 P
Summe: 23 830 660
Pflicht: 10 SWS
Prufungen 1P 1P

" falls noch nicht als Wahlpflichtfach belegt

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und
Neigungen aus. Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die
Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergénzungsrichtungen zur Auswahl, ausgenommen die bereits
gewahlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist, soll die zu wahlende
Ergénzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tiber mindestens 10 SWS, verteilt iber das 8. und 9. Semester,
zu belegen. In zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die
geforderten 10 SWS zu erreichen) werden mit ,Schein“ (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung
bzw. als Wabhlpflichtfacher belegte Facher kdnnen nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung
belegt werden. Der Student darf auch Erganzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengéngen
wahlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt und dieser Antrag genehmigt wird.



