Amtliche Bekanntmachungen Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Studienordnung fir den konsekutiven Studiengang
Automobilproduktion und -technik
mit dem Abschluss Master of Science (M.Sc.)
an der Technischen Universitat Chemnitz
Vom 26. Juni 2014

Aufgrund von § 13 Abs. 4 i. V. m. § 36 Abs. 1 des Gesetzes uber die Freiheit der Hochschulen im
Freistaat Sachsen (Sachsisches Hochschulfreiheitsgesetz - SachsHSFG) in der Fassung der Be-
kanntmachung vom 15. Januar 2013 (SachsGVBI. S. 3), gedndert durch Artikel 24 des Gesetzes vom
18. Dezember 2013 (SachsGVBI. S. 970, 1086), hat der Fakultatsrat der Fakultat fir Maschinenbau
der Technischen Universitat Chemnitz die folgende Studienordnung erlassen:
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2 Modulbeschreibungen

In dieser Studienordnung gelten grammatisch maskuline Personenbezeichnungen gleichermalen fir
Personen weiblichen und méannlichen Geschlechts. Frauen kdnnen die Amts- und Funktionsbezeich-
nungen dieser Studienordnung in grammatisch femininer Form flhren. Dies gilt entsprechend flr die
Verleihung von Hochschulgraden, akademischen Bezeichnungen und Titeln.

Teil 1
Allgemeine Bestimmungen

§1
Geltungsbereich
Die vorliegende Studienordnung regelt auf der Grundlage der jeweils gultigen Prifungsordnung Ziele,
Inhalte, Aufbau, Ablauf und Durchfiihrung des Studienganges Automobilproduktion und -technik mit
dem Abschluss Master of Science an der Fakultat fir Maschinenbau der Technischen Universitat
Chemnitz.
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§2
Studienbeginn und Regelstudienzeit
(1) Ein Studienbeginn ist in der Regel im Wintersemester mdglich.
(2) Der Studiengang hat eine Regelstudienzeit von vier Semestern (zwei Jahren). Das Studium um-
fasst Module im Gesamtumfang von 120 Leistungspunkten (LP). Dies entspricht einem durchschnittli-
chen Arbeitsaufwand von 3600 Arbeitsstunden.

§3
Zugangsvoraussetzungen
(1) Die Zugangsvoraussetzung fur den Masterstudiengang Automobilproduktion und -technik erfillt,
wer an der Technischen Universitdt Chemnitz im Bachelorstudiengang Automobilproduktion oder wer
in einem inhaltlich gleichwertigen Studiengang einen berufsqualifizierenden Hochschulabschluss er-
worben hat.
(2) Uber die Gleichwertigkeit sowie Uber den Zugang anderer Bewerber entscheidet der Priifungs-
ausschuss.

§4
Lehrformen
(1) Lehrformen kénnen sein: die Vorlesung (V), das Seminar (S), die Ubung (U), das Projekt (PR),
das Kolloquium (K), das Tutorium (T), das Praktikum (P) oder die Exkursion (E).
(2) In den Modulbeschreibungen ist geregelt, welche Lehrveranstaltungen in englischer Sprache ab-
gehalten werden.

§5

Ziele des Studienganges
Ziel des Studienganges ist die Qualifizierung zum Master of Science im Fach Automobilproduktion
und -technik an der Technischen Universitat Chemnitz.
In der Studienrichtung Automobilproduktion werden die Studierenden mit den neuesten Methoden,
wissenschaftlichen Ansatzen und modernsten Werkzeugen auf dem Gebiet der Werkstofftechnik, der
Fertigungstechnik und der Produktionstechnik vertraut gemacht. Die Studierenden erlangen die erwei-
ternde und qualifizierte Berufsbefdhigung, die Produktion von Automobilen oder Bauteilen zu beherr-
schen. Dabei werden die durchgéngige Entwicklung, Validierung und Steuerung von Fertigungsanla-
gen und -prozessen mit niedrigen Entwicklungs- und Fertigungskosten sowie hoher Flexibilitdét und
Qualitat berlcksichtigt. Der Absolvent erwirbt fachliche, aufRerfachliche und methodische Kompeten-
zen, die auf einen flexiblen Einsatz in unterschiedlichen Berufsfeldern in Industrie und Wissenschaft
vorbereiten.
Aufgrund der Forschungsorientierung des Studienganges erwerben die Studierenden Schliisselkom-
petenzen, die sie insbesondere auf einen Einsatz im Bereich der Forschung und Entwicklung sowie
auf ein Promotionsstudium vorbereiten. Aufbauend auf einem vertiefenden Grundlagenwissen werden
den Studierenden forschungsorientierte Vertiefungen auf den Gebieten

. der Produktionstechnik

. der Produktionsplanung und Logistik
. der Antriebstechnik

angeboten.

In der Studienrichtung Automobiltechnik erlangen die Studierenden eine vertiefende, erweiternde und
qualifizierte Berufsbefahigung fur anwendungs- und forschungsbezogene Tatigkeitsfelder des Fachbe-
reichs Automobilkonstruktion, -technologie und -technik. Sie erwerben fachliche, fachlibergreifende
und methodische Kompetenzen, die sie auf einen flexiblen Einsatz in unterschiedlichen Berufsfeldern
der Industrie und Wirtschaft vorbereiten.

Aufbauend auf einem vertiefenden Grundlagenwissen werden den Studierenden forschungsorientierte
Vertiefungen auf dem Gebiet der Brennstoffzellenantriebe vermittelt.

Anhand exemplarischer Projekte, die in der Regel besonders die ausgezeichneten Moglichkeiten der
diesbezlglichen Forschung an der TU Chemnitz nutzen, jedoch auch sehr eng mit industrieller For-
schungsarbeit verzahnt sein sollen, erhalten die Studenten in beiden Studienrichtungen die Mdéglich-
keit, selbststandiges wissenschaftliches Arbeiten in einem zukunftsorientierten ingenieurtechnischen
Bereich zu erlernen.
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Teil 2
Aufbau und Inhalte des Studiums

§6
Aufbau des Studiums
(1) Im Studium werden 120 LP erworben, die sich wie folgt zusammensetzen:
1. Basismodule Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte:

Die Studierenden wahlen zwischen der Studienrichtung Automobilproduktion und der Studienrichtung
Automobiltechnik aus.

1.1 Studienrichtung Automobilproduktion (3} 33 LP)

Aus den nachfolgenden Modulen M 1.1.1 und M 1.1.2 ist ein Modul zu wahlen:
M 1.1.1 Optimierung, 6 LP (Wabhlpflichtmodul)

1.1.2 Numerische Methoden fur Ingenieure, 6 LP (Wahlpflichtmodul)

.1.3 Korrosion und Verschleil}, 4 LP (Pflichtmodul)

.1.4 Produktdatentechnologie, 5 LP (Pflichtmodul)

.1.5 Virtual RealityTechnik im Maschinenbau, 4 LP (Pflichtmodul)

.1.6 Fabrikbetrieb im Automobilbau, 3 LP (Pflichtmodul)

.1.7 Prozessgestaltung fir die Teilefertigung und Montage, 4 LP (Pflichtmodul)
.1.8 Strukturleichtbau, 7 LP (Pflichtmodul)

=== £

2 Studienrichtung Automobiltechnik (3 33 LP)

.2.1 Hohere Stromungslehre, 5 LP (Pflichtmodul)

.2.2 Fahrzeugmotoren, 4 LP (Pflichtmodul)

.2.3 Fahrzeuggetriebe, 5 LP (Pflichtmodul)

.2.4 Grundlagen der Fahrwerkstechnik, 4 LP (Pflichtmodul)
.2.5 Fahrzeugenergietechnik, 4 LP (Pflichtmodul)

.2.6 Dynamik diskreter Systeme, 5 LP (Pflichtmodul)

.2.7 Bewegungsmodellierung und MKS, 3 LP (Pflichtmodul)

1.
M
M
M
M
M
M
M
M 1.2.8 Technische Festigkeitsberechnung, 3 LP (Pflichtmodul)

1
1
1
1
1
1
1
1

2. Basismodule Ingenieurwissenschaftliche Anwendungen (3 12 LP):

Aus den nachfolgenden Modulen M 2.1 bis M 2.10 sind Module im Gesamtumfang von 12 LP zu wah-
len:

M 2.1 Konstruieren mit Kunststoffen, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.2 Methodisches Konstruieren, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.3 Aufbaukurs CAD, 2 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.4 Konstruktionsseminar, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.5 Funktionswerkstoffe, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.6 Verbundwerkstoffe I, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.7 (555110) Software Platforms for Automotive Systems, 5 LP (Wahlpflichtmodul)
M 2.8 Umformtechnik im Automobilbau, 2 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.9 Schadensanalyse, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 2.10 Industrielle Steuerungstechnik, 5 LP (Wahlpflichtmodul)

3. Erganzungsmodule Interdisziplindre Lehrinhalte (3 15 LP):

Aus den nachfolgenden Modulen M 3.1.1 bis M 3.7 sind Module im Gesamtumfang von 15 LP zu wah-
len, wobei aus den Modulen 3.1.1 bis 3.1.12 Module im Umfang von maximal 8 LP ausgewahlt wer-
den koénnen.

M 3.1.1 Englisch in Studien- und Fachkommunikation Il (Niveau B2), 8 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.1.2 Englisch in Studien- und Fachkommunikation 11l (Niveau C1), 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.1.3 Franzdsisch | (Niveau A1), 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.1.4 Franzésisch Il (Niveau A2), 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.1.5 Franzosisch Il (Niveau A2/B1), 4 LP (Wahlpflichtmodul)
M 3.1.6 Franzosisch IV (Niveau B1), 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.1.7 Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2)*, 4 LP (Wahlpflichtmodul)
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* Das Modul M 3.1.7 Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2) kann nicht gewahlt werden, wenn
bereits das Modul M 4.4.9 Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2) belegt wurde.
M 3.1.8 Deutsch als Fremdsprache V (Niveau C1), 4 LP (Wabhlpflichtmodul)

M 3.1.9 Russisch | (Niveau A1), 4 LP (Wahlpflichtmodul)
M 3.1.10 Russisch Il (Niveau A2), 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.1.11 Spanisch | (Niveau A1), 4 LP (Wahlpflichtmodul)
M 3.1.12 Spanisch Il (Niveau A2), 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.2 Grundlagen des Personalmanagements und der Personalfiihrung, 3 LP (Wahlpflichtmodul)
M 3.3 Prozessorientiertes Qualitatsmanagement, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.4 Arbeits- und Gesundheitsschutz, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.5 Rechtliche Grundlagen der Ingenieurstatigkeit, 2 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.6 Sicherheitstechnik, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 3.7 Grundlagen des Marketing, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

4. Vertiefungsmodule:

Bei Wahl der Studienrichtung Automobilproduktion ist aus den Vertiefungsrichtungen 4.1 bis 4.3 eine
Vertiefungsrichtung mit den dazugehdérigen Pflicht- und Wahlpflichtmodulen auszuwahlen. Bei Wahl
der Studienrichtung Automobiltechnik ist die Vertiefungsrichtung 4.4 zu belegen.

4.1 Vertiefungsrichtung Produktionstechnik (3 30 LP)

M 4.1.1 Projekt, 9 LP (Pflichtmodul)

M 4.1.2 Automatisierung von Maschinen, 4 LP (Pflichtmodul)

M 4.1.3 Montage- und Handhabetechnik/Robotik, 4 LP (Pflichtmodul)
M 4.1.4 Fuge- und Schweiltechnik, 2 LP (Pflichtmodul)

Aus den nachfolgenden Modulen M 4.1.5 bis M 4.1.14 sind Module im Gesamtumfang von 11 LP zu
wahlen.

M 4.1.5 Rapid Prototyping, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.6 Werkzeugmaschinen-Mechatronik, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.7 Umformwerkzeuge, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.8 Simulation in der Umformtechnik, 5 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.9 Virtuelle Prozessketten in der Umformtechnik, 3 LP (Wahlpflichtmodul)
M 4.1.10 Verzahntechnik, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.11 Tolerierung von Geometrieabweichungen, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.12 Komponentenfertigung mit Kunststoffen, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.13 Simulation im Strukturleichtbau, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.1.14 Endbearbeitung von Automobilkomponenten, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

4.2 Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik (3 30 LP)

M 4.2.1 Rechnergestitzte Fabrikplanung, 5 LP (Pflichtmodul)

M 4.2.2 Fallstudie Fabrikplanung, 6 LP (Pflichtmodul)

M 4.2.3 Simulation von Produktions- und Logistiksystemen, 5 LP (Pflichtmodul)
M 4.2.4 Arbeitsanalyse und Zeitwirtschaft, 3 LP (Pflichtmodul)

Aus den nachfolgenden Modulen M 4.2.5 bis M 4.2.11 sind Module im Gesamtumfang von 11 LP zu
wahlen.

M 4.2.5 Unternehmenslogistik — Logistiksysteme in Anwendung, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.2.6 Methoden zur Arbeitsgestaltung, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.2.7 Produktionsplanung und -steuerung, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.2.8 Gestaltung der Arbeitsumwelt, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.2.9 Produktionsergonomie, 5 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.2.10 Intelligente Produktionssysteme, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.2.11 Prozess- und Verkettungstechnik, 3 LP (Wahlpflichtmodul)
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4.3 Vertiefungsrichtung Antriebstechnik (3 30 LP)
M 4.3.1 Projekt, 9 LP (Pflichtmodul)

M 4.3.2 Fahrzeuggetriebe, 5 LP (Pflichtmodul)

M 4.3.3 Fahrzeugmotoren, 4 LP (Pflichtmodul)

Aus den nachfolgenden Modulen M 4.3.4 bis M 4.3.11 sind Module im Gesamtumfang von 12 LP zu
wahlen.

M 4.3.4 Dynamik diskreter Systeme, 5 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.3.5 Energieelektronik, 6 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.3.6 Regelungstechnik 1B, 5 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.3.7 Fahrzeugenergietechnik, 4 LP (Wabhlpflichtmodul)

M 4.3.8 Héhere Stromungslehre, 5 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.3.9 Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme |, 3 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.3.10 Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme I, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.3.11 Grundlagen der Fahrwerkstechnik, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

4.4 Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe (3 30 LP)

M 4.4.1 Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme I, 3 LP (Pflichtmodul)
M 4.4.2 Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme I, 4 LP (Pflichtmodul)
M 4.4.3 Energieelektronik, 6 LP (Pflichtmodul)

M 4.4.4 Theorie elektrischer Maschinen, 4 LP (Pflichtmodul)

M 4.4.5 Grundlagen elektrochemischer Energiespeicher, 3 LP (Pflichtmodul)
M 4.4.6 Elektromagnetische Energiewandler, 6 LP (Pflichtmodul)

Aus den nachfolgenden Modulen 4.4.7 bis 4.4.9 ist ein Modul zu wahlen:

M 4.4.7 Projektmanagement (MB)*, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.4.8 Grundziige des Leichtbaus, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

M 4.4.9 Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2)**, 4 LP (Wahlpflichtmodul)

* Das Modul M 4.4.7 Projektmanagement (MB) kann nicht gewahlt werden, wenn ein Abschluss im
Bachelorstudiengang Automobilproduktion an der Technischen Universitdt Chemnitz erworben wurde.
** Das Modul M 4.4.9 Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2) kann nicht gewahlt werden, wenn
bereits das Modul M 3.1.7 Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2) belegt wurde.

5. Modul Master-Arbeit:
M 5 Master-Arbeit, 30 LP (Pflichtmodul)

(2) Der empfohlene Ablauf des Studiums im Masterstudiengang Automobilproduktion und -technik an
der Technischen Universitdt Chemnitz innerhalb der Regelstudienzeit ergibt sich aus der zeitlichen
Gliederung im Studienablaufplan (siehe Anlage 1) und dem modularen Aufbau des Studienganges.

§7
Inhalte des Studiums

(1) Das Studium beginnt mit grundlegenden und orientierenden Modulen (Basis- und Ergdnzungsmo-
dule M 1 bis M 3), wobei im Rahmen der Basismodule M 1 zwischen den Studienrichtungen Automo-
bilproduktion und Automobiltechnik zu wahlen ist. Die Inhalte orientieren sich am Gesamtprozess der
Automobilproduktion und -technik und geben den Studierenden einen Uberblick zu Zusammenhan-
gen, notwendigen Schnittstellen und dem Zusammenwirken der einzelnen Komponenten. Nachfol-
gend ist eine Vertiefungsrichtung zu belegen. Wahrend der Vertiefungsphase erarbeiten die Studie-
renden in den Vertiefungsrichtungen 4.1 bis 4.3 eine Projektarbeit. Dabei verwenden sie ihre Fahigkei-
ten und Kenntnisse wie beispielsweise Teamfahigkeit, Projektplanung und -durchfiihrung. Das Studi-
um wird mit der Masterarbeit abgeschlossen.

(2) Inhalte, Ziele, Lehrformen, Leistungspunkte, Prifungen sowie Haufigkeit des Angebots und Dauer
der einzelnen Module sind in den Modulbeschreibungen (siehe Anlage 2) dargestellit.
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Teil 3
Durchfiihrung des Studiums

§8

Studienberatung
(1) Neben der zentralen Studienberatung an der Technischen Universitat Chemnitz findet eine Fach-
studienberatung statt. Der Fakultatsrat der Fakultat fir Maschinenbau beauftragt ein Mitglied der Fa-
kultat mit der Wahrnehmung dieser Beratungsaufgabe.
(2) Es wird empfohlen, eine Studienberatung insbesondere in folgenden Fallen in Anspruch zu neh-
men:
vor Beginn des Studiums,
vor einem Studienaufenthalt im Ausland,
vor einem Praktikum,
im Falle von Studiengangs- oder Hochschulwechsel,
nach nicht bestandenen Priifungen.

arwb=

§9
Prifungen
Die Regelungen zu Prifungen sind in der Prifungsordnung fir den konsekutiven Studiengang Auto-
mobilproduktion und -technik mit dem Abschluss Master of Science (M.Sc.) an der Technischen Uni-
versitdt Chemnitz enthalten.

§10
Selbst-, Fern- und Teilzeitstudium
(1) Die Studierenden sollen die Inhalte der Lehrveranstaltungen in selbstandiger Arbeit vertiefen und
sich auf die zu besuchenden Lehrveranstaltungen vorbereiten. Die fir den erfolgreichen Abschluss
des Studiums erforderlichen Kenntnisse werden nicht ausschlieRlich durch den Besuch von Lehrver-
anstaltungen erworben, sondern missen durch zusatzliche Studien erganzt werden.
(2) Ein Fernstudium oder Teilzeitstudium ist nicht vorgesehen.

Teil 4
Schlussbestimmungen

§11
Inkrafttreten und Veroffentlichung, Ubergangsregelung
Die Studienordnung gilt fur die ab Wintersemester 2014/2015 Immatrikulierten.

Fir Studierende, die ihr Studium vor dem Wintersemester 2014/2015 aufgenommen haben, gilt die
Studienordnung fur den konsekutiven Studiengang Automobilproduktion mit dem Abschluss Master of
Science (M.Sc.) an der Technischen Universitdt Chemnitz vom 30. Juli 2009 (Amtliche Bekanntma-
chungen Nr. 22/2009, S. 900), zuletzt geadndert durch Artikel 1 der Satzung vom 19. Juli 2012 (Amtli-
che Bekanntmachungen Nr. 22/2012, S. 1050), fort.

Die Studienordnung tritt am Tage nach ihrer Veréffentlichung in den Amtlichen Bekanntmachungen
der Technischen Universitat Chemnitz in Kraft.

Ausgefertigt aufgrund des Beschlusses des Fakultatsrates der Fakultat flir Maschinenbau vom 19. Mai
2014 und der Genehmigung durch das Rektorat der Technischen Universitat Chemnitz vom 18. Juni
2014.

Chemnitz, den 26. Juni 2014

Der Rektor
der Technischen Universitat Chemnitz

In Vertretung

Prof. Dr. Heinrich Lang
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Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.1

Modulname

Optimierung

Modulverantwortlich

Studiendekan der Fakultat fir Mathematik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die mathematische Optimierung beschaftigt sich mit der Aufgabe, eine
Zielfunktion Uber einer gegebenen zuldssigen Menge zu minimieren. Das Modul ist
fir nichtmathematische Studiengénge entworfen und gibt einen groben Uberblick
Uber Verfahren und Techniken zur Formulierung und Ldsung von Klassen
grundlegender Optimierungsprobleme.

Qualifikationsziele: Optimierungsprobleme richtig zu formulieren und einzuordnen, sie
zielfhrend zu modellieren und geeignete Loésungsverfahren zu wahlen sowie
einfache Lésungsverfahren selbst algorithmisch umzusetzen. Durch Gruppenarbeit in
den Ubungen wird die Teamfahigkeit gefordert.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Optimierung (2 LVS)
e U: Optimierung (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen kénnen in englischer Sprache angeboten werden.

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Vertrautheit mit Grundbegriffen aus linearer Algebra und mehrdimensionaler
Differentialrechnung

Verwendbarkeit des Moduls

nichtmathematische Studiengange mit mathematischer Grundlagenausbildung

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minutige mundliche Prufung zu Optimierung

Die Priifung kann in deutscher oder in englischer Sprache abgelegt werden.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 6 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 180 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.2

Modulname

Numerische Methoden fur Ingenieure

Modulverantwortlich

Studiendekan der Fakultat fir Mathematik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e  Grundbegriffe (Fehleranalyse, Konditionsbegriff)

e Algebraische Gleichungen (lineare Gleichungssysteme, lineare Ausgleichsrech-
nung, nichtlineare Gleichungen, Eigenwerte)

e Interpolation und Approximation von Funktionen (Orthogonal-polynome, Quadra-
tur, Splines, Fourierreihen, Wavelets)

e Grundlagen zu gewdhnlichen Differentialgleichungen

Qualifikationsziele: Ziel dieses grundlegenden Moduls ist die Einfihrung in die
numerische Mathematik. Zentraler Gegenstand hier ist zunachst das Verstandnis der
Computerarithmetik und der Stabilitdtsbegriffe. Im Weiteren werden numerische
Algorithmen fiir grundlegende mathematische Aufgaben erlernt und die Umsetzung
numerischer Verfahren in einer Programmiersprache eingeubt.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Numerische Methoden fiir Ingenieure (3 LVS)
e U: Numerische Methoden fiir Ingenieure (1 LVS)

Voraussetzungen fiur die
Teilnahme

Kenntnisse der Hoheren Mathematik |

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  30-mindtige miindliche Priifung zu Numerische Methoden fiir Ingenieure

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 6 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 180 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.3

Modulname

Korrosion und Verschleil’

Modulverantwortlich

Professur Oberflachentechnik/Funktionswerkstoffe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Es werden Grundlagen der Korrosion (Entstehung von Korrosionsschaden)
behandelt. Dazu gehéren die Darstellung des Korrosionssystems, die Erlauterung
des Korrosionsprozesses (u.a. Thermodynamik und Kinetik), Korrosionsarten,
Korrosionserscheinungen und Korrosionsprodukte. Es folgen Ausfiihrungen zum
Korrosionsverhalten ausgewahlter  Werkstoffe, zur  Bewertung des
Korrosionsverhaltens und zur Korrosionsschadensanalyse.

Ausgehend von der Grundstruktur der Tribosysteme werden die Grundlagen des
VerschleiRes (Entstehung von Verschleilschaden) behandelt. Dazu gehdren die
Darstellung der KenngréRen von Tribosystemen (z. B. Bewegungsverhaltnisse,
Mikrogeometrie) und die Diskussion der VerschleiR-Grundmechanismen sowie die
Vorstellung bekannter Verschleif3theorien. Daran schlieen sich Ausfliihrungen Gber
die Bewertung des VerschleiBverhaltens (tribologische Prifkette), die
VerschleiRdiagnostik und die Verschleilschadensanalyse an.

Qualifikationsziele: In den beiden Lehrgebieten des Moduls, Korrosion und
Verschlei®, lernt der Studierende, die Systemeigenschaften sachgerecht zu
betrachten, Tribosysteme richtig auszulegen und Korrosion durch aktiven und
passiven Korrosionsschutz zu vermeiden. Die Interdisziplinaritdt der beiden
Themenkomplexe wird erkannt.

Der Studierende beherrscht es, die Partner von Tribo- und Korrosionssystemen zu
prifen und eine Bewertung des Beanspruchungsprozesses selbststéndig
durchzufiihren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Korrosion und Verschleif3 (2 LVS)
e U: Korrosion und VerschleiR (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundlagen der Werkstofftechnik, Werkstofftechnologie

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Korrosion und Verschleif}

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.4

Modulname

Produktdatentechnologie

Modulverantwortlich

Professur Virtuelle Fertigungstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

Das Modul beinhaltet die Lehrveranstaltung Produktdatentechnologie
Schwerpunkte der Lehrveranstaltung sind:

e Grundlegende Begriffsdefinitionen

e Methoden und Funktionen eines Produktdatenmanagement-Systems (PDM-
System)

Produkt- und Prozessmodellierung

Prozessmanagement (Modellierungsmethoden, -werkzeuge)
Methoden zur Spezifikation von Produktdatenmodellen
Methoden zur Beschreibung von Metadaten
Produktdatenaustausch

Einfiihrung in ein ausgewahltes PDM-System

Qualifikationsziele:

e Die Studierenden sollen anwendungsbereites Fachwissen zu Aufbau, Funktion
und Anwendung der Produktdatentechnologie im Bereich des Maschinen- und
Automobilbaus erwerben und beherrschen.

e Nach Abschluss des Moduls haben die Studierenden grundlegende Kenntnisse
in der Produktdatentechnologie erworben und kénnen ein PDM-System eigen-
sténdig auf zukiinftige Aufgaben im Maschinenbau und in der Automobilproduk-
tion anwenden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Produktdatentechnologie (2 LVS)
e  P: Produktdatentechnologie (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung firr die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Produktdatentechnologie

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.5

Modulname

Virtual Reality-Technik im Maschinenbau

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die computergestitzte (virtuelle) Modellierung, Simulation und Analyse
gehort inzwischen zum alltdglichen Handwerkszeug des modernen Ingenieurs.
Techniken der virtuellen Realitdt (VR) spielen hierbei eine wichtige Rolle in
unterschiedlichen Phasen der Produktentwicklung. Dabei werden VR-Werkzeuge
vermehrt in Planung, Entwicklung und Abnahme neuer Produkte und
Produktionsmittel eingesetzt. Ziel des Moduls ist das Erwerben erster Erfahrungen im
Umgang mit VR-Hard- und Software sowie die Vermittlung von Kenntnissen und
Fahigkeiten zur effizienten Nutzung von Virtual- und Augmented-Reality-
Technologien im praktischen Einsatz. In den Ubungen werden die Inhalte der
Vorlesung vertieft sowie grundlegende Techniken =zur Erstellung von VR-
Prasentationen vermittelt.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

e den Aufbau verschiedener VR-Systeme zu beschreiben,

e VR-Prasentationen eigenstandig fir eine Zieldefinition vorzubereiten (bspw. fir
das Design Review neuer Produkte),

e Unterschiede zwischen 3D-CAD- und VR-Daten zu kennen,

e Verfahren zur 3D-Datenerfassung zu erklaren (bspw. Motion Capturing,
terrestrisches Laserscanning),

e Grundlagen der Augmented Reality zu beschreiben.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V:Virtual Reality-Technik im Maschinenbau (2 LVS)
e U: Virtual Reality-Technik im Maschinenbau (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Zum Verstandnis der Lehrveranstaltung ist kein Besuch spezieller
Lehrveranstaltungen erforderlich. Gilinstig sind Erfahrungen im Umgang mit CAD-
Software.

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minltige Klausur zu Virtual Reality-Technik im Maschinenbau

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.

736
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Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.6

Modulname

Fabrikbetrieb im Automobilbau

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul vermittelt Wissen tber wertschépfende und nichtwertschépfende
Systemeinheiten im Automobilbau und deren komplexes Zusammenwirken.
Untersetzt mit Beitrdgen aus Forschung und Praxis werden schwerpunktmaRig die
folgenden Themenbereiche bearbeitet:

- Hauptprozesse im Automobilbau und Informationsprozesse
- Produktentstehungsprozess und Anlaufmanagement

- Best Practices

- Wertschdpfungsnetzwerke und Cluster

- Lieferantenmanagement

- Geschéaftsprozesse im Automobilbau

- Ressourceneffiziente Produktionsprozesse

Qualifikationsziele: Studien- und Qualifikationsziel ist es, den Studierenden
Kenntnisse (ber das komplexe Zusammenwirken wertschopfender und
nichtwertschdpfender Systemeinheiten im Automobilbau zu vermitteln und
ausgewahlte Teilprozesse vertiefend zu erfassen.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Fabrikbetrieb im Automobilbau (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minltige Klausur zu Fabrikbetrieb im Automobilbau

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.7

Modulname

Prozessgestaltung fiir die Teilefertigung und Montage

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Es wird die Methodik der technischen Fertigungsvorbereitung gelehrt. Kern
ist das methodisch richtige Vorausdenken der Fertigung und Montage eines
Produktes. Die Studierenden erhalten einen Uberblick tber die Begriffswelt, die
Hilfsmittel, die notwendigen Fertigungsunterlagen, die informationellen und
technischen Zusammenhange der technologischen Planung. Dabei wird auf
grundlegende Methoden und Méglichkeiten der Rechnerunterstiitzung eingegangen.
In den Ubungen wird der Vorlesungsstoff praxisbezogen in Form einer Fallstudie
vertieft, deren Ergebnis die wichtigsten Fertigungsunterlagen fiir ein konkretes
Werkstick sind.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

o Fertigungs- und Montageprozesse hinsichtlich Prozesselementen,
Mengenstrukturen und Organisationsformen zu klassifizieren,

e Einzelteile im Montageverbund bezlglich fertigungs- und funktionsgerechter
Gestaltung zu bewerten,

o situationsbezogen die verschiedenen Prinzipien und damit einhergehenden
Ablaufe der Arbeitsplanung anzuwenden und entsprechende
Fertigungsunterlagen zu erstellen,

e technologische Fertigungsvarianten einem Wirtschaftlichkeitsvergleich zu
unterziehen und entsprechende Kalkulationsmethoden anzuwenden,

e Fertigungsaufgaben und  Fertigungsprozesse zu  klassifizieren
systematisieren,

o Montageprozesse technologisch auszulegen und Taktzeiten zu berechnen.

und

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Prozessgestaltung fiir die Teilefertigung und Montage (2 LVS)
e U: Prozessgestaltung fiir die Teilefertigung und Montage (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-minitige Klausur zu Prozessgestaltung fiir die Teilefertigung und Montage

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.1.8

Modulname

Strukturleichtbau

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau/Kunststoffverarbeitung

Inhalte und Qualifikations-
ziele

Inhalte: Ausgehend von methodischen Vorgehensweisen zur Konzeption techni-
scher Systeme vermittelt das Modul wesentliche Prinzipien und Entwurfsregeln zur
Gestaltung und Berechnung von Leichtbaukonstruktionen. Dazu erhalten die Stu-
dierenden einen umfassenden Uberblick (iber die wichtigsten Leichtbauwerkstoffe
mit ihren physikalischen Eigenschaften und den fiir die Praxis bedeutungsvollen
Fertigungsverfahren. Diese Kenntnisse werden dabei anschlieend anhand ver-
schiedener Bauweisen wie Differential-, Integral- und Mischbauweise angewendet
und naher erlautert. Im Weiteren werden offene, geschlossen symmetrische und
geschlossen unsymmetrische Profile sowie Schubwandtrager, Schalenstrukturen
und Sandwichelemente als Konstruktionselemente behandelt und die hier oft ver-
sagensrelevante Instabilitdtsproblematik naher erlautert und dimensioniert. Kon-
struktive Malinahmen gegen Knicken, Beulen und Durchschlagen sind daher eben-
falls wichtiger Gegenstand dieser Veranstaltung. Komplettiert wird die Vorlesung
Leichtbaukonstruktion durch das Gestalten von Krafteinleitungen sowie die Aus-
wahl von geeigneten Verbindungstechniken firr Leichtbaustrukturen. Derartige Kon-
struktionselemente stellen oftmals die dimensionierenden GréRen fir das gesamte
Bauteil in Leichtbauweise dar. Die gestalterischen Aspekte werden vorrangig in der
Lehrveranstaltung Strukturleichtbau und die dimensionierenden Aspekte in der
Lehrveranstaltung Berechnung anisotroper Strukturen vermittelt.

Qualifikationsziele: Der Inhalt des Moduls hilft dem angehenden Konstrukteur bei
der Auswahl leichtbaugerechter Werkstoffe, Bauweisen, Fertigungsverfahren unter
Beachtung gultiger Gestaltungsrichtlinien.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.
e V: Strukturleichtbau (2 LVS)

e V: Berechnung anisotroper Strukturen (2 LVS)

e S: Berechnung anisotroper Strukturen (1 LVS)

Voraussetzungen fir die Teil-
nahme

Allgemeine Grundlagen der Mathematik, Physik, Werkstofftechnik und der Techni-
schen Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind folgende
Prifungsleistungen zu erbringen:

e  90-minutige Klausur zu Strukturleichtbau

e  90-minitige Klausur zu Berechnung anisotroper Strukturen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 7 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der

Priifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

e Klausur zu Strukturleichtbau, Gewichtung 1 — Bestehen erforderlich

e Klausur zu Berechnung anisotroper Strukturen, Gewichtung 1 - Bestehen er-
forderlich

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 210 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf zwei Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer

M1.2.1,
M4.3.8

Modulname

Hohere Stromungslehre

Modulverantwortlich

Professur Stromungsmechanik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:
Fluidbewegung-Differentialanalyse
Navier-Stokes-Gleichungen
Turbulenz
Grenzschichtgleichungen
CFD-Einfihrung

Qualifikationsziele: Die Studierenden sollen einen vertieften Einblick in das
Bewegungsverhalten von Strdomungen erhalten, sich mit der Ableitung und den
grundsatzlichen Lésungsmoglichkeiten der fundamentalen strémungsmechanischen
Gleichungen vertraut machen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: HOhere Strémungslehre
e U: Hohere Strémungslehre

(2LVS)
(2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Stromungslehre

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minitige miindliche Priifung zu Héhere Strémungslehre

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer M1.2.2,
M4.3.3
Modulname Fahrzeugmotoren

Modulverantwortlich

Professur Alternative Fahrzeugantriebe

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im 1.Teil ,Verfahrenstechnische Grundlagen® geht es um den in Fahrzeug-
motoren  realisierten  Kreisprozess mit  Ladungswechsel,  Verdichtung,
Gemischbildung, Ziindung, Verbrennung, Expansion, Abgaszusammensetzung und
Nutzung der Abgasenergie im Turbolader.

Im 2. Teil ,Motorenkonstruktion geht es um Auslegung und Dynamik des Triebwerks,
danach um Auslegung der Elemente, Steuerung und Dynamik des Ladungswechsels
sowie um Gestaltung aller weiteren Motorkomponenten und einiger Nebenaggregate.

Qualifikationsziele: Die Studierenden sollen lernen, den Motorprozess in
wesentlichen Bereichen selbstandig zu berechnen und aus den Ergebnissen
Anforderungen an die Motorkonstruktion, die Motorregelung und die Produktion der
Komponenten abzuleiten. Sie sollen zudem das Triebwerk, den Steuertrieb und
andere wesentliche Komponenten hinsichtlich Dauerfestigkeit auslegen und in den
Grundziigen gestalten kénnen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Fahrzeugmotoren
e U: Fahrzeugmotoren

(2 LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundlagen der Mathematik und Physik, Konstruktionslehre/Maschinenelemente,
Werkstofftechnik und Technische Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfillung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die

erfolgreiche Ablegung der Modulprifung sind Voraussetzungen fir die Vergabe von

Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):

e Bearbeitung einer Aufgabenstellung im Umfang von 10 AS und Verteidigung der
Ergebnisse

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
¢ 150-mindtige Klausur zu Fahrzeugmotoren

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer M1.2.3,
M4.3.2
Modulname Fahrzeuggetriebe

Modulverantwortlich

Professur Alternative Fahrzeugantriebe

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Zuerst wird der Leistungsbedarf eines Fahrzeugs geklart und in
Bedarfskennfeldern dargestellt. Aus dem Vergleich dieser Bedarfskennfelder mit dem
Lieferkennfeld einer Antriebsmaschine ergeben sich vielfaltige Anforderungen an die
Kennungswandler.

Fahrzeuggetriebe sind Auspragungen solcher Kennungswandler mit verschiedenen
Einzelkomponenten fiir Teilfunktionen, wie z. B. Anfahren mit und ohne
Drehmomentwandlung, Wahlen und Einlegen einer Getriebestufe, Gangwechsel mit
oder ohne Zugkraftunterbrechung, Drehmomentverteilung zwischen mehreren
Antrieben und Abtrieben, regeneratives Bremsen und Boosten uber mindestens eine
Uber das Getriebe mit dem Antriebsstrang verbundene E-Maschine.

Zuletzt sind noch die Betriebsstrategie fiir ein fahrerwunschorientiertes und
energieeffizientes Fahren und dessen Umsetzung im Fahrzeug zu erldutern.

Qualifikationsziele: Die Studierenden sollen lernen, aus den Anforderungen an den
Antriebsstrang Anforderungen an das Getriebe als wesentlichen Knoten fiir alle
Energiestrome im Fahrzeug abzuleiten. Danach sollen sie die Spezifikationen aller
Teilkomponenten kennen lernen, um abschlielend maoglichst selbststandig eine
Betriebsstrategie zu entwerfen und zu bewerten.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Fahrzeuggetriebe (2LVS)
e U: Fahrzeuggetriebe (2LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundlagen der Mathematik und Physik, Konstruktionslehre/Maschinenelemente,
Werkstofftechnik und Technische Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfiillung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die erfolgreiche

Ablegung der Modulprifung sind Voraussetzungen fir die Vergabe von

Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):

e Bearbeitung einer Aufgabenstellung im Umfang von 10 AS und Verteidigung der
Ergebnisse

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 150-mindtige Klausur zu Fahrzeuggetriebe

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer

M1.2.4,
M 4.3.11

Modulname

Grundlagen der Fahrwerkstechnik

Modulverantwortlich

Professur Alternative Fahrzeugantriebe

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Fahrwiderstande

e Fahrwerk (Rad/Reifen, Radaufhangung, Lenkung, Bremsen, Federung/
Dampfung)

e Fahrdynamik (stationares, instationares Fahrverhalten, Fahrdynamikregelsys-

teme ABS/ESP)

Assistenzsysteme

Motorradtechnik

Nutzfahrzeugtechnik

Erprobung (Komponentenerprobung, Fahrerprobung)

Qualifikationsziele: Erlangen von Kenntnissen uber Fahrwerkstechnik sowie der
Fahrwerkkomponenten im Automobil

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Grundlagen der Fahrwerkstechnik
e U: Grundlagen der Fahrwerkstechnik

(2 LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundlagen der Mathematik und Physik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
¢ 120-minutige Klausur zu Grundlagen der Fahrwerkstechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer

M 1.2.5,
M4.3.7

Modulname

Fahrzeugenergietechnik

Modulverantwortlich

Professur Alternative Fahrzeugantriebe

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

Energieseitige Modellierung und Bilanzierung von Antriebssystemen
Energiespeichersysteme

Energiestrome in Antriebssystemen

Energiemanagement hybrider Antriebssysteme
Batterietechnologien

Steuerung und Regelung der Antriebssysteme

Qualifikationsziele: Kennen lernen des Aufbaus verschiedener Antriebssysteme und
des Zusammenwirkens der einzelnen Antriebsstrangkomponenten; Erwerben eines
grundlegenden Verstandnisses fir die Energieflisse bei alternativen und
konventionellen Fahrzeugantrieben; Aneignen von Kenntnissen Uber verschiedene
Energiespeicher- und Energiewandlerarten

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Fahrzeugenergietechnik
e U: Fahrzeugenergietechnik

(2 LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung flir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Fahrzeugenergietechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer

M 1.2.6,
M4.3.4

Modulname

Dynamik diskreter Systeme

Modulverantwortlich

Professur Technische Mechanik/Dynamik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die Beschreibung von Bewegungen quasi-starrer Systeme ist ein immer
wiederkehrender Aspekt im Ingenieursalltag; besonders bei der Vorentwicklung von
Maschinen zur Optimierung geplanter Bauteile.

Die Vorlesung behandelt die Modellierung und mathematische Beschreibung von
Bewegungsablaufen diskreter Systeme aus Massenpunkten und starren Kérpern mit
analytischen und numerischen Methoden. Die Grundlagen des Fachgebietes werden
in den Vorlesungen vermittelt, wahrend in den Ubungen die allgemeinen
Zusammenhange anhand konkreter Aufgaben umgesetzt und vertieft werden.

Qualifikationsziele: Die Studierenden sind in der Lage, eine mathematische
Beschreibung diskreter mechanischer Systeme durchzufiihren, die insbesondere in
der Praxis beim Arbeiten mit Simulationssoftware auf dem Gebiet der Mechanismen
notwendig sind.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Dynamik diskreter Systeme
e U: Dynamik diskreter Systeme

(2 LVS)
(2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse aus den Vorlesungen Héhere Mathematik | und Il, Technische Mechanik
1und 2

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Dynamik diskreter Systeme

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.

745




Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2:
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und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.27

Modulname

Bewegungsmodellierung und MKS

Modulverantwortlich

Professur Montage- und Handhabungstechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul ist auf die Vermittlung theoretischer und anwendungsbezogener
Kenntnisse im Themengebiet der Modellierung technischer Gerate und Anlagen
ausgerichtet.

Die Bewegungsmodellierung und Mehrkérpersimulation (MKS) umfasst die
Vermittlung von Grundkenntnissen zur kinematischen, kinetostatischen und
dynamischen Simulation von Mechanismen, welche beispielhaft in vielen Be- und
Verarbeitungsmaschinen, Kraftfahrzeugen, Montage- und Handhabegeraten sowie
auch in Sportgeraten zu finden sind. Neben der Anwendung analytischer Methoden
wird auch der Umgang mit MKS-Software erlernt.

Qualifikationsziele: Der Student lernt die Grundphilosophie und den
Anwendungsbereich von MKS-Systemen kennen. Er wird befahigt, sich nachfolgend
selbstdndig und umfassend in die Bedienung von Simulationsprogrammen
einzuarbeiten und damit Aufgabenstellungen im Umfeld der Modellierung effizient
I6sen zu kénnen. Daruber hinaus lernt er Berechnungsergebnisse richtig zu
interpretieren sowie deren Giiltigkeitsbereich und Aussagekraft zu beurteilen.

Lehrformen Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Bewegungsmodellierung und MKS (1LVS)
e P: Bewegungsmodellierung und MKS (1LVS)
Voraussetzungen fir die Kenntnisse zu Pro/ENGINEER
Teilnahme
Verwendbarkeit des Moduls Bachelorstudiengange = Automobilproduktion, Sports Engineering, Mikrotech-

nik/Mechatronik

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e Hausarbeit zu Bewegungsmodellierung und MKS (Umfang: ca. 15 Seiten, Bear-
beitungszeit: 6 Wochen)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Mathematische und Ingenieurwissenschaftliche Lehrinhalte

Modulnummer

M1.2.8

Modulname

Technische Festigkeitsberechnung

Modulverantwortlich

Professur Konstruktionslehre

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

Dauerfestigkeit, Gestaltfestigkeit (zusammenfassende Wiederholung)
Spannungskonzepte (z.B. FKM-Richtlinie und andere Methoden)
Bruchmechanischer Nachweis

Einfiihrung in die Betriebsfestigkeit (Lastkollektivformen, Kerben, Werkstoffe)
Statistische Auswertung

Qualifikationsziele:

e Der Student soll in die Lage versetzt werden, die im Bereich der Produktentwick-
lung auftretenden festigkeitsrelevanten Problemstellungen zu I6sen. Die Schwer-
punkte werden dabei gezielt an den spezifischen Anforderungen des Maschinen-
baus ausgerichtet.

o Festigkeitsorientierte Auslegung und Berechnung von Maschinenbauteilen nach
unterschiedlichen Methoden

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Technische Festigkeitsberechnung
e U: Technische Festigkeitsberechnung

(1LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Konstruktionslehre/Maschinenelemente, Technische Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-mindtige Klausur zu Technische Festigkeitsberechnung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Basismodul Ingenieurwissenschaftliche Anwendungen

Modulnummer

M 2.1

Modulname

Konstruieren mit Kunststoffen

Modulverantwortlich

Professur Kunststoffe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Konstruktive Auslegung, Werkstoff, Verarbeitungsverfahren und
Bauteileigenschaften stellen bei Kunststoffen einen komplexeren Zusammenhang
dar, als von metallischen Werkstoffen bekannt ist, und erschweren die Anwendung
gebrauchlicher Auslegungs- und Berechnungsverfahren. Der Schlissel der
extremen Integrationsdichte von Kunststoffbauteilen und Kunststoffkonstruktionen
liegt im Verstdndnis der zeit-, temperatur- und belastungsabhangigen
Werkstoffeigenschaften und den moglichen Fertigungsverfahren.

Qualifikationsziele:  Der  Studierende  beherrscht die  grundlegenden
Zusammenhange zwischen innerer Werkstoffnatur und dem
thermisch/mechanischen und zeitabhangigen Werkstoffverhalten der Thermo- und
Duroplaste. Er Uberblickt die breite Palette der Verarbeitungsverfahren und
beherrscht die theoretischen Grundlagen der wesentlichen Formgebungsprozesse
des Ur- und Umformens. Erist in der Lage, anwendungs- und konstruktionsrelevante
Kennwerte zur optimalen Ausnutzung des Werkstoffpotentials zu beurteilen und
auszuwahlen, um Kunststoffkonstruktionen fertigungs- und anwendungsgerecht zu
konstruieren und zu dimensionieren.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Konstruieren mit Kunststoffen (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Grundlagen der Kunststofftechnik,
Konstruktionslehre/Maschinenelemente, Technische Physik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  60-minitige Klausur zu Konstruieren mit Kunststoffen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Basismodul Ingenieurwissenschaftliche Anwendungen

Modulnummer

M2.2

Modulname

Methodisches Konstruieren

Modulverantwortlich

Professur Konstruktionslehre

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul vermittelt den Studierenden grundlegende Methoden und
Hilfsmittel zum Entwickeln und Konstruieren von Maschinen und deren
Baugruppen. Es werden Kreativitatstechniken behandelt, die den Konstrukteur beim
Finden von LOsungen unterstlitzen. Darlber hinaus werden Grundlagen des
methodisch-systematischen Konstruierens an Hand der einzelnen Phasen des
Konstruktionsprozesses (Prazisierung der Aufgabenstellung, Konzipieren,
Entwerfen, Ausarbeiten) behandelt. Die Studierenden erhalten einen Einblick in die
konstruktionsbegleitende Kostenrechnung.

Schwerpunkte:

o Kreativitatstechniken

Planen des Produktes

Methodisches Vorgehen beim Konstruieren

Konstruktionskataloge, Stlicklisten

Produktklassifizierung

Simultan Engineering

Einfihrung in die Kostenrechnung

Rechnereinsatz in der Konstruktion

Qualifikationsziele: Das Modul fordert durch die erworbenen Fertigkeiten und
erlernten Methoden die Kreativitat und beféhigt so die Studierenden zur
selbstandigen aber auch teamorientierten Lésung innovativer Aufgabenstellungen.
Die Lehrveranstaltungen sind so konzipiert, dass die Studierenden das erforderliche
fachspezifische Wissen bei der Bearbeitung von Praxisaufgaben effektiv umsetzen
und vertiefen. Durch die Arbeit in kleinen Konstruktionsgruppen wird die Beféhigung
zur Teamarbeit initiet und geférdert. Aulerdem sollen die Studierenden die
Fahigkeit, Konstruktionen kritisch unter Kostengesichtspunkten zu bewerten,
entwickeln.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Methodisches Konstruieren (2 LVS)
e U: Methodisches Konstruieren (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Darstellungslehre/CAD, Konstruktionslehre/Maschinenelemente

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfillung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die
erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):
o erfolgreiche Bearbeitung eines Konstruktionsbeleges im Umfang von 30 AS

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  210-mindtige Klausur zu Methodisches Konstruieren (120-mindtiger
individueller Teil und 90-minitige Gruppenarbeit)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M23

Modulname

Aufbaukurs CAD

Modulverantwortlich

Professur Konstruktionslehre

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

- Erweiterte Solidmodellierung,

- Parametrische Modellierung und Verzahnungsgeometrie,

- Konstruktionselementeorganisation (Strukturierung des Teilestammbaumes),

- Organisation von Baugruppen,

- Erstellung normgerechter Zeichnungen von Maschinenelementen (Welle,
Zahnrad, Getriebe),

- Nutzung der Normteiledatenbank CADENAS, PARTSolutions,

- Einflhrung in die Flachenmodellierung am Beispiel eines Zahnrades

Qualifikationsziele:

- Erweiterte Methoden der Solidmodellierung zur Gestaltung komplexer Bauteile,
- Anwendung des Top-Down-Prinzips zum Aufbau grof3er Baugruppen,

- Erstellung komplizierter Formen mit FlAchenmodellierung,

- Umgang mit einem Teilemanagement-System (CADENAS)

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Praktikum.

e P: Aufbaukurs 3D-CAD (1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Darstellungslehre/CAD

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-minltige Prifung — praktischer Teil am Rechner zur Modellierung und Ge-
staltung komplexer Bauteile

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 2 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 60 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M2.4

Modulname

Konstruktionsseminar

Modulverantwortlich

Professur Konstruktionslehre

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

In der Lehrveranstaltung Konstruktionsseminar erarbeiten die Studierenden selbstan-
dig innovative konstruktive Lésungen. In der Regel stehen die Themenstellungen im
Zusammenhang mit Forschungsvorhaben bzw. betrieblichen Entwicklungsprojekten.
Es werden studentische Bearbeitergruppen (2-3 Studierende) gebildet, die von dem
Betreuer bei der kreativen Ldsungsfindung und -ausarbeitung angeleitet werden.
Jede Bearbeitergruppe prasentiert ihre Arbeitsergebnisse in Form von Kurzvortragen
nach der Phase der prinzipiellen Lésungsfindung und nach der Fertigstellung der Ar-
beit.

Das gesamte Arbeitsergebnis wird als Beleg ausgearbeitet (Prazisierungen zur Auf-
gabenstellung, Methodik zur Lésungsfindung, Entwurfszeichnungen und Dimensio-
nierungsrechnungen).

Qualifikationsziele:

Ziel ist die Anwendung des Methodischen Konstruierens bei der Entwicklung und Kon-
struktion praxisnaher innovativer Projekte. Dariber hinaus wird die Teamarbeit gefor-
dert und die Prasentation bzw. Verteidigung von Arbeitsergebnissen vor einem Fach-
gremium geprobt.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Ubung und Praktikum.
e U: Konstruktionsseminar (1LVS)
e  P: Konstruktionsseminar (1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Darstellungslehre/CAD,  Konstruktionslehre/Maschinenelemente, = Methodisches

Konstruieren

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  30-minltige miindliche Priifung zum Konstruktionsseminar
(Prasentationsvortrag und Kolloquium zum Konstruktionsergebnis)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M 2.5

Modulname

Funktionswerkstoffe

Modulverantwortlich

Professur Oberflachentechnik/Funktionswerkstoffe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Zu den Funktionswerkstoffen zahlt eine Vielzahl von Materialien, die sich
durch ihre spezifischen funktionellen Eigenschaften auszeichnen. Das
Hauptaugenmerk der Lehrveranstaltung ist auf die ursachlichen Mechanismen und
die Beschreibung der Effekte gerichtet. Ebenso wird Wert auf die
Herstellungsverfahren, die Charakterisierung der Eigenschaften dieser Materialien
und deren Anwendung gelegt. Teilgebiete sind u.a.:

- Formgedachtniseffekte,

- der Piezoeffekt,

- rheologische Effekte,

- striktive Effekte,

- thermische Effekte,

- chemische Effekte,

- Photoeffekte sowie

- Oberflacheneffekte.

Besondere Berlicksichtigung finden die Verbundwerkstoffe als Funktionswerkstoffe.

Qualifikationsziele: Im Modul lernen die Studierenden Funktionswerkstoffe und deren
ursachliche Mechanismen kennen und fur spezifische Anwendung richtig
auszuwahlen. Die besondere Bedeutung von Funktionswerkstoffen fir das Automobil
ist den Studierenden bekannt.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Funktionswerkstoffe (2 LVS)
¢ U: Funktionswerkstoffe (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Kenntnisse zu Grundlagen der Werkstofftechnik, Physik und Elektrotechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
o 90-minitige Klausur zu Funktionswerkstoffe

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M 2.6

Modulname

Verbundwerkstoffe |

Modulverantwortlich

Professur Verbundwerkstoffe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul werden einleitend Griinde fir Entwicklung und Einsatz von
Verbundwerkstoffen und Werkstoffverbunden genannt und die Bedeutung dieser
Werkstoffe als ,Werkstoffe nach Mal¥* fir Anwendungen aus dem taglichen Gebrauch
(z.B. Automobil- und Freizeitsektor) sowie fiir spezielle, extreme Beanspruchungen
(z.B. Luft- und Raumfahrt, Leistungselektronik) abgeleitet. Die Studierenden erhalten
einen Uberblick (ber Herstellung, Eigenschaften und Einsatz von Fasern und
Partikeln als Verstarkungskomponenten far Verbundwerkstoffe.
Werkstoffwissenschaftliche Grundlagen der Partikel- und Faserverstarkung (pull-out,
Delamination, Mikrorissbildung und weitere Energiedissipation) werden erlautert. Im
Weiteren geht die Vorlesung auf die Eigenschaften und das Einsatzpotenzial von
Polymermatrix-, Keramikmatrix- und Metallmatrix-Verbundwerkstoffen sowie
Mischbauweisen und hybriden Verbunden ein. AnschlieRend erfolgt die
Wissensvermittlung zur Herstellung von Verbundwerkstoffen fiir bedeutsame
Werkstoffkombinationen. Der Behandlung von Grenzflachenproblemen wird
besondere Bedeutung beigemessen. Ebenso wird ein Einblick in die Besonderheiten
der Prufverfahren und Prifmethoden fir Fasern und Verbundwerkstoffe gegeben.

Qualifikationsziele: Das Modul vermittelt Fahigkeiten, um die Eigenschaften und das
Einsatzpotenzial von Polymermatrix-, Keramikmatrix- und
Metallmatrixverbundwerkstoffen sowie Mischbauweisen und hybriden Verbunden
sicher einschatzen zu kdénnen. Die besondere Bedeutung der Grenzflache und von
weiteren  Struktur-Eigenschaftsbeziehungen ist bekannt. Ebenso sind die
Studierenden in der Lage, Herstellung und Prifverfahren bzgl. der Chancen und
Grenzen richtig zu bewerten und auf mobile Systeme anzuwenden.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V:Verbundwerkstoffe | (2 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Grundlagen der Werkstofftechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
¢ 120-minutige Klausur zu Verbundwerkstoffe |

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M 2.7 (555110)

Modulname

Software Platforms for Automotive Systems

Modulverantwortlich

Juniorprofessur Software Technologie fur Eingebettete Systeme

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Steuergerate sind hochvernetzte eingebettete Systeme, die eine Vielzahl an
Funktionen im Fahrzeug realisieren. Sowohl die Anzahl an Steuergeraten als auch
deren Vernetzung steigt in modernen Fahrzeugen stetig an. Um die Komplexitat zu
beherrschen, kommen spezifische Architekturen, Entwicklungsmethoden und
-prozesse zum Einsatz. Das Angebot bietet eine grundlegende Einflihrung in das
Thema "Entwicklung von Automotiven Steuergeraten". Entlang des V-Modells wer-
den die relevanten Prozesse, Methoden und Technologien beleuchtet.
Schwerpunkte hierbei sind:

e Spezifikationsmethoden

Technischer Aufbau von Steuergeraten

Systemarchitekturen

Kommunikationsbusse wie z.B. CAN und FLexray

AUTOSAR

Test- & Absicherungsmethoden z.B. HIL und SIL

Qualifikationsziele: Grundlegende Kenntnisse Uber Entwicklung und Aufbau von Au-
tomotiven Steuergeraten; Spezifische Kenntnisse in der Systemarchitektur, Bustech-
nologien und zum Entwurf und Test von Automotive-Software

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V: Software Platforms for Automotive Systems (2 LVS)

e U: Software Platforms for Automotive Systems (1LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden durch Methoden des E-Learning unterstitzt und in
englischer Sprache angeboten.

Voraussetzungen fir die Teil-
nahme

Grundlegendes Verstandnis von Prozessorarchitektur, Betriebssystemen und Pro-
grammierung von Mikrocontrollern

Verwendbarkeit des Moduls

Masterstudiengange der Fakultat fir Maschinenbau

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung flir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Software Platforms for Automotive Systems

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M2.8

Modulname

Umformtechnik im Automobilbau

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Aufbauend auf den Kenntnissen zu ,Umformtechnik® wird vertiefendes
Wissen der Umformtechnik beim Automobilbau vermittelt. Dabei wird auf aktuelle
sowie zukunftsweisende Forschungen und Entwicklungstrends fir Struktur- und
Anbauteile der Karosserie sowie fiir Komponenten des Antriebsstranges
eingegangen. Schwerpunkte der Vorlesung sind zunachst die Vermittlung von
Grundlagen, beispielsweise zu Besonderheiten bei der Automobilfertigung, zu
ausgewahlten Werkstoffen sowie zur Prozessplanung. Weiterfiihrend wird auf die
Umformtechnologien zur Herstellung von Karosseriebauteilen und Powertrain-
Komponenten eingegangen und es werden u. a. Themen wie die Prozesssicherheit
beim Umformen und Schneiden, relevante Fligeverfahren, spezifische Aspekte bei
der Gestaltung und Qualitatssicherung von Auf3enhautteilen oder Leichtbaustrategien
fir Powertrain-Komponenten behandelt.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss der Lehrveranstaltung sind die Studierenden in

der Lage:

e Effizienztechnologien zur Herstellung von Struktur- und Anbauteilen einer
Karosserie zu beschreiben,

e Ldsungen zur Flexibilisierung im Umformprozess aufzuzeigen,

e adaquate Planungswerkzeuge fiir Prozessketten in der Karosserieteilfertigung
sowie fiir die Herstellung von Antriebskomponenten auszuwahlen,

e Arten des Leichtbaus im Fahrzeugbau zu nennen sowie Leichtbaustrategien fiir
Komponenten des Antriebsstranges zu erklaren,

e MaBnahmen zur Erzielung der Prozesssicherheit sowie Merkmale zur
Charakterisierung der Bauteilqualitat im Automobilbau zu erlautern.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Umformtechnik im Automobilbau (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Umformtechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  60-minitige Klausur zu Umformtechnik im Automobilbau

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 2 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 60 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M 2.9

Modulname

Schadensanalyse

Modulverantwortlich

Professur Verbundwerkstoffe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Nach Erlduterungen zu technischen, 6konomischen und juristischen
Konsequenzen von Fehlern und Schaden wird die komplexe Systematik der
Schadensanalyse behandelt. Dabei spielen

e Befundaufnahme,

e Schadbildbeurteilung,

e  Schadigungsmechanismen und

e Schadensursachen

eine zentrale Rolle. Das Zusammenwirken von Berechnung, Konstruktion,
Werkstoff, Fertigung, Montage und Betrieb wird deutlich gemacht. Seminaristisch
werden Praxisfalle untersucht.

Qualifikationsziele: Die Studierenden werden befahigt, den Ablauf einer
Schadensanalyse selbst zu planen und durchzufiihren und sollen auf wesentliche
Probleme bei der Anwendung und dem Einsatz von Bauteilen sensibilisiert werden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.
e V: Schadensanalyse (1 LVS)
e S: Schadensanalyse (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundlagen der Werkstofftechnik, Fertigungstechnik,
Gefligeanalyse und Korrosions- und VerschleiRschutz

Beschichtungstechnik,

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Schadensanalyse

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulnummer

M2.10

Modulname

Industrielle Steuerungstechnik

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: In der Automatisierungstechnik nehmen industrielle Steuerungen fir
Maschinen, Anlagen und komplexe Prozesse einen herausragenden Platz ein. Mit
dem Modul ,Industrielle Steuerungstechnik® wird diesem Fakt Rechnung getragen.
Dabei wird der Fokus auf die Wirkungsweise, den Aufbau, die Programmierung, die
Handhabung und den Betrieb aktueller Steuerungen gerichtet. Die Lehrveranstaltung
beginnt mit einem Uberblick iiber die Automatisierung im Maschinenbau. Sie befasst
sich im Weiteren mit unverzichtbaren Grundlagen wie Boole’scher Algebra und
sequentiellen Systemen, den Grundstrukturen und Funktionalitdten von Steuerungen,
geregelten Systemen, Bewegungsbahnen und Interpolation. Weitere Schwerpunkte
sind das Automatisieren von Maschinen (einschlieRlich Maschinenmodell sowie
Bewegungsablaufen und Wegdiagrammen) sowie Aufbau, Wirkungsweise,
Programmierung und Handhabung verschiedener industrieller Steuerungen (SPS,
CNC, MC).

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

e die Grundlagen der bool'schen Algebra und des Entwurfes sequentieller
Steuerungen in Ubungsaufgaben anzuwenden,

e die Programmierung einer SPS nach IEC 61131 praktisch anzuwenden und fir
ausgewahlte Probleme L&sungen zu generieren,

¢ den Aufbau industrieller Steuerungen zu erklaren,

e die Grundprinzipien von Bewegungssteuerungen (Wegesteuerung und Regelung)
zu beschreiben,

e typischen  Anwendungsfallen des  Maschinenbaus  ein passendes
Steuerungssystem zu empfehlen,

e Koordinatensysteme und Achsen nach DIN 66217 zu bezeichnen und NC-
Programmierung nach DIN 66025 anzuwenden,

e die Mdglichkeiten von MC-Steuerungen zu diskutieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.
e V:Industrielle Steuerungstechnik (2 LVS)
e U Industrielle Steuerungstechnik (1 LVS)
e  P:Industrielle Steuerungstechnik (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundkenntnisse Mathematik und Physik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  120-minitige Klausur zu Industrielle Steuerungstechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.1

Modulname

Englisch in Studien- und Fachkommunikation Il (Niveau B2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Englisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikations-
ziele

Inhalte: Ausbau der sprachlichen Kenntnisse und Fertigkeiten mit Bezug auf studien-
und berufsorientierte Sachverhalte, selbststdndige Recherche, Lesen und sprachli-
che Auswertung fachspezifischer Texte sowie Anwendung in der fachlichen Diskus-
sion, Textanalyse und —produktion (Bewerbungsdokumente, Fachaufsatze), Vertie-
fung des akademischen/berufsspezifischen Fachwortschatzes in ausgewahlten Teil-
gebieten, Leiten von Beratungen und Diskussionen;

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe B2 des Gemeinsamen
Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) und beinhaltet eine fach-
sprachliche Komponente.

Qualifikationsziele: Sicherheit in der Bewaltigung typischer Situationen des akade-
mischen Alltags, der Verwendung der Fachterminologie und im Lesen von Fachtex-
ten, Darstellen von Sachverhalten und Fihren von Diskussionen zur Thematik,
sprachliche Bewaltigung des miindlichen und schriftlichen Informationsaustausches;
Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe B2 des Gemein-
samen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) mit fachsprachlicher
Orientierung.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U: Kurs 1 Study-related standard situations
e U: Kurs 2 English for specific purposes

(4 LVS)
(4 LVS)

Voraussetzungen fir die Teil-
nahme

e Vorkenntnisse der englischen Sprache, i.d.R. Abiturniveau
e  Einstufungstest (Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind folgende

Prifungsleistungen zu erbringen:

Anrechenbare Studienleistungen:

e 120-minutige Klausur zu Kurs 1

¢ 30-minutige mundliche Prifung im Anschluss an zwei Gruppendiskussionen im
Rahmen des Leseprojekts in Kurs 2

Die Studienleistung wird jeweils angerechnet, wenn die Note der Studienleistung

mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 8 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Anrechenbare Studienleistungen:

e Klausur zu Kurs 1, Gewichtung 1 (4 LP)

e mundliche Prufung zu Kurs 2, Gewichtung 1 (4 LP)

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 240 AS (120
Kontaktstunden und 120 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf zwei Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.2

Modulname

Englisch in Studien- und Fachkommunikation 11l (Niveau C1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Englisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vertiefung des Fachwortschatzes in ausgewahlten Teilgebieten und
systematische Erweiterung des allgemeinen Wortschatzes mit Bezug auf studien-
und berufsorientierte sowie interkulturelle Sachverhalte, Leiten von Beratungen und
Diskussionen, Halten von Vortragen;

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe C1 des Gemeinsamen
Européischen Referenzrahmens fur Sprachen (GER) und beinhaltet eine
fachsprachliche Komponente.

Qualifikationsziele: Sicherheit beim mundlichen und schriftlichen
Informationsaustausch und im mindlichen und schriftlichen Ausdruck, Sicherheit bei
Prasentationen, Erwerb interkultureller Kompetenzen;

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe C1 des
Gemeinsamen Europdischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER) mit
fachsprachlicher Orientierung.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.

e U: Kurs 3 Advanced English in job-related situations (4 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

e Abschluss des Moduls Englisch in Studien- und Fachkommunikation Il (Niveau
B2)
oder Einstufungstest (Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind folgende
Prifungsleistungen zu erbringen:

Anrechenbare Studienleistungen:

e 120-minltige Klausur zu Kurs 3

¢ 30-minutige mindliche Prifung (Prasentation) zu Kurs 3

Die Studienleistung wird jeweils angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Anrechenbare Studienleistungen:

e Klausur zu Kurs 3, Gewichtung 4 (3 LP)

e mindliche Prifung zu Kurs 3, Gewichtung 1 (1 LP)

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.3

Modulname

Franzésisch | (Niveau A1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Franzdsisch des Zentrums fir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

¢ Vermittlung von Grundkenntnissen der franzdsischen Sprache (Lexik, Gramma-
tik, Phonetik) und landeskundlichen/kulturellen Besonderheiten

e Lexik zu einfachen Themen: Familie und Freunde, Sprachkenntnisse, Tages-
ablauf, Essgewohnheiten, Freizeitbeschaftigungen, Wohnort/Unterkunft

e  Grammatische Strukturen: Artikel, Substantive, Adjektive, Adverbien, Zeitfor-
men (présent und passé composé), Personalpronomen Verneinung

¢  Kommunikationsstrukturen: sich und andere vorstellen/beschreiben, Wege be-
schreiben/erfragen, einfache Ziele ausdriicken, liber Vergangenes berichten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A1 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden koénnen alltdgliche Ausdricke und ganz
einfache Satze verstehen und verwenden, die auf die Befriedigung konkreter
Bedirfnisse zielen. Sie kdnnen sich und andere vorstellen und anderen Leuten
Fragen zu ihrer Person stellen.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A1 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs1(4LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fur die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minutige Klausur zu Kurs 1

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung mindes-
tens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.4

Modulname

Franzésisch Il (Niveau A2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Franzdsisch des Zentrums fir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikations-
ziele

Inhalte:

e Erweiterung und Festigung der Lexik und Grammatik. Landeskundliche/kultu-
relle Besonderheiten

e Lexik: Ausbildung, Familie, Hobbys, Freizeit und Beruf

e Grammatische Strukturen: (un)regelmaRige Verben, Komparativ des Adjektivs
und Adverbs, Modalverben, reflexive Verben, Possessivpronomen, Demonst-
rativbegleiter, direkte und indirekte Objektpronomen, Adverbialpronomen y und
en, Relativpronomen, futur composé, Gegeniberstellung von imparfait und
passé composé

e Kommunikationsstrukturen: tiber Gewohnheiten reden, Vorschlage machen,
Plane machen, tber Erfahrungen berichten und diese bewerten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A2 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden kdnnen Séatze und haufig gebrauchte Ausdri-
cke verstehen, die mit ihnrem Lebensbereich zusammenhéangen. Sie kdnnen sich in
einfachen routinemaRigen Situationen mindlich und schriftlich verstandigen. Der
Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A2 des Gemeinsamen
Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs2(4LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 1 oder Einstufungstest (Qualifizierungs-
empfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungs-
punkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minutige Klausur zu Kurs 2

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung mindes-
tens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.5

Modulname

Franzésisch Il (Niveau A2/B1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Franzdsisch des Zentrums fir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Erweiterung der Lexik und grammatischen Kenntnisse. Landeskundliche/kultu-
relle Besonderheiten

e Lexik: Reisen, Essgewohnheiten, Krankheiten/Symptome, Ausbildung/Stu-
dium, Lebenslauf

e  Grammatische Strukturen: subjonctif, Frageformen mit qu’est-ce qui / qu’est-ce
que, Imperativ, futur simple / futur proche, conditionnel présent, Indefinitbeglei-
ter, Verneinungsformen, Demonstrativpronomen, Komparation

¢ Kommunikationsstrukturen: in kodifizierten Situationen zurechtkommen, An-
weisungen/Befehle erteilen, Ratschlage/Empfehlungen geben, tber Handlun-
gen in der Zukunft sprechen, Uber Vergangenes berichten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A2/B1

Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

des

Qualifikationsziele: Die Studierenden koénnen mindlich und schriftlich die
Hauptpunkte verstehen, wenn es um vertraute Dinge aus Arbeit, Universitat,
Freizeit usw. geht. Sie kénnen sich einfach iber bekannte Themen und personliche
Interessengebiete duRern. Sie kénnen Uber Erfahrungen berichten und zu Planen
und Ansichten kurze Begriindungen geben.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A2/B1 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs3(4LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 2 oder

(Qualifizierungsempfehlung)

Einstufungstest

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minutige Klausur zu Kurs 3

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend* ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.6

Modulname

Franzésisch IV (Niveau B1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Franzdsisch des Zentrums fir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Konsolidierung und Erweiterung der Sprachkenntnisse

Vertiefung der Lexik im Bereich Beruf, Studium

Lebenslauf

Landeskundliche/kulturelle Besonderheiten

Grammatische Strukturen: Konsolidierung subjonctif présent mit Aufforde-
rungsverben, passé récent, Passiv, conditionnel passé, futur antérieur, reale
und irreale Konditionalsatze, plus-que-parfait, Relativpronomen dont, ce qui,
indirekte Rede, passé simple, Fragepronomen lequel, participe présent/ géron-
dif, Verben mit Prapositionalerganzung, Besonderheiten der gesprochenen
Sprache

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe B1 des Gemeinsamen
Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden erreichen im Rahmen des Niveaus B1 die
Fahigkeit, sich zusammenhangend sowohl mundlich als auch schriftlich uber
personliche Interessengebiete und Themen zu dufRern. Sie kénnen Hoffnungen und
Ziele sowie Begriindungen und Erklarungen differenziert abgeben.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe B1 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs4 (4LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 3 oder

(Qualifizierungsempfehlung)

Einstufungstest

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minutige Klausur zu Kurs 4

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend* ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M3.1.7,
M4.4.9

Modulname

Deutsch als Fremdsprache IV (Niveau B2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Deutsch als Fremdsprache des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

. Ubung aller Sprachkompetenzen wie Horen, Sprechen, Lesen, Schreiben an-
hand zahlreicher allgemeinsprachlicher Themen, z.B. Reisen, Urlaub, Leben
im Ausland, Schulbildung, Themen Uber interkulturelle Beziehungen, aber
auch studien- und berufsorientierte Sachverhalte und Situationen

e Festigung und Erweiterung der grammatikalischen Strukturen durch Ubungen
zu nominalen Angaben und Angabesétzen, Passivkonstruktionen, Konjunktiv |
und Konjunktiv Il

e Schreiben von Bewerbungsdokumenten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe B2 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele:

o Verstehen der Hauptinhalte komplexer Texte zu konkreten und abstrakten The-
men

e spontane und flieRende Verstandigung

e  klare und detaillierte AuRerungen zu einem breiten Themenspektrum

e Erlauterung des eigenen Standpunktes zu aktuellen Fragen

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe B2 des

Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs4 (4 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 3 oder Einstufungstest
(Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minitige Klausur zu Kurs 4

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.8

Modulname

Deutsch als Fremdsprache V (Niveau C1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Deutsch als Fremdsprache des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Kommunikative Situationen und Aufgaben zu interkulturellen Themen und zu
studien- und berufsorientierten Sachverhalten und Situationen

e Vermittlung von Unterschieden mindlicher und schriftlicher Kommunikation

e Festigung der grammatikalischen Formen von Konjunktiv | und Konjunktiv I,
Funktionsverbgefligen, Angabeséatzen und nominalen Angaben der deutschen
Sprache, von Varianten des subjektiven Gebrauchs der Modalverben

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe C1 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele:

e weitgehende Sicherheit in der Bewaltigung sprachlicher Anforderungen: Ver-
stehen eines breiten Spektrums anspruchsvoller langerer Texte und Erfassen
ihrer impliziten Bedeutungen

e spontane und flieRende sprachliche AuRerungen

e  klare, strukturierte und ausfihrliche Aur&erungen zu komplexen Sachverhalten
und dabei angemessene Verwendung verschiedener Mittel zur Textverknip-
fung

e wirksamer und flexibler Gebrauch der Sprache im gesellschaftlichen und be-
ruflichen Leben bzw. in Ausbildung und Studium

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe C1 des

Gemeinsamen Européischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs5 (4 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 4 oder Einstufungstest
(Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minitige Klausur zu Kurs 5

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.9

Modulname

Russisch | (Niveau A1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Slawische Sprachen des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Vermittlung von Grundkenntnissen der russischen Sprache (Lexik, Grammatik,
Phonetik) und von einigen landeskundlichen Informationen

e  Einfiihrung und Ubung der Lexik zu einfachen Themen: Familie und Freunde,
Sprachkenntnisse, Tagesablauf und Essgewohnheiten,
Freizeitbeschéftigungen, Aktivitdten, Wohnung

e Lernen erster grammatischer Strukturen und Regeln wie Deklinationen der
Substantive, Konjugationen der Verben, Zeitformen, Aspekte, Pronomen,
einige wichtige Prapositionen, Zahlen, Verneinung

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A1 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden kénnen alltégliche Ausdriicke und einfache
Satze verstehen und verwenden, die auf die Befriedigung konkreter Bedirfnisse
zielen. Sie kénnen sich und andere vorstellen und anderen Leuten Fragen zu ihrer
Person stellen. Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe
A1 des Gemeinsamen Européaischen Referenzrahmens fur Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs1(4LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minitige Klausur zu Kurs 1

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung mindes-
tens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M 3.1.10

Modulname

Russisch Il (Niveau A2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Slawische Sprachen des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Erweiterung der Lexik und der grammatischen Kenntnisse

e Schwerpunkte: Essgewohnheiten, Krankheiten, Studium, Lebenslauf,
Massenmedien, das Aufere und Eigenschaften einer Person

e Grammatische Themen: Deklinationen der Adjektive, Steigerungs- und
Kurzformen der Adjektive, Mengen- und Zeitangaben, Ordnungszahlworter,
Satzgeflige, Pronomen, Bewegungsverben, unpersonliche Satze, Konjunktiv,
einige Partizipien

e Einlbung von Kommunikationsstrukturen: sich nach Uhrzeit,
Weg/Offnungszeiten des Geschéafts erkundigen, Treffpunkt vereinbaren,
Glickwunsch, Vergleich, Verneinung, Besitzverhaltnisse/Fehlen von etwas,
eigene Meinung/Wiunsche und Traume aufern, praxisorientierte Rollenspiele

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A2 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden kénnen Satze und haufig gebrauchte
Ausdriicke verstehen, die mit ihnrem Lebensbereich zusammenhangen. Sie kénnen
sich in einfachen routinemagigen Situationen miindlich und schriftlich verstandigen.
Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A2 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs2(4LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 1 oder Einstufungstest (Qualifizierungs-
empfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minitige Klausur zu Kurs 2

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend" ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M 3.1.11

Modulname

Spanisch | (Niveau A1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Spanisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Vermittlung von Grundkenntnissen der spanischen Sprache (Lexik, Gramma-
tik, Phonetik) und landeskundlichen/kulturellen Besonderheiten

e Lexik zu einfachen Themen: Familie und Freunde, Sprachkenntnisse, Tages-
ablauf, Essgewohnheiten, Freizeitbeschaftigungen, Wohnort/Unterkunft

e Grammatische Strukturen: Artikel, Substantive, Adjektive, Adverbien, Zeitfor-
men (presente und pretérito perfecto), Personalpronomen Verneinung

e  Kommunikationsstrukturen: sich und andere vorstellen/beschreiben, Wege be-
schreiben/erfragen, einfache Ziele ausdriicken, Uber Vergangenes berichten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A1 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden koénnen alltagliche Ausdricke und ganz
einfache Satze verstehen und verwenden, die auf die Befriedigung konkreter
Bedirfnisse zielen. Sie kdnnen sich und andere vorstellen und anderen Leuten
Fragen zu ihrer Person stellen. Der Abschluss des Moduls entspricht der
Sprachkompetenzstufe A1 des Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir
Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs1(4LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e  90-minitige Klausur zu Kurs 1

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung mindes-
tens ,ausreichend" ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.1.12

Modulname

Spanisch Il (Niveau A2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Spanisch des Zentrums flir Fremdsprachen

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Erweiterung und Festigung der Lexik und Grammatik

Landeskundliche/kulturelle Besonderheiten

Lexik: Ausbildung, Familie, Hobbys, Freizeit und Beruf

Grammatische Strukturen: (un)regelmaBige Verben, Modalverben, reflexive

Verben, Possessivpronomen, direkte und indirekte Personalpronomen, Rela-

tivpronomen, Gegenuberstellung von pretérito indefinido und perfecto

o Kommunikationsstrukturen: tiber Gewohnheiten reden, Vorschlage machen,
Plane machen, tber Erfahrungen berichten und diese bewerten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A2 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studierenden kénnen Satze und haufig gebrauchte
Ausdriicke verstehen, die mit ihnrem Lebensbereich zusammenhangen. Sie kénnen
sich in einfachen routinemaRigen Situationen miindlich und schriftlich verstandigen.
Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A2 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
o U:Kurs2(4LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 1 oder Einstufungstest (Qualifizierungs-
empfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Geeignet fir alle Studiengange

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minitige Klausur zu Kurs 2

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der
mindestens ,ausreichend” ist.

Studienleistung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS (60
Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer M 3.2
Modulname Grundlagen des Personalmanagements und der Personalfiihrung
Modulverantwortlich Professur BWL VI - Personalwesen und Fihrungslehre

Inhalte und Qualifikationsziele |Inhalte:

e Verhaltenswissenschaftliche Grundlagen

Handlungsfelder des Personalmanagements

Herausforderungen und zukiinftige Gestaltungsfelder des Personalmanage-
ments in einer wissensbasierten Wirtschaft

e Grundlagen der Personalfiihrung

Qualifikationsziele:

e Grundlegendes Verstandnis fiir Inhalte und Problemstellungen des Personalma-
nagements und der Personalfiihrung

e Reflektion und kritische Wiirdigung theoretisch-konzeptioneller Ansatze

¢ Entwicklung von Handlungsfahigkeit fir die praktische Personalarbeit

Lehrformen Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Grundlagen des Personalmanagements und der Personalfihrung
(2 LVS)
Voraussetzungen fir die keine
Teilnahme

Verwendbarkeit des Moduls -

Voraussetzungen fir die Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Vergabe von Leistungspunkten.
Leistungspunkten
Modulprifung Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  60-minltige Klausur zu Grundlagen des Personalmanagements und der Perso-
nalfiihrung
Leistungspunkte und Noten In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.
Arbeitsaufwand Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.
Dauer des Moduls Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M3.3

Modulname

Prozessorientiertes Qualitdtsmanagement

Modulverantwortlich

Professur Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die Steigerung von Prozessqualitédt und Produktivitdt im Unternehmen
durch stédndige Verbesserung der Prozesse ist ein entscheidender
Wettbewerbsfaktor. Aus diesem Grund miissen Prozesse effektiv, effizient,
steuerbar und anpassungsfahig sein.

Nach einer Einflhrung zum prozessorientierten Qualitdtsmanagement werden in
Gruppenarbeit Prozesse entlang des Produktlebenszykluses identifiziert,
analysiert, beschrieben und bewertet. Zur Unterstiitzung der Gruppenarbeit
werden Kenntnisse zur Moderation, Teamarbeit, Qualitatszirkel und
Kreativitatstechniken vermittelt. AbschlieBend wird die Darstellung eines
prozessorientierten Qualititsmanagements mittels Software vorgestellit.

Qualifikationsziele: Das Modul vermittelt vertiefende Kenntnisse zu
Wertschopfungsprozessen entlang des Produktlebenszykluses. Durch das
selbstandige Erarbeiten von betrieblichen Prozessen wird ein umfassendes
Prozessverstandnis geférdert. Durch das erworbene Wissen wird es den
Studenten ermdglicht, sich schnell in betriebliche Vorgehensweisen einarbeiten
zu kdnnen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Prozessorientiertes Qualitdtsmanagement (1 LVS)
e U: Prozessorientiertes Qualitatsmanagement (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Qualitdts- und Umweltmanagement sowie

Grundkenntnisse zum Produktlebenszyklus

allgemeine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunkten

Die Erfillung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die
erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):
e 15-miniitige Présentation einer Gruppenarbeit im Rahmen der Ubung

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Prozessorientiertes Qualitditsmanagement

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M 3.4

Modulname

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die Europaische Arbeitsschutzgesetzgebung hat fir alte EU-
Mitgliedsstaaten verbindliche Regelungen zur arbeitssicherheitsgerechten
Gestaltung von Produkten, Prozessen und Verfahren erlassen. Das bedeutet,
dass jeder Ingenieur, gleich ob Konstrukteur, Planer oder Arbeitsvorbereiter in
seiner arbeitsvertraglich fixierten Garantenstellung auch Uber Spezialkenntnisse
zum Arbeits- und Gesundheitsmanagement verfligen muss. Leitgedanke des
Lehrmoduls ist die Umsetzung des Arbeits- und Gesundheitsschutzmanagements
in den Unternehmen der gewerblichen Wirtschaft.
e Geschichte des Arbeitsschutzes, Entstehung des Arbeitsschutz-Systems
¢ Richtlinien der Europaischen Gemeinschaft zum Schutz des arbeitenden

Menschen

Duales Arbeitsschutzsystem in Deutschland

Gesetzliche Grundlagen der Arbeitssicherheit und des Gesundheitsschutzes
e Ermittlung gefahrdungsbezogener ArbeitsschutzmalRnahmen im Betrieb

Qualifikationsziele: Die Studierenden erlangen Kenntnisse zu den gesetzlichen
Grundlagen der Arbeitssicherheit und des Gesundheitsschutzes und werden
befahigt, Gefahrdungen an Arbeitsplatzen in Unternehmen zu ermitteln.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Arbeits- und Gesundheitsschutz (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Grundlage zur Teilnahme an der Zusatzqualifikation ,Ausbildung zur Fachkraft flr
Arbeitssicherheit" Stufe | und Il

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe
von Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minitige Klausur zu Arbeits- und Gesundheitsschutz

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M 3.5

Modulname

Rechtliche Grundlagen der Ingenieurstatigkeit

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die Lehrveranstaltung befasst sich mit den vielfaltigen wesentlichen

rechtlichen Beziehungen, denen ein Ingenieur in seinem spéateren Berufsleben

ausgesetzt ist. Das betrifft die Berufstatigkeit insgesamt, und zwar sowohl fir den

selbstandigen als auch den angestellten Ingenieur. Es stellen sich Fragen aus nahezu

samtlichen Rechtsgebieten, insbesondere dem Arbeitsrecht, dem Gesellschaftsrecht,

dem Patentrecht, dem Wettbewerbsrecht und aus dem Strafrecht. Schwerpunkte

sind:

e Industrieproduktion und Strafrecht in Deutschland

e  Produkthaftung und Verletzung fremder Rechte

o Aktuelle Fallbeispiele — wie schiitze ich mich vor dem Scheitern

e Rechtliche Rahmenbedingungen und sonstige Umstande als Standortfaktoren
am Beispiel Tschechiens

Qualifikationsziele: Qualifikationsziel ist es, die Studierenden mit Hilfe anschaulicher
Praxisbeispiele fur diese ihr Berufsleben pragenden Themen zu sensibilisieren, um
ihnen den Start ins Berufsleben zu erleichtern bzw. wahrend der Berufstatigkeit
auftretende Probleme besser zu bewaltigen.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Rechtliche Grundlagen der Ingenieurstatigkeit (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e anrechenbare Studienleistung in Form einer 60-mindtigen Klausur zu Rechtliche
Grundlagen der Ingenieurstatigkeit

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung mindestens

,ausreichend ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 2 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 60 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Erganzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M 3.6

Modulname

Sicherheitstechnik

Modulverantwortlich

Professur Technische Thermodynamik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Analyse typischer Fehlerquellen auf Basis von Schadensanalysen

e systematische Betrachtung und Beurteilung einzelner Effekte und deren Aus-
wirkungen

e Diskussion ausgewahlter technischer SchutzmaRnahmen

e Auswirkungen von Havarien auf die Umwelt (benachbarte Anlagen, Boden,
Wasser, Luft)

e Fallstudien fur komplexe technische Anlagen

Qualifikationsziele: Das Modul soll den Hoérer befahigen, die in Verfahren, Anlagen
und Apparaten ablaufenden Prozesse hinsichtlich ihres Gefahrdungspotenzials zu
bewerten. Sie ermdglicht, physikalische und chemische Prozesse in Apparaten bzw.
in deren Umgebung, die zu einer Havarie fihren kdnnen, besser zu erkennen sowie
Sicherheitsmaflnahmen vorzuschlagen. Dies geschieht durch Einbeziehung von
Schadensanalysen und durch eine systematische Betrachtung der Auswirkungen
einzelner Effekte, die auf der Analyse grundlegender Beziehungen zwischen den
Prozessvariablen beruht. Es wird Wissen Uber ausgewahlte technische
SchutzmalRnahmen und Uber die Auswirkungen von Havarien auf die Umwelt
(benachbarte Anlagen, Boden, Wasser, Luft) erlangt. In Fallstudien fir komplexe
technische Anlagen wird dieses Wissen trainiert.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Sicherheitstechnik (2 LVS)
e U: Sicherheitstechnik (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Sicherheitstechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Ergdnzungsmodul Interdisziplinére Lehrinhalte

Modulnummer

M 3.7

Modulname

Grundlagen des Marketing

Modulverantwortlich

Professur BWL Il - Marketing und Handelsbetriebslehre

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul umfasst folgende marketingwissenschaftliche Grundlagen: Kon-
sumentenverhalten, Marktforschung, strategische Marketingentscheidungen, Pro-
dukt- und Sortimentspolitik, Kommunikationspolitik, Kontrahierungspolitik, Distributi-
onspolitik, Marketing-Controlling.

Qualifikationsziele: Erwerb von grundlegenden Kenntnissen tber Methoden und
Fachwissen im Bereich Marketing. Die Studierenden sollen ein Verstandnis von ver-
haltens- und marketingwissenschaftlichen Prozessen erwerben sowie Kenntnisse
Uber strategische Planungs- und Steuerungsmethoden und die verschiedenen In-
strumente des Marketingmix erlangen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Grundlagen des Marketing
e U: Grundlagen des Marketing

(2 LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des
Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  60-minutige Klausur zu Grundlagen des Marketing

Leistungspunkte und
Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer M4.1.1
M4.3.1
Modulname Projekt

Modulverantwortlich

Studiendekan Automobilproduktion und -technik der Fakultat fir Maschinenbau

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul beinhaltet das weitestgehend selbstandige Bearbeiten einer wis-
senschaftlichen Aufgabenstellung in der Regel im Rahmen der gewahlten
Vertiefungsrichtung. Es ist eine wissenschaftliche Dokumentation zur Vor-
gehensweise und zu den Ergebnissen der Bearbeitung zu erstellen.

Qualifikationsziele: Am Beispiel eines eigenen Forschungs- und Entwicklungs-
Projektes erlernt der Studierende unter Anleitung eine komplexe wissenschaftliche
Aufgabenstellung selbstandig, strukturiert und in einem vorgegebenen Zeitrahmen zu
bearbeiten. Dabei werden Wissen, Fahigkeiten und Fertigkeiten aus mehreren
Modulen des Studiums kreativ angewendet. Die Prasentation und Verteidigung der
Ergebnisse ist Bestandteil des Moduls.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Projekt.
e PR: Projektarbeit (9 LVS)

Das Modul ist entsprechend der Aufgabenstellung selbststandig zu bearbeiten.
Der wissenschaftliche Betreuer des Projektes ist regelmaRig zu konsultieren.

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus zwei Prifungsleistungen. Im Einzelnen sind folgende

Prifungsleistungen zu erbringen:

e Projektarbeit:  schriftiche  Ausarbeitung (ca. 20 bis 40
Bearbeitungszeitraum: 20 Wochen, Umfang: 240 AS)

e 45-minltige mindliche Priifung (Kolloquium - Prasentation und Verteidigung,
Umfang: 30 AS)

Seiten,

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 9 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

e  Projektarbeit, Gewichtung 7

e mindliche Prifung, Gewichtung 3

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 270 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.2

Modulname

Automatisierung von Maschinen

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: In der Automatisierungstechnik nehmen industrielle Steuerungen flr
Maschinen, Anlagen und komplexe Prozesse einen herausragenden Platz ein. Mit
dem Modul ,Automatisierung von Maschinen® soll das Verstandnis fir die
verschiedenen Steuerungsklassen vertieft werden. Dabei werden anfangs
verschiedene Darstellungsmdglichkeiten fir Automatisierungsaufgaben vorgestellt.
Anhand der Analyse konkreter Maschinenfunktionen werden die Besonderheiten
speicherprogrammierbarer Steuerungen (SPS), numerischer Steuerungen (CNC),
Roboter- (RC) und Bewegungssteuerungen (MC) herausgearbeitet. Zudem wird fiir
diese Steuerungsklassen ein Einblick in die Projektierung und Programmierung
gegeben. Dies wird anwendungsnah in praktischen Ubungen nachvollzogen. Anhand
vieler automatisierungstechnisch relevanter Beispiele werden haufig wiederkehrende
Grundfunktionen abstrahiert und diese regelungstechnisch eingeordnet.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

e hybride Funktionsplane nach VDI/VDE 3684 Richtlinie fir mittlere Aufgaben
abzuleiten,

e die Automatisierung technologischer Grundfunktionen zu differenzieren sowie
deren Eigenschaften zu erkennen,

e komplexe Anwendungsfalle (Druck-, Umform- und SpritzgieBmaschine) unter
diesen Gesichtspunkten zu analysieren,

e Ablaufe nach S7 Graph, Motion Control Applikationen nach PLCopen und CNC-
Programme nach DIN 66025 zu generieren,

e die Regelkreise eines Servoumrichters zu erklaren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Automatisierung von Maschinen (2 LVS)
e U: Automatisierung von Maschinen (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minltige mundliche Prufung zu Automatisierung von Maschinen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.3

Modulname

Montage- und Handhabetechnik/Robotik

Modulverantwortlich

Professur Montage- und Handhabungstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Inhaltliche Schwerpunkte des Moduls sind die Vermittlung theoretischer und
anwendungsbezogener Kenntnisse im Themengebiet der Antriebssysteme und
Gerate fir Montage- und Handhabeaufgaben.

Ausgehend von antriebsrelevanten Montage- und Handhabungsanforderungen
werden unter dem Blickwinkel einer antriebs- und bewegungsorientierten Prozess-
und Systemplanung die auslegungstechnischen Grundkenntnisse fiir automatisierte
und/oder manuelle Montagesysteme gelehrt. Fir typische Systemkomponenten
werden Methoden und Verfahren gelehrt, die sowohl zur Analyse als auch Synthese
derartiger Antriebssysteme, wie Greifer, Schrittgetriebe, Rundschalttische oder Pick-
and-Place Geréte, dienen. Weiterhin werden die Auslegungsmethoden im Umfeld
der Robotertechnik naher erdrtert und an praktischen Aufgabenstellungen diskutiert.

Qualifikationsziele:  Die  Studierenden lernen, ausgehend von den
Prozessanforderungen und basierend auf mathematisch/mechanisch erforderlichen
Vorkenntnissen, die grundlegenden Analyse- und Syntheseverfahren zur
Entwicklung und Auslegung von Montage- und Handhabesystemen sowie die
wichtigsten Berechnungsmethoden und entscheidenden Auslegungskriterien im
Umfeld der Robotik kennen. Sie werden somit befahigt, nachfolgend selbstandig und
umfassend antriebs- und bewegungsrelevante Aufgabenstellungen im Umfeld der
Baugruppenmontage und des Bauteilhandlings effizient zu I16sen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Montage- und Handhabetechnik/Robotik (2 LVS)
e U: Montage- und Handhabetechnik/Robotik (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Hohere Mathematik |, Technische Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Montage- und Handhabetechnik/Robotik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.4

Modulname

Flge- und Schweiltechnik

Modulverantwortlich

Professur Schweiltechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vermittelt wird ein Uberblick (iber in der Automobilfertigung eingesetzte
Flge- und Schweillverfahren, z. B. mechanisches Flgen, Kleben, Pressschweil3en,
Lichtbogenschweillen, Strahlverfahren, Sonderschweillverfahren und
Hybridverfahren. SchwerpunktmaRig werden die Verfahrensprinzipien, die
Geratetechnik und die technologischen Anwendungsmaglichkeiten gelehrt.

Qualifikationsziele: Die Studenten erhalten Kenntnisse Uber die aktuell eingesetzte
Flge- und Schweiltechnik in der Automobilindustrie. Sie werden befahigt,
Flgetechnologien und die dazu erforderlichen technischen Ausriistungen fir
verschiedene automobiltypische Anwendungsszenarien auszuwahlen.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V:Fige- und Schweifdtechnik (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Grundkenntnisse der Fertigungstechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  90-minitige Klausur zu Fiige- und Schweiftechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 2 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 60 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.5

Modulname

Rapid Prototyping

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Rapid Prototyping Verfahren bzw. weitergefasst Generative
Fertigungsverfahren sind heute fester Bestandteil moderner Wertschopfungsketten.
Beginnend in der Produktentwicklung bis hin zur Produktion finden die Verfahren
Anwendung.  Schwerpunkte  der  Vorlesung sind die theoretischen
Verfahrensgrundlagen und die ganzheitliche Betrachtung der Prozesse
(Prozessketten) der generativen Fertigungsverfahren, angefangen von der
Erzeugung der Geometrie bis zum Einsatz der Modelle. Neben den Motivatoren fiir
die Entwicklung generativer Fertigungsverfahren werden die verschiedenen
Prototypenarten beleuchtet und die wesentlichen Wirkprinzipien der Verfahren
Stereolithographie, Selektives Laser-Sintern, 3D-Printing, Fused Deposition
Modeling, Laminated Object Manufacturing sowie verschiedene Folgeverfahren
vermittelt. Im vorlesungsbegleitenden Praktikum werden Bauteile selbststandig
konstruiert und zum Teil hergestellt.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:
e Maoglichkeiten der Datengenerierung und -erfassung sowie den prinzipiellen
Informationsfluss zur Erzeugung von Prototypen und Modellen zu beschreiben,

e die physikalischen Grundprinzipien zum Verfestigen flissiger oder fester
Materialien zu unterscheiden,

e Einsatzgebiete von generativen Verfahren zu erkennen,

e flr eine definierte Aufgabenstellung ein passendes industrielles generatives
Fertigungsverfahren bzw. Anlagetechnik hinsichtlich Verfahrensspezifikationen
und -grenzen auszuwahlen,

o Folgeverfahren beziiglich ausgewahlter Zielwerkstoffe zu benennen und die damit
verbundenen Prozessketten zu erklaren,

e eigenstandig ein Geometrie- oder Funktionsmodell von der Idee, Uber die
Konstruktion bis hin zur RP-gerechten Datenaufbereitung zu erstellen und mit
ausgewahlten Verfahren zu generieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Rapid Prototyping (1 LVS)
e P: Rapid Prototyping (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Erfahrungen im Umgang mit CAD-Software

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfiillung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die erfolgreiche
Ablegung der Modulprifung sind Voraussetzungen fir die Vergabe von
Leistungspunkten. Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung
(mehrfach wiederholbar):

e Testat ohne Note zum Praktikum

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  60-minitige Klausur zu Rapid Prototyping

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.6

Modulname

Werkzeugmaschinen-Mechatronik

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im Vergleich mit Entwurfsmethoden fiir klassische Werkzeugmaschinen ist
die Entwicklung von Werkzeugmaschinen heute neben dem Strukturentwurf sehr viel
starker vom Entwurf der Steuerung und der Regelung, inklusive der Messung und der
Kalibrierung,  gepragt. Diese interdisziplinaren  Einflisse  greift die
Werkzeugmaschinen-Mechatronik auf und verbindet sie mit modernen
Entwurfsmethoden. Ausgehend von den klassischen Spindel-Mutter-Systemen
werden scherpunktmaRig parallelkinematische und adaptronische Antriebsprinzipien
vorgestellt, die es dem Maschinenentwickler ermdglichen, Maschinen und
Komponenten gleichzeitig genauer und produktiver zu gestalten. Auf Grundlage der
Vorlesung wird der Lehrstoff in Ubungen und PC-Praktika mit dem Programm
SimulationX vertieft, in denen final eine adaptronische Lésung simuliert wird. Eine
Aufgabensammlung unterstiitzt die Studierenden, das erlernte Wissen an kleinen
Beispielen anzuwenden.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

e Anforderung und Komponenten von Vorschubachsen zu nennen und
Optimierungsansatze zu beschreiben,

o Zielkonflikte bei der Entwicklung und der Auslegung von Werkzeugmaschinen-
Antrieben zu beurteilen,

o unterschiedliche parallelkinematische Antriebe zu analysieren und deren richtige
Anwendung einer kritischen Priifung zu unterziehen,

o unterschiedliche Anwendungen von adaptronischen Lésungen zu nennen und zu
unterscheiden,

e den detaillierten Aufbau unterschiedlicher piezokeramischer Aktoren
aufzuzeichnen und die Anwendung in Produktionsmaschinen zu analysieren,

e die richtige Platzierung von Aktoren und Sensoren fiir eine aktive
Schwingungsminderung im Schwingungssystem abzuleiten.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Werkzeugmaschinen-Mechatronik (1 LVS)
¢ U: Werkzeugmaschinen-Mechatronik (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Kenntnisse zu Werkzeugmaschinen-Baugruppen |

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minitige mindliche Priifung zu Werkzeugmaschinen-Mechatronik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.7

Modulname

Umformwerkzeuge

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Vermittelt werden Kenntnisse zu Aufbau, Wirkungsweise und Konstruktion
von Werkzeugen fiur die Blech- und Massivumformung. Dabei wird auf die
Besonderheiten des jeweiligen Umformverfahrens eingegangen. Es werden die
erforderlichen Umformkréafte und die Umformarbeit bestimmt sowie die Kinematik der
Umformmaschine als wesentlicher Parameter fir die Werkzeugkonstruktion
berlcksichtigt. Berechnungsmethoden zur Auslegung der Werkzeuge, zur Wahl der
Werkstoffe und Okonomische Aspekte bei der Werkzeugkonstruktion werden
erlautert.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

e den Aufbau und die Einsatzgebiete verschiedener Werkzeugtypen zu
beschreiben,

e Anforderungen an die Werkzeuge aufgrund der Belastung durch die
Umformverfahren abzuleiten,

o Werkstoffe, Oberflachenbehandlungen und Beschichtungssysteme fiir die
Werkzeugaktivelemente auszuwahlen,

o die flr eine Konstruktion erforderlichen Berechnungen durchzufiihren,

e beispielhaft ein Schneidwerkzeug zu konstruieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Umformwerkzeuge (1 LVS)
e U: Umformwerkzeuge (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minltige miindliche Priifung zu Umformwerkzeuge

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.8

Modulname

Simulation in der Umformtechnik

Modulverantwortlich

Professur Virtuelle Fertigungstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

Das Modul beinhaltet die Lehrveranstaltung Simulation in der Umformtechnik.
Schwerpunkte der Lehrveranstaltung sind:

e Einsatzgebiete der Finite-Elemente-Methode (FEM)

Grundlagen der FEM

FEM-Theorie in der Umformtechnik

Aufbau und Funktionsweise von FEM-Systemen

Simulationsbeispiele

Ausgewahlte FEM-Systeme der Umformtechnik fiir den Maschinenbau und
die Automobilherstellung

Qualifikationsziele:

e Die Studierenden sollen anwendungsbereites Fachwissen zu Aufbau, Funktion
und Anwendung der FEM-Simulation in der Umformtechnik erwerben und be-
herrschen.

e Nach Abschluss des Moduls haben die Studierenden grundlegende Kenntnisse
in der FEM-Simulation umformtechnischer Problemstellungen und knnen meh-
rere FEM-Systeme eigenstandig auf zukulnftige Aufgaben im Maschinenbau
und in der Automobilproduktion anwenden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Simulation in der Umformtechnik (2 LVS)
e P: Simulation in der Umformtechnik (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Masterstudiengange Automobilproduktion und —technik und Maschinenbau

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-mindtige Klausur zu Simulation in der Umformtechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.9

Modulname

Virtuelle Prozessketten in der Umformtechnik

Modulverantwortlich

Professur Virtuelle Fertigungstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul beinhaltet die Lehrveranstaltung Virtuelle Prozessketten in der
Umformtechnik.

Schwerpunkte der Lehrveranstaltung sind:

e Virtuelles Produkt, virtueller Produktentstehungsprozess

CA-Techniken: Prozesstechnische Integration, Schnittstellen
Methodenplanung

Produkt- und Prozessmodellierung

Methoden der Prozesssimulation

Qualifikationsziele:

e Die Studierenden sollen anwendungsbereites Fachwissen Uber virtuelle Pro-
dukte und deren Produktentstehungsprozesse sowie die dabei angewendeten
Methoden und Programme erwerben und beherrschen.

e Nach Abschluss des Moduls haben die Studierenden grundlegende Kenntnisse
Uber Systeme und Methoden der virtuellen Produkt- und Prozessmodellierung
und Prozesssimulation. Sie sind in der Lage, die entsprechenden Methoden und
ausgewahlte Systeme eigenstandig bei der Losung zukiinftiger Aufgaben auf
dem Gebiet des Maschinenbaus und der Automobilproduktion anzuwenden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
o V:Virtuelle Prozessketten in der Umformtechnik (1 LVS)
e  P: Virtuelle Prozessketten in der Umformtechnik (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung:
e  90-minitige Klausur zu Virtuelle Prozessketten in der Umformtechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.10

Modulname

Verzahntechnik

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul wird der Aufbau, die Kinematik und der Einsatz von spanenden und

umformenden Werkzeugmaschinen fir die Herstellung von Verzahnungen

kennengelernt. Die Betrachtung erfolgt hierbei sowohl nach konstruktiven als auch

nach fertigungstechnischen Gesichtspunkten. Schwerpunkte sind:

e  Geometrie von Zylinder- und Kegelradverzahnungen, Verzahnungskenngréfien
und deren Abhangigkeit von der Verzahnkinematik

e Spanende Maschinen zur Herstellung von Verzahnungen hinsichtlich Werkzeug-
aufbau, Einstellungen und Bewegungen, Zusatzeinrichtungen und Maschinen-
modifikationen, Werkstiickqualitat, Wirtschaftlichkeitskennziffern, verfahrensbe-
dingter Fehler sowie bewusst erzeugter Profilabweichungen

e Spanende Maschinen: StoR-, Fras- und Schleifmaschinen fir zylindrische und
kegelige Zahnrader (Formen, Walzen, Formate-, Konvoid-, Gleason-, Kurvex-,
Spiromatic-, Zyklo-Palloid- und Palloid-Verfahren), Schab-, Hon-, Lapp- und
Schalmaschinen zur Endbearbeitung

¢ Umformende Werkzeugmaschinen zur Herstellung von Zahnradern, wie Taumel-
pressen und Walzmaschinen

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

e Fertigungsverfahren zur Herstellung von Verzahnungen zu analysieren und zu
bewerten sowie auf dieser Basis neue Maschinenstrukturen zu entwerfen bzw.
vorhandene Maschinen hinsichtlich ihrer Anwendung zu bewerten,

¢ konstruktive und fertigungstechnische Details im Zusammenhang mit Werksttick,
Maschine und Werkzeug zu bewerten und unter Qualitats- und wirtschaftlichen
Gesichtspunkten weiterzuentwickeln.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
¢ V: Verzahntechnik (1 LVS)
o U: Verzahntechnik (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minltige mindliche Prifung zu Verzahntechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.11

Modulname

Tolerierung von Geometrieabweichungen

Modulverantwortlich

Professur Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Es findet eine Einfuihrung in die Geometrische Produktspezifikation und
Verifikation von MaR- Form- und Lagetoleranzen statt. Normen und Grundbegriffe
von Formtoleranzen (z.B. Ebenheit, Rundheit), Lagetoleranzen (z.B. Position,
Parallelitat) sowie der Zusammenhang zwischen MaR-, Form- und Lagetoleranzen
werden behandelt.

Dariiber hinaus wird das Tolerierungsprinzip definiert und Bedingungen formuliert
sowie deren Einsatz an Hand von Beispielen aufgezeigt. Die in der Vorlesung
dargestellten Zusammenhange werden durch Ubungen vertieft.

Qualifikationsziele: Zur Sicherung der Funktionseigenschaften technischer
Erzeugnisse sind neben tolerierten Langenmalien, tolerierten WinkelmafRen und
Rauheitstoleranzen auch die Festlegungen von Form- und Lagetoleranzen erforder-
lich. In diesem Modul werden Fahigkeiten erworben die Form- und Lagetoleranzen
nach DIN EN ISO 1101 richtig in die technische Zeichnung einzutragen und zu
interpretieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Tolerierung von Geometrieabweichungen (1 LVS)
e U: Tolerierung von Geometrieabweichungen (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Allgemeine Kenntnisse der Konstruktion und Messtechnik

Verwendbarkeit des
Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minitige mindliche Priifung zu Tolerierung von Geometrieabweichungen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.12

Modulname

Komponentenfertigung mit Kunststoffen

Modulverantwortlich

Professur Kunststoffe

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Anhand komplexer Fallbeispiele werden Kunststoffanwendungen mit hohen
Qualitatsanforderungen im  Leichtbau vorgestellt. Fir diese thermo-,
duroplastischen, elastomeren und Mehrkomponenten-Kunststoffbauweisen werden
der komplette Entwicklungsgang einschlieBlich Auslegungsverfahren, Werkstoff-
/Halbzeugauswahl, Herstellung/Fertigung sowie Prifung vertieft dargestellt und
Potentiale fir die Ausnutzung von Kunststoff-Werkstoffen aufgezeigt.

Qualifikationsziele: Aufbauend auf den Vorlesungen aus dem Bachelorstudium er-
halten die Studierenden vertiefte Kenntnisse im Bereich der Auslegung, Herstellung
und Prufung von héher- und hochbelasteten Kunststoffbauteilen. Sie sind in der
Lage, ihr Wissen auf analoge Anwendungsszenarien zu Ubertragen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Komponentenfertigung mit Kunststoffen (2 LVS)
e  U: Komponentenfertigung mit Kunststoffen (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  60-minltige Klausur zu Komponentenfertigung mit Kunststoffen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.13

Modulname

Simulation im Strukturleichtbau

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau / Kunststoffverarbeitung

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: In den Vorlesungen werden die Grundlagen zur Anwendung von Simulati-
onsverfahren im Strukturleichtbau vermittelt. Dabei werden sowohl das Verhalten
von Bauteilen beim Herstellungsprozess selbst, wie das FlieBverhalten beim Spritz-
guss und Resin Transfer Moulding (RTM) Verfahren, das Schwindungs- und Ver-
zugsverhalten beim Abkuhlprozess, die Induzierung prozessbedingter Eigenspan-
nungen als auch die Ablaufe typischer Herstellungsprozesse bei Leichtbautechno-
logien betrachtet. Des Weiteren wird speziell auf die Eigenschaftsanderungen der
Kunststoffe wahrend des Verarbeitungsprozesses eingegangen. Einen breiten
Raum in der Vorlesung nehmen die Simulationen thermomechanischer Interaktio-
nen von Polymerschmelzen im SpritzgieBwerkzeug und die daraus resultierenden
Restriktionen fur die zugehorige Werkzeugkonstruktion ein. Abgerundet wird der
Inhalt mit Betrachtungen zur Verkettung komplexer Leichtbautechnologien.

Qualifikationsziele: Das Modul vermittelt den Studierenden das Basiswissen zur Si-
mulation von Prozessen und Bauteilen des Strukturleichtbaues. Dadurch werden
sie in die Lage versetzt, derartige komplexe Prozesse zu gestalten und zu optimie-
ren. Somit kdnnen die zukinftigen Absolventen sowohl im Produktionsprozess als
auch in der Forschung und Entwicklung eingesetzt werden.

Lehrformen Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
. V: Simulation im Strukturleichtbau (2 LVS)
. U: Simulation im Strukturleichtbau (1LVS)
Voraussetzungen fur die Teil- | keine

nahme

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Simulation im Strukturleichtbau

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionstechnik

Modulnummer

M4.1.14

Modulname

Endbearbeitung von Automobilkomponenten

Modulverantwortlich

Professur Mikrofertigungstechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

- Entwicklungen in der Automobilproduktion (Ressourceneffizienz, Innovative
Werkstoffe, Downsizing)

- Anforderungen an Powertrainkomponenten und Fertigungstechnologien (Zuver-
Iassigkeit und Traceability)

- Technische Oberflachen (Definition, Klassifizierung von Funktionsflachen)

- Grundlagen der Tribologie

- Werkstoffe im Powertrain

- Endbearbeitungsverfahren — Werkzeuge und Prozessgestaltung:
- geometrisch unbestimmte Schneide: Plan-, Rund-, Spitzenlos- , Pendelhub-

und Bandschleifen, Honen, Lappen

- geometrisch bestimmte Schneide: Hartdrehen, Drehfrasen, Feinbohren
- umformende Verfahren: Glatt- und Festwalzen, Diamantglatten

- Bearbeitung moderner Werkstoffe: Titanlegierungen, Magnesium, Guss, Ver-
bundwerkstoffe, metallische Schaume, Holz

- Technologien der Mikrostrukturierung fiir Funktionsoberflachen

- Energieeffiziente Bearbeitung

Qualifikationsziele: Die Studierenden sind in der Lage, typische Anforderungen an
Powertrainkomponenten und geeignete messtechnische KenngroRen fiir deren
Oberflachenbewertung zu nennen. Sie kdnnen die Kinematik der wichtigsten End-
bearbeitungsverfahren sowie den Aufbau der hierfiir zu verwendenden Werkzeuge
beschreiben. Sie kennen die Grundbegriffe der Tribologie und kdnnen Beispiele fur
die Wirksamkeit einer gezielten Oberflachenmikrostrukturierung beschreiben. Ihnen
sind grundsatzliche MaRRnahmen fir eine technologisch und wirtschaftlich sinnvolle
sowie energieeffiziente Prozessgestaltung zur Bearbeitung innovativer Werkstoffe
gelaufig.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Vorlesung.
e V: Endbearbeitung von Automobilkomponenten (2 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Grundlagen der Fertigungstechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 90-minltige Klausur zu Endbearbeitung von Automobilkomponenten

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.1

Modulname

Rechnergestitzte Fabrikplanung

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul Rechnergestitzte Fabrikplanung werden Kenntnisse zur Anwen-
dung der PC-Technik fur die Planung von Produktionsstéatten vermittelt. Dabei wird
auf Grundkenntnisse zu Werkstatten- und Produktionssystemprojektierung aufge-
baut und gezeigt, wie die Projektierungsschritte durch den Einsatz entsprechender
Software effizient durchgefiihrt werden kénnen. Folgende Themen werden behan-
delt: Datenaufbereitung mit Datenbanken, Optimierung von Produktionsprogram-
men, Optimierung der Anordnungsreihenfolge von Fertigungsplatzen, Layoutge-
staltung mit einem CAD-System, Dynamische Dimensionierung von Produktions-
systemen, Visualisierung von Produktionssystemen in Virtueller Realitat und Ein-
satz von Planungssystemen. Erganzend dazu erfolgt die Vermittiung von methodi-
schem Wissen, welches zum Verstandnis der Software beitragt.

Qualifikationsziele: Damit sind die Studenten in der Lage, Produktionsstatten unter
Anwendung von Softwaresystemen zu planen und zu gestalten.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Rechnergestiitzte Fabrikplanung (2LVS)
e P: Rechnergestitzte Fabrikplanung (2LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Werkstatten- und Produktionssystemprojektierung; PC-Kenntnisse unter dem Be-
triebssystem Microsoft Windows und Kenntnisse in der CAD-Zeichnungserstellung

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfiillung der Zulassungsvoraussetzung fir die Priifungsleistung und die erfolg-
reiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von Leis-
tungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederhol-
bar):

e bestandene Testate fur Praktikum (5 von 6)

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-minutige Klausur zu Rechnergestiitzte Fabrikplanung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.2

Modulname

Fallstudie Fabrikplanung

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul Fallstudie Fabrikplanung erfolgt die weitgehend selbstandige
Bearbeitung eines  Planungsprojektes anhand einer  vorgegebenen
Aufgabenstellung aus dem Gebiet der Fabrikplanung. Zur Ldésung der
Planungsaufgabe ist in den Modulen Werkstatten- und
Produktionssystemprojektierung sowie Rechnergestultzte Fabrikplanung
erworbenes Wissen praktisch anzuwenden. Ausgehend von der Erstellung eines
Projektablaufplanes mit den dazugehoérigen Meilensteinen erfolgt die Abarbeitung
der Projektierungsschritte von der Aufbereitung des Produktionsprogramms, iber
die Funktionsbestimmung, Dimensionierung und Strukturierung bis zur Gestaltung
des Layouts fur das zu planende Produktionssystem. Die Arbeit wird durch die
Anwendung von Planungssoftware und das Lehrpersonal unterstitzt. Zur
Bearbeitung der Planungsaufgabe werden Projekiteams gebildet, die ihre
gemeinsam erzielten Ergebnisse zu den Meilensteinen prasentieren. AbschlieRend
sind die Planungsergebnisse in einer Projektdokumentation darzustellen.

Qualifikationsziele: Damit sind die Studenten in der Lage, Planungsaufgaben
praxisnah in Form eines Projektes im Team zu l6sen und die Ergebnisse zu
prasentieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Fallstudie Fabrikplanung (2 LVS)
e P: Fallstudie Fabrikplanung (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Basiswissen zu den Lehrfachern Werkstatten- und
Produktionssystemprojektierung sowie Rechnergestitzte Fabrikplanung

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erflullung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die
erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):
e drei 20-minitige Zwischenprasentationen und Projektdokumentation

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minitige mindliche Priifung zu Fallstudie Fabrikplanung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 6 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 180 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.23

Modulname

Simulation von Produktions- und Logistiksystemen

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul Simulation von Produktions- und Logistiksystemen werden
Kenntnisse zur Durchfilhrung von Simulationsstudien und dem Einsatz von
Simulationssoftware erworben. Im theoretischen Teil werden folgende Themen
behandelt: Erlauterungen zur Simulation und ihren Anwendungsgebieten, Einsatz
von Simulationssystemen, Modellierung technischer Systeme, prinzipielle
Vorgehensweise bei der Simulation, Ablauf einer Simulationsstudie. Im praktischen
Teil erfolgt die Vermittlung von Kenntnissen insbesondere in der Anwendung des
Simulationssystems Plant Simulation anhand von Ubungsbeispielen aus dem
Gebiet der Produktion und Logistik.

Qualifikationsziele: Damit sind die Studierenden in der Lage, Produktions- und
Logistiksysteme unter Einsatz von Simulationssystemen dynamisch zu
untersuchen und entsprechende Aufgabenstellungen zu lésen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Simulation von Produktions- und Logistiksystemen (2 LVS)
e  P: Simulation von Produktions- und Logistiksystemen (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Werkstatten- und Produktionssystemprojektierung,
Materialfluss- und Logistik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erflllung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die

erfolgreiche Ablegung der Modulprifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von

Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):

o Testat ohne Note (L6sen von Aufgabenkomplexen im Umfang von 15 AS zu den
Praktika)

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
¢ 90-mindtige Klausur zu Simulation von Produktions- und Logistiksystemen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.4

Modulname

Arbeitsanalyse und Zeitwirtschaft

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die Automobilproduktion hangt mafRgeblich von der zeitlichen Beherrschung

und weiteren zeitlichen Verbesserung der Produktionsablaufe ab. Dazu sind

systematische Analysen der Arbeitsverrichtungen und eine zeitsparende Gestaltung

der Ablaufe ausschlaggebend. Die Lehrveranstaltung vermittelt dazu folgende

Inhalte:

¢ Grundlagen des Arbeitsstudiums, Ablauf- und Zeitarten zur Analyse

¢ Analytisch-experimentelle und analytisch-rechnerische Methoden und Verfah-
ren zur Ermittlung von Ist- und Sollzeiten im Unternehmen

¢ Vorbereitung, rechnergestitzte Durchfiihrung und Auswertung von Zeitstudien
nach REFA

¢ Anwendung von Systemen vorbestimmter Zeiten (MTM) zur rationellen Gestal-
tung von Arbeitsmethoden und zeitlichen Bewertung von manuellen Bewe-
gungsablaufen

* Bewegungsokonomische Arbeitsgestaltung und Cardboard Engineering

¢ Arbeitsbewertung und Anforderungs- und leistungsabhangige Entgeltgestaltung

Qualifikationsziele: Die Studierenden verstehen die Bedeutung von Ablaufzeiten fir
verschiedene betriebliche Anwendungszwecke. Sie kennen maligebliche
Arbeitsanalyseverfahren und Gestaltungsansatze fur Arbeitsablaufe und sind durch
die Ubungen vorbereitet, diese Analyseverfahren und Gestaltungsansétze in der
Praxis anzuwenden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Arbeitsanalyse und Zeitwirtschaft (1 LVS)
e U: Arbeitsanalyse und Zeitwirtschaft (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzung fir die Teilnahme an der Zusatzqualifizierung REFA-
Grundausbildung

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 90-mindtige Klausur zu Arbeitsanalyse und Zeitwirtschaft

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.25

Modulname

Unternehmenslogistik - Logistiksysteme in Anwendung

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul vermittelt erweiterte und vertiefte Kenntnisse zu logistischen

Ablaufen, ihren Prozessen und organisatorischen Ldsungen in und zwischen

Unternehmen und Unternehmensnetzen. Die Unternehmenslogistik mit der

Produktions-, Beschaffungs-, Distributions- und Entsorgungslogistik wird

insbesondere aus der Sicht von Logistikmanagern namhafter internationaler

Unternehmen den Studierenden nahe gebracht. Dabei erhalten die Studierenden

einen Einblick in die strategische Unternehmensfihrung. Im Rahmen von

Exkursionen besteht die Mdglichkeit, Logistikkonzepte und Detaillésungen zu

erleben und zu diskutieren. Mit dem Fortschreiten der Unternehmensvernetzung

und des logistischen Outsourcing erhalt dieses Lehrmodul eine besondere Wertung

fur die Planung und den Betrieb moderner Unternehmensstrukturen und -verbiinde.

Das Lehrmodul umfasst die folgenden Schwerpunkte:

. Ziele, Funktionsbereiche und Strukturen der Unternehmenslogistik und ihre
Organisationslésungen

. Entscheidungsfelder der Unternehmenslogistik

o Entscheidungshilfen fiir Planung, Steuerung und Betrieb logistischer Ablaufe
im Produktionsunternehmen

. Logistische Umsetzung neuer Produktionskonzepte

Qualifikationsziele: Studien- und Qualifikationsziel ist es, den Studierenden
Kenntnisse Uber unternehmensinterne, vernetzte Logistikablaufe und -strukturen
praxisgerecht zu vermitteln.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Unternehmenslogistik - Logistiksysteme in Anwendung (2 LVS)
¢ U: Unternehmenslogistik - Logistiksysteme in Anwendung (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Materialfluss und Logistik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
¢  90-minutige Klausur zu Unternehmenslogistik - Logistiksysteme in
Anwendung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.6

Modulname

Methoden zur Arbeitsgestaltung

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Die systematische Gestaltung von Arbeitstatigkeiten, Arbeitsplatzen und
komplexen Arbeitsablaufen birgt erhebliche Potenziale fir die Verbesserung der
Produktivitdt und die Erhaltung und Foérderung der Gesundheit und
Leistungsfahigkeit der Mitarbeiter. In diesem Kontext vermittelt das Modul
insbesondere methodisches Wissen zu folgenden Themen:

e Organisatorische Arbeitsgestaltung und ausgewahlte Methoden der Arbeits-
analyse und Zeitwirtschaft

Bewegungsokonomische Arbeitsgestaltung

Montagegerechte Konstruktion

Physiologische Arbeitsbewertung und -gestaltung, digitale Menschmodelle
Psychologische Arbeitsbewertung und Gestaltung

sicherheitstechnische Arbeitsgestaltung

Arbeitszeitgestaltung

Arbeitsbewertung und Entgeltfindung

Arbeitsprozessgestaltung und Personalbemessung

Flexibilisierung der Arbeitswelt

Qualifikationsziele: Die Studierenden lernen ausgewahite Methoden zur
Arbeitsgestaltung vertieft kennen und kénnen diese auszugsweise anwenden. Die
Studierenden sind in der Lage, arbeitsgestalterische Fragen sowohl aus
Produktivitatssicht als auch aus Sicht einer menschgerechten Arbeit einzuordnen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Methoden zur Arbeitsgestaltung (2 LVS)
e U: Methoden zur Arbeitsgestaltung (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Methoden zur Arbeitsgestaltung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.7

Modulname

Produktionsplanung und -steuerung

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

Ziele und Aufgaben der Produktionsplanung und -steuerung (PPS)
Modelle und Modellierungsmethoden in der PPS
Unternehmenstypologie und Gestaltung der PPS
Produktionsprogrammplanung

Bedarfsermittlung, Bestandsplanung und -steuerung
Termin- und Kapazitatsplanung

Auftragsfreigabe und -Uberwachung
Produktionskennlinien

Spezielle Methoden und Strategien

Aufbau und Einflihrung von PPS-Systemen

Qualifikationsziele: Die Studierenden werden befahigt, die wesentlichen
Zusammenhange der Produktionsplanung und -steuerung sowie der
Auftragsabwicklung in Industrieunternehmen zu verstehen, die entsprechenden
Prozesse zu gestalten sowie die jeweils relevanten methodischen Grundlagen
zweckorientiert anzuwenden. Dabei werden (informations-) technische,
organisatorische und methodische Aspekte gleichermallen betrachtet. Im Sinne
der praktischen Relevanz wird ausfiihrlich auf aktuelle Problemfelder und die dabei
anzuwendenden Methoden und Technologien sowie auf moderne Strategien zur
Planung und Steuerung im jeweiligen Anwendungskontext eingegangen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Produktionsplanung und -steuerung (2 LVS)
e U: Produktionsplanung und -steuerung (1 LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Kenntnisse  zu  Technische  Betriebsfihrung  (Lehrveranstaltung im
Erganzungsmodul EM 3.2 im Bachelorstudiengang Automobilproduktion)

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erflllung der Zulassungsvoraussetzung fiur die Prifungsleistung und die
erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe
von Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prufungsvorleistung (mehrfach
wiederholbar):

e  Testat zum Rechnerpraktikum in der Ubung

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-mindtige Klausur zu Produktionsplanung und -steuerung

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.

796




Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 22/2014 vom 27. Juni 2014

Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.8

Modulname

Gestaltung der Arbeitsumwelt

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Im Lehrmodul werden Kenntnisse zu physikalischen Grundlagen,

Wirkungen, Berechnung und Messung der klassischen Arbeitsumweltfaktoren

vermittelt. Die Bewertung und Gestaltung bzw. Bekampfung der fiir den Menschen

schadigenden  Arbeitsumgebung wird in  praktischen Ubungen unter

Laborbedingungen durchgefiihrt. Im Mittelpunkt der Lehrveranstaltungen des

Moduls steht die Analyse und Gestaltung folgender Arbeitsumweltfaktoren:

e Larm am Arbeitsplatz (Schallausbreitung, Uberlagerung von Schall, Fre-
quenzanalyse, Schallddmmung)

e Mechanische Schwingungen am Arbeitsplatz (Hand-Arm-Schwingungen,

Ganzkdrperschwingungen)

Gefahrstoffe (Luftverunreinigungen am Arbeitsplatz)

Klima am Arbeitsplatz (Klimafaktoren, Klimasummenmalfie)

Industrielle Beleuchtung (Planung nach Wirkungsgradmethode)

Farbgestaltung im Buro und in Produktionsstatten

Qualifikationsziele: Die Studierenden erlangen vertiefende Kenntnisse Uber
Gefahrdungen aus der Arbeitsumgebung sowie Kenntnisse und Fertigkeiten zur
Bewertung von Arbeitsumweltfaktoren einschlieRlich der Anwendung ausgewahlter
Messverfahren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Gestaltung der Arbeitsumwelt (2 LVS)
e U: Gestaltung der Arbeitsumwelt (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Das Lehrmodul bildet die Grundlage zum staatlich anerkannten Abschluss
»Fachkraft fur Arbeitssicherheit* Stufe | und II.

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erflullung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die

erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von

Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):

e Testat ohne Note (Losen von Aufgabenkomplexen im Umfang von 15 AS zur
Ubung)

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
¢ 150-minttige Klausur zu Gestaltung der Arbeitsumwelt

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer M4.2.9
Modulname Produktionsergonomie
Modulverantwortlich Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und Qualifikationsziele | Inhalte: Das Modul Produktionsergonomie behandelt — zugeschnitten auf die
Bedarfe eines Betriebs- bzw. Planungsingenieurs — ausgewahlte ergonomische
Aspekte und Fragen des Produktivitdtsmanagements bei Produktionstatigkeiten.
Die Vorlesung wird durch Ubungen und eine semesterbegleitende Fallstudie
unterstiitzt, in denen ausgewahlte Inhalte selbstandig vertieft werden. Spezielle
Themengebiete sind:

e  Produktionssysteme

Grundlagen der Arbeitsanalyse und Zeitwirtschaft

Bewegungstechnische Arbeitsgestaltung in der Montage
Arbeitsprozessgestaltung

Gruppenarbeit

Veranderungsmanagement

Qualifikationsziele: Die Studierenden erlangen zugeschnitten auf die Bedarfe eines
Betriebs- bzw. Produktionsplanungsingenieurs grundlegende Kenntnisse zur
ergonomischen Gestaltung von Produktionstatigkeiten und Arbeitsplatzen. Die
Studierenden werden beféhigt, sich selbstédndig in ausgewahlte ergonomische
Fragestellungen einzuarbeiten.

Lehrformen Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Produktionsergonomie (1 LVS)
e U: Produktionsergonomie (1 LVS)

Voraussetzungen fir die keine
Teilnahme

Verwendbarkeit des Moduls -

Voraussetzungen fir die Die Erflllung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die
Vergabe von erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fur die Vergabe von
Leistungspunkten Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):
e erfolgreiche Bearbeitung einer Fallstudie im Umfang von 60 AS

Modulprifung Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
¢ 90-mindtige Klausur zu Produktionsergonomie

Leistungspunkte und Noten In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.
Arbeitsaufwand Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.
Dauer des Moduls Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.2.10

Modulname

Intelligente Produktionssysteme

Modulverantwortlich

Professur Werkzeugmaschinenkonstruktion und Umformtechnik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Intelligente Produktionssysteme (IPS) bestehen aus mehreren Maschinen,
die untereinander so verkettet sind, dass ein automatisierter Fluss vom Rohteil im
Eingangslager bis zur Auslieferung des fertigen Werkstiicks an den Kunden mdglich
ist. Im Modul werden die dafir notwendigen maschinentechnischen und
organisatorischen Voraussetzungen erlautert. Das Ziel der Systemkonfiguration —
eine effektive also preisglinstige und konkurrenzfahige Herstellung von Werkstlicken
— kann nur erreicht werden, wenn bewahrte Prinzipien mit neusten technischen
Lésungen kombiniert werden. Nach detaillierten Erlauterungen der Werkstlck- und
Werkzeughandhabung erfahren die Studierenden, wie Systeme konfiguriert werden.
Die Spannbreite reicht von der Einzelfertigung von Groldteilen mittels
hochintegrierender Maschinen bis zur Massenfertigung von Automobilteilen mit
Fertigungsanlagen mit bis zu 60 spezialisierten verketteten Einzelmaschinen. In
Ubungen wird auf Aspekte der Kosten der Automatisierung sowie auf die
Verbesserung der Energieeffizienz von Maschinen eingegangen.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage:

¢ Anforderungen von IPS zu beschreiben,

e Komponenten und deren Funktionen innerhalb von IPS zu benennen,

¢ auf Grundlage von Faktenwissen Produktionssysteme mit den darin integrierten
Maschinen,  Handling-Einrichtungen  und  Verkettungseinrichtungen  zu
analysieren,

e Aufgaben und Funktionen der Komponenten im Produktionssystem zu
bestimmen,

e Vor- und Nachteile von gegebenen Systemkonfigurationen zu nennen und zu
bewerten,

¢ Auswirkungen 6konomischer Anforderungen auf die technische Ausflihrung eines
Produktionssystems zu erlautern.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Intelligente Produktionssysteme (1 LVS)
e U: Intelligente Produktionssysteme (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Intelligente Produktionssysteme

Leistungspunkte und Note

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Produktionsplanung und Logistik

Modulnummer

M4.211

Modulname

Prozess- und Verkettungstechnik

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau / Kunststoffverarbeitung

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Durch die Einbeziehung aller wesentlichen Elemente des
Verarbeitungsprozesses wie Verarbeitungsgut, Arbeitsorgan, Maschine sowie der
Automatisierungseinrichtungen wird die Grundlage fur dessen optimale seriennahe
Umsetzung gelegt. Einen wesentlichen Punkt machen die
Verarbeitungseigenschaften auf die Auslegung der jeweiligen Wirkpaarungen aus.
Weiterhin werden Hinweise zur Dimensionierung und Auslegung von
geschlossenen Prozessketten zur Bauteilherstellung im Strukturleichtbau
vermittelt. Besonderen Einblick erhalten die Studierenden in die Verarbeitung
biegeschlaffer Verstarkungsstrukturen wie auch kunststoffbasierter Halbzeuge
sowie deren prozesstechnischer Vernetzung zur Herstellung von
Hochleistungsbauteilen.

Qualifikationsziele: Ziel des Moduls ist die Vermittlung verfahrens- und
maschinentechnischer Kenntnisse flr den Verarbeitungsprozess in der Massen-
und Serienproduktion von Produkten des Strukturleichtbaus insbesondere fir
Anwendungen der Verkehrstechnik wie auch des Maschinenbaus.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V:Prozess- und Verkettungstechnik (1 LVS)
e P: Prozess- und Verkettungstechnik (1 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulprufung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 90-minitige Klausur zu Prozess- und Verkettungstechnik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M4.3.5,
M4.43

Modulname

Energieelektronik

Modulverantwortlich

Professur Leistungselektronik und elektromagnetische Vertraglichkeit

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:
e  Einfihrung: Wirkprinzip der Energieelektronik, Anwendung Wandlungsmecha-
nismen

Halbleitereigenschaften und pn-Ubergénge

e Leistungsbauelemente: Leistungsdioden, Thyristoren, MOS Transistor, Insulated
Gate Bipolar Transistor (IGBT), Moderne schnelle Dioden

e  Thermisch-mechanische Eigenschaften von Leistungsbauelementen, elektri-
sche, thermische und mechanische Eigenschaften, thermischer Widerstand,
thermische Impedanz, Aspekte der Zuverlassigkeit

e Netzgefiihrte Gleichrichter, Ein-, Zwei- und Dreipulsgleichrichter, Drehstrombri-
ckenschaltung

e  Schalter und Steller fir Wechsel- und Drehstrom
Selbstgefuhrte Stromrichter, Hoch- und Tiefsetzsteller, Wechselrichter
Energieelektronische Systeme

Qualifikationsziele: Einfuhrung in die Grundlagen der energieelektronischen
Bauelemente, Beherrschung ihrer Grundfunktion und technischen Charakteristik,
Kenntnisse der energieelektronischen Grundschaltungen

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V: Energieelektronik (2LVS)
e U: Energieelektronik (1LVS)
o P: Energieelektronik (2 LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfiilllung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die erfolg-
reiche Ablegung der Modulprufung sind Voraussetzung fiir die Vergabe von Leis-
tungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):
o erfolgreich testiertes Praktikum dieses Moduls

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 45-minutige mindliche Prifung zu Energieelektronik

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 6 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 180 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik

Modulnummer

M4.3.6

Modulname

Regelungstechnik 1B

Modulverantwortlich

Professur Regelungstechnik und Systemdynamik

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

e Deterministische Kennwertermittlung im Zeit- und Frequenzbereich

¢ Ubergangsverhalten und Stabilitit des Regelkreises

e  Entwurf einschleifiger linearer EingréRenregelungen im Zeit- und Bildbereich

Qualifikationsziele: Vermittlung von Kenntnissen zu Eingréenregelungssystemen
und Fahigkeiten zur Analyse und zum Entwurf solcher Systeme

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Regelungstechnik 1B (2 LVS)
e U: Regelungstechnik 1B (2 LVS)

Voraussetzungen fir die Teil-
nahme

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulprifung ist Voraussetzung flir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 90-minltige Klausur zu Regelungstechnik 1B

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 150 AS.

Dauer des Modul

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion
und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer M 4.3.9,

M4.4.1
Modulname Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme |
Modulverantwortlich Professur Alternative Fahrzeugantriebe

Inhalte und Qualifikationsziele |Inhalte:

e  Einfiihrung in die Brennstoffzellen- und Wasserstofftechnologie
(Energieproblematik, Historie, Typen und Einsatzbereiche, Wasserstoffeigenschaf-
ten)

e  Wasserstofftechnologie
(Erzeugung, Speicherung, Energetische Gesamtbetrachtung)

e  Physikalisch-chemische Grundlagen der Brennstoffzellen
(chemische Reaktionen, Thermodynamik)

e  Brennstoffzellensysteme
(Aufbau, Modulkomponenten, Wirkungsgrade)

Qualifikationsziele: Entwickeln eines Grundverstandnisses fur die elektrochemischen
Systeme in Brennstoffzellen (ablaufende Hauptreaktionen, Brennstoffzellen-Typen,
Kennlinien etc.); Aneignen von Kenntnissen der Brennstoffzellen-Systemtechnik und
der Fahrzeugintegration; Erlangen eines Uberblicks (iber den aktuellen Stand der
Technik und der Fahigkeit zur realistischen Einschatzung der Bedeutung von
Brennstoffzellen und Wasserstoff in deren Einsatzbereichen

Lehrformen Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme | (2 LVS)
e U: Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme | (1LVS)
Voraussetzungen fur die Grundlagen Mathematik, Physik und Thermodynamik
Teilnahme
Verwendbarkeit des Moduls Bachelor- und Masterstudiengange Automobilproduktion, Nachhaltige

Energieversorgungstechnologien, Mikrotechnik/Mechatronik

Voraussetzungen fir die Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Vergabe von Leistungspunkten.
Leistungspunkten
Modulpriufung Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 30-minitige mindliche Prifung zu Brennstoffzellen und Brennstoff-zellensys-
teme |
Leistungspunkte und Noten In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.
Arbeitsaufwand Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.
Dauer des Moduls Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Antriebstechnik /
Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M 4.3.10,
M4.4.2

Modulname

Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme |l

Modulverantwortlich

Professur Alternative Fahrzeugantriebe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

Brennstoffzellenderivate

Elektrotechnik der Brennstoffzelle (BZ)

Tests flr die Brennstoffzelle

Brennstoffzellenantriebssysteme

Brennstoffzellenfahrzeuge

Hybridisierung von BZ-Fahrzeugen

Steuerung und Regelung von BZ-Antrieben

mobile Wasserstoffspeicherung

Wasserstofferzeugung, Transport und Betankung (Infrastruktur)

Qualifikationsziele: Entwickeln eines Grundverstandnisses fiir die Brennstoffzel-
lenantriebssysteme (Aneignen von Kenntnissen der Brennstoffzellen-System-
technik und der Fahrzeugintegration); Erlangen eines Uberblicks (iber den aktu-
ellen Stand der Technik und der Fahigkeit zur realistischen Einschatzung der
Bedeutung von Brennstoffzellen und Wasserstoff im Fahrzeugeinsatz; Erken-
nen der Moglichkeiten des Einsatzes regenerativer Energien im Transportsektor
und Kennenlernen von Gesamtenergiebilanzen in der Fahrzeugtechnik

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme Il
e P: Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme |l

(2 LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Kenntnisse zu Brennstoffzellen und Brennstoffzellensysteme |

Verwendbarkeit des
Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungs-
punkten

Die Erfillung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die er-
folgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fir die Vergabe
von Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wieder-
holbar):

e Testat ohne Note zum Praktikum

Modulprifung

Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  30-minltige mindliche Prifung zu Brennstoffzellen und Brennstoffzellen-
systeme |

Leistungspunkte und
Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M4.4.4

Modulname

Theorie elektrischer Maschinen

Modulverantwortlich

Professur Elektrische Energiewandlungssysteme und Antriebe

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

¢ Drehmomentbildung, Raumzeigertheorie, Koordinatentransformationen

e Dynamisches Verhalten von Wicklungsanordnungen

e Untersuchung spezieller Betriebszustdnde von Asynchron- und Synchronma-
schine

e Dynamik und spezielle Betriebszustande der Gleichstrommaschine

e Signalflussplane der wichtigsten elektrischen Maschinen

e Modellierung von Oberwellen und Stromverdrangungseffekten

Qualifikationsziele: Erkennen der theoretischen Zusammenhange physikalischer
Wirkprinzipien, die das stationdre und dynamische Betriebsverhalten bestimmen;
Voraussetzungen fir die regelungstechnische Behandlung automatisierter
Antriebssysteme

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Theorie elektrischer Maschinen (2LVS)
e U: Theorie elektrischer Maschinen (1LVS)

Voraussetzungen fur die
Teilnahme

Grundkenntnisse zu elektromagnetischen Energiewandlern

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen flr die
Vergabe von Leistungspunkten

Die Erflllung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Prifungsleistung und die

erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von

Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):

e Beleg (Berechnung des dynamischen Verhaltens einer elektrischen Maschine)
im Umfang von ca. 7 Seiten, 15 Arbeitsstunden

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 30-minitige mindliche Priifung zu Theorie elektrischer Maschinen

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Prifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M4.4.5

Modulname

Grundlagen elektrochemischer Energiespeicher

Modulverantwortlich

Professur Physikalische Chemie / Elektrochemie

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:
Vorlesung ,Grundlagen elektrochemischer Energiespeicher”
Energieformen und -speicherung
Physik und Chemie der Energiewandlung und -speicherung
Elektrolytldsungen und Elektroden
Thermodynamik und Kinetik elektrochemischer Speicher und Wandler
Experimentelle Methoden der Charakterisierung von Materialien und Systemen
raktikum
Bleiakku
Zink-Luft-Batterie
Brennstoffzelle
Zyklische Voltammetrie: Kinetik elektrochemischer Reaktionen

e e 0o 0 TUe o o o

Qualifikationsziele: Die Studierenden werden befahigt,

e Moglichkeiten der Energiewandlung und -speicherung zu verstehen,

e Wirkungsweise und Eigenschaften der Komponenten von Wandlern und Spei-
chern zu verstehen

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.
e V: Grundlagen elektrochemischer Energiespeicher
e P: Grundlagen elektrochemischer Energiespeicher

(1LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Chemiekenntnisse auf Abiturniveau

Verwendbarkeit des
Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungs-
punkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  30-mindtige mindliche Priifung zu Grundlagen elektrochemischer Energiespei-
cher

Leistungspunkte und
Noten

In dem Modul werden 3 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 90 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M4.4.6

Modulname

Elektromagnetische Energiewandler

Modulverantwortlich

Professur Elektrische Energiewandlungssysteme und Antriebe

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

Physikalische Grundlagen
Gleichstrommaschinen

Transformatoren

Grundlagen der Drehfeldmaschinen
Asynchronmaschinen

Synchronmaschinen

Klein- und Sondermaschinen

Ausgewahlte Themen der Maschinenprifung

Qualifikationsziele: Erwerb von Kenntnissen Gber Aufbau, Wirkungsweise und stati-
onares Betriebsverhalten elektromagnetischer Energiewandler, deren mathemati-
sche Beschreibung sowie Befahigung zum experimentellen Arbeiten

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V: Elektromagnetische Energiewandler (2LVS)
e U: Elektromagnetische Energiewandler (1LVS)
e P: Elektromagnetische Energiewandler (2LVS)

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

keine

Verwendbarkeit des
Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die Erfullung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die erfolg-
reiche Ablegung der Modulprifung sind Voraussetzungen fur die Vergabe von Leis-
tungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederhol-
bar):

e erfolgreich testiertes Praktikum dieses Moduls

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-mindtige Klausur zu Elektromagnetische Energiewandler

Leistungspunkte und
Noten

In dem Modul werden 6 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 180 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M4.4.7

Modulname

Projektmanagement (MB)

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Fabrikbetrieb

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte:

Projekte und Projektmanagement
Zieldefinition

Problemldsezyklus

Projekteinrichtung, Projektorganisation
Projektstrukturierung

Projektplanung: Ablaufe, Zeiten, Ressourcen, Kosten
Risikomanagement in Projekten
Projektkontrolle

Information und Kommunikation
Softwareunterstiitzung

Qualifikationsziele: Das Modul vermittelt Grundkenntnisse zur Gestaltung, Planung
und Lenkung einmaliger, komplexer, risikoreicher Vorhaben (Projekte). Die Teilneh-
mer erhalten einen Uberblick iber alle wichtigen Bereiche der Projektarbeit — von der
Projektorganisation, Projektplanung tber die Umsetzung bzw. Abwicklung bis hin zur
Erfolgskontrolle. Auf der Grundlage des Systemdenkens werden verschiedene Me-
thoden des Projektmanagements sowie zur Problemlésung vermittelt; dies erfolgt so-
wohl auf theoretisch-methodischer Ebene, vor allem aber auch unter Nutzung ver-
schiedener Beispiele aus verschiedenen Anwendungskontexten.

Die Veranstaltung baut auf einem international anerkannten Standard zum Projekt-
management, der International Competence Baseline (ICB3) der IPMA/ GPM, auf.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Projektmanagement (MB)
¢ U: Projektmanagement (MB)

(2 LVS)
(1LVS)

Voraussetzungen fur die Teil-
nahme

Grundlagenkenntnisse zu Betriebswissenschaften

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die Erfiillung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Priifungsleistung und die erfolg-

reiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fir die Vergabe von Leis-

tungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Prifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):

e Bearbeitung, Dokumentation (15-20 Seiten) und 15-minitige Prasentation einer
Fallstudie

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e 120-mindtige Klausur zu Projektmanagement (MB)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prufungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Vertiefungsrichtung Brennstoffzellenantriebe

Modulnummer

M4.4.8

Modulname

Grundzuge des Leichtbaus

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau / Kunststoffverarbeitung

Inhalte und Qualifikations-
ziele

Inhalte: Ausgehend von methodischen Vorgehensweisen zur Konzeption technischer
Systeme unter Berlicksichtigung der Leichtbauweisen vermittelt das Modul wesentli-
che Prinzipien und Entwurfsregeln zur Gestaltung und Berechnung von Leichtbau-
konstruktionen. Dazu erhalt der Student einen umfassenden Uberblick (iber die wich-
tigsten Leichtbauwerkstoffe mit ihren physikalischen Eigenschaften und den fir die
Praxis bedeutungsvollen Fertigungsverfahren. Diese Kenntnisse werden dabei an-
schlieBend anhand verschiedener Bauweisen wie Differential-, Integral- und Misch-
bauweise angewendet und naher erlautert. Komplettiert wird die Vorlesung durch das
Gestalten von Krafteinleitungen sowie die Auswahl von geeigneten Verbindungstech-
niken fur Leichtbaustrukturen.

Qualifikationsziele: Der Inhalt des Moduls hilft dem angehenden Konstrukteur grund-
legend bei der Auswabhl leichtbaugerechter Werkstoffe, Bauweisen und Fertigungs-
verfahren unter Beachtung glltiger Gestaltungsrichtlinien.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V: Grundzige des Leichtbaus (2 LVS)
e U: Grundziige des Leichtbaus (1LVS)

Voraussetzungen fir die Teil-
nahme

Allgemeine Grundlagen der Mathematik, Physik, Werkstofftechnik und der Techni-
schen Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunk-
ten

Die Erfullung der Zulassungsvoraussetzung fir die Prifungsleistung und die erfolg-
reiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fur die Vergabe von Leis-
tungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung ist folgende Priifungsvorleistung (mehrfach wiederholbar):
« Erfolgreiches Bestehen der Ubungsaufgaben

Modulprufung

Die Modulpriifung besteht aus einer Prifungsleistung:
e  90-minutige Klausur zu Grundziige des Leichtbaus

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 4 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 120 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2:

Modulbeschreibung zum konsekutiven Studiengang Automobilproduktion

und -technik mit dem Abschluss Master of Science

Modul Master-Arbeit

Modulnummer

M5

Modulname

Master-Arbeit

Modulverantwortlich

Studiendekan Automobilproduktion und -technik der Fakultat fiir Maschinenbau

Inhalte und Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul beinhaltet das selbstandige Bearbeiten einer wissenschaftlichen
Aufgabenstellung in der Regel im Rahmen der gewahlten Vertiefung. Es ist eine
wissenschaftliche Dokumentation zur Vorgehensweise und zu den Ergebnissen der
Bearbeitung zu erstellen.

Qualifikationsziele: Die Masterarbeit und ihre Verteidigung qualifizieren den
Studierenden zur selbstandigen und komplexen Anwendung des im Studiengang
erworbenen theoretischen und anwendungsorientierten Fachwissens auf eine
komplexe wissenschattliche Aufgabenstellung aus den Bereichen
Automobilproduktion und -technik. Wissen, Fahigkeiten und Fertigkeiten aus
mehreren Modulen des Studiums koénnen kreativ angewendet und in einem
Kolloquium attraktiv prasentiert werden.

Lehrformen

Voraussetzungen fir die
Teilnahme

Die Ausgabe der Aufgabenstellung und damit die Bearbeitung beginnt erst, nachdem
mindestens 75 Leistungspunkte im Masterstudiengang Automobilproduktion und
-technik erbracht wurden.

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfullung der Zulassungsvoraussetzung fiir die einzelnen Priifungsleistungen und die
erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung fur die Ausgabe der Aufgabenstellung fir die Masterarbeit
ist:

e  Absolvierung von mindestens 75 Leistungspunkten

Modulprifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind folgende

Prifungsleistungen zu erbringen:

e Masterarbeit (Umfang: ca. 80 Seiten, Bearbeitungszeit: 23 Wochen)

e  45-minitige mundliche Priifung (Kolloquium - Prasentation und Verteidigung der
Masterarbeit)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 30 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10 der
Prifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

e Masterarbeit, Gewichtung 7 — Bestehen erforderlich

e mindliche Priifung (Kolloquium), Gewichtung 3 — Bestehen erforderlich

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studierenden von 900 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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