Bekanntmachung der Neufassung
der Studienordnung fir den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik
Grundstéandiger Studiengang
an der Technischen Universitat Chemnitz
Vom 20. Juli 2007

Aufgrund des Artikels 2 der Zweiten Satzung zur Anderung der Studienordnung fiir den Studiengang
Maschinenbau/Produktionstechnik an der Technischen Universitdt Chemnitz vom 14. Juni 2007 (Amtliche
Bekanntmachungen Nr. 6/2007 vom 24. Juni 2007, S. 219) wird nachstehend der Wortlaut der
Studienordnung fur den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik in der seit dem 25. Juni 2007
geltenden Fassung bekannt gemacht. Die Neufassung berucksichtigt:

1.

die am 23. Marz 2002 in Kraft getretene Studienordnung fiir den Studiengang
Maschinenbau/Produktionstechnik (Grundstandiger Studiengang) an der Technischen Universitat
Chemnitz vom 8. Mé&rz 2002 (Amtliche Bekanntmachungen Nr. 144 vom 22. Mé&rz 2002, S. 1785),

die am 2. August 2005 in Kraft getretene Erste Satzung zur Anderung der Studienordnung fir den
Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik an der Technischen Universitat Chemnitz vom 21. Juli
2005 (Amtliche Bekanntmachungen Nr. 5/2005 vom 1. August 2005, S. 43) sowie

den am 25. Juni 2007 in Kraft getretenen Artikel 1 der eingangs genannten Zweiten Satzung zur
Anderung der Studienordnung fiir den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik vom 14. Juni
2007.

Chemnitz, den 20. Juli 2007

Der Rektor
der Technischen Universitat Chemnitz

Prof. Dr. Klaus-Jurgen Matthes



Studienordnung
fir den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik
Grundsténdiger Studiengang
an der Technischen Universitat Chemnitz

Aufgrund von § 21 Abs. 1 des Gesetzes Uber die Hochschulen im Freistaat Sachsen (Sachsisches
Hochschulgesetz - SdchsHG) vom 11. Juni 1999 (SachsGVBI. S. 293) hat die Technische Universitat
Chemnitz folgende Studienordnung als Satzung erlassen:
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Anlagen:

Anlage 1 Studienablaufplan fiir das Grundstudium

Anlage 2 Studienablaufplan fiir das Hauptstudium

Anlage 3 Wabhlpflichtfacher

Anlage 4 Studienrichtungen

Anlage 5 Ergénzungsrichtungen

Anlage 6 Kurzbeschreibung der Pflicht- und Wabhlpflichtfacher

Anlage 7 Kurzbeschreibung der Studienrichtungen

Anlage 8 Anerkannte technische, nichttechnische und wirtschaftswissenschaftliche Wahlfacher des
Studium generale

In dieser Studienordnung gelten grammatikalisch maskuline Personenbezeichnungen gleichermafien fir
Personen weiblichen und mannlichen Geschlechts.

§1
Geltungsbereich

(1) Diese Studienordnung regelt auf der Grundlage der Diplomprifungsordnung fir den Studiengang
Maschinenbau/Produktionstechnik an der Technischen Universitdét Chemnitz Ziele, Inhalte, Aufbau und
zeitliche Abfolgen.

(2) Aufgrund der bestandenen Diplomprufung wird der akademische Grad Diplomingenieur bzw.
Diplomingenieurin  (abgekurzt:  Dipl.-Ing.) unter Angabe des Studienganges Maschinenbau/
Produktionstechnik und der Studienrichtung verliehen.

§2
Zugangsvoraussetzungen
(1) Bewerber sollten Uber ausreichende mathematische und naturwissenschaftliche sowie technische
Fahigkeiten verfugen. Eine industrielle Grundpraxis im Umfang von sechs Wochen (Grundpraktikum) sollte
mdglichst vor Beginn des Studiums erworben werden.
(2) Die Zugangsvoraussetzungen zum Grund- und Hauptstudium sind durch die Immatrikulationsordnung
der Technischen Universitat Chemnitz geregelt und beruhen auf dem Sachsischen Hochschulgesetz.

§3
Studienberatung
(1) Die Studienberatung erfolgt durch die Zentrale Studienberatung der Technischen Universitadt Chemnitz
und den Fachberater fir den Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik der Fakultat fir Maschinenbau.
Sie erstreckt sich auf Fragen der Studieneignung sowie insbesondere auf Informationen Uber



Studienmd@glichkeiten, Studieninhalte, Studienaufbau und Studienanforderungen sowie
Prufungsangelegenheiten.

(2) Die studienbegleitende verbindliche Fachberatung zu Lehr- und Prifungsinhalten erfolgt durch die
verantwortlichen Hochschullehrer und das Lehrpersonal.

(3) Der Prifungsausschuss und das ihm zugeordnete Prifungsamt beraten in Fragen der
Prufungsorganisation.

§4
Studienbeginn
Das Studium beginnt in der Regel im Wintersemester.

§5

Studienziel
(1) Im GRUNDSTUDIUM werden die mathematisch-naturwissenschaftlichen und ingenieurwissen-
schaftlichen Kenntnisse, Fahigkeiten und Methoden vermittelt, die zur Austbung des Ingenieurberufes
erforderlich sind. Durch Erkennen und Erfassen der theoretischen Zusammenhéange und durch eigene
wissenschaftliche Arbeiten sollen die Studenten lernen, sich selbststéandig in neue, spezielle Gebiete
einzuarbeiten, um sich spater den rasch wechselnden technischen Anforderungen stellen zu kénnen. Das
Studium im  Studiengang Maschinenbau/Produktionstechnik  soll den Studenten Uber das
naturwissenschaftlich-technische Wissen hinaus auch das erforderliche Ristzeug geben, um in einem durch
zunehmende internationale Zusammenarbeit und Konkurrenz sowie neue Informationstechnologien
gekennzeichneten Wirkungsfeld tatig zu werden. Dazu gehéren auch eine Fremdsprachen-Ausbildung sowie
Kenntnisse und Fahigkeiten der interkulturellen Kommunikation.
(2) Das HAUPTSTUDIUM dient der Erweiterung und Vertiefung der Ausbildung und soll den Studenten auf
eine selbstandige wissenschaftliche Tatigkeit vorbereiten.
(3) Zur Entwicklung der Ingenieurpersoénlichkeit und insbesondere zur Férderung der Selbstandigkeit werden
die Studenten frihzeitig in die inhaltliche Gestaltung des Studienablaufplanes einbezogen. Neben
Pflichtfachern werden Wabhlpflichtfacher, Wahlfacher und fakultative Lehrveranstaltungen angeboten. Im
Hauptstudium stehen Studienrichtungen und Ergadnzungsrichtungen zur Auswahl.
(4) Unter einer Studienrichtung wird ein das Studienprofil bestimmendes Angebot an Lehrveranstaltungen
verstanden (Hauptprofil). Jede Studienrichtung umfasst ein Lehrangebot, das vorwiegend von einem Institut
der Fakultat fur Maschinenbau getragen wird. Nahere Erlauterungen erfolgen in § 10 Abs. 3 ff. *
(5) Unter einer Ergénzungsrichtung wird ein weiteres zur Studienrichtung paralleles Angebot an
Lehrveranstaltungen verstanden (Ergénzungsprofil), das in der Regel institutsiibergreifend angeboten wird.
Néahere Erlauterungen erfolgen in § 10 Abs. 9 ff. 2
(6) Neben den technischen Fachern sind in dem in der Studienordnung und in der Diplompriifungsordnung
vorgeschriebenen Mindestumfang sowohl im Grund- als auch im Hauptstudium nichttechnische und
wirtschaftswissenschaftliche Facher zu belegen. Diese sollen neben der fachlichen Ausbildung auch die
Auseinandersetzung der Studenten mit wirtschaftlichen, rechtlichen und gesellschaftspolitischen Themen
ermoglichen.
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Regelstudienzeit und Umfang des Studiums
(1) Die Regelstudienzeit fur ein Studium zum Erwerb des akademischen Grades ,Diplomingenieur” betragt
einschliel3lich der Zeit fur die berufspraktische Ausbildung (Grundpraktikum und Fachpraktikum), fir die
Anfertigung der Studien- und Projektarbeit sowie der Diplomarbeit zehn Semester.
(2) Der Gesamtumfang des Studiums (Regelstudienzeit) umfasst vier Semester Grundstudium und sechs
Semester Hauptstudium. Das Hauptstudium schliel3t eine berufspraktische Tatigkeit (Fachpraktikum) ein.
Der Ablauf des Studiums wird durch die Diplomprifungsordnung und die vorliegende Studienordnung so
geregelt, dass der Abschluss des Studiums innerhalb der Regelstudienzeit méglich ist.
(3) Das GRUNDSTUDIUM umfasst Lehrveranstaltungen im zeitlichen Umfang von 99 Semesterwochen-
stunden (SWS) und eine berufspraktische Tatigkeit (sechs Wochen Grundpraktikum), das HAUPTSTUDIUM
Lehrveranstaltungen im Pflicht- und Wahlpflichtbereich im zeitlichen Umfang von bis zu 76 SWS und eine
berufspraktische Téatigkeit von 20 Wochen (Fachpraktikum).
(4) Eine Semesterwochenstunde entspricht einer Lehrveranstaltung von 45 Minuten Dauer pro Woche
wahrend der Vorlesungszeit eines Semesters; die Semesterdauer betragt in der Regel 15 Wochen.
(5) Fur den Erwerb des Abschlussgrades ,Diplomingenieur” ist je eine STUDIENARBEIT sowie eine
PROJEKTARBEIT mit einem Stundenumfang von jeweils 400 Stunden anzufertigen.

! Im weiteren Text wird das Hauptprofil als Studienrichtung bezeichnet.
2 Im weiteren Text wird das Erganzungsprofil als Erganzungsrichtung bezeichnet.



(6) Das Fachpraktikum soll vorzugsweise im siebenten Semester, im Regelfall zusammenh&ngend in der
Industrie oder in einem industrienahen Forschungs-, Entwicklungs- oder Ingenieurbliro in der
Bundesrepublik Deutschland oder im Ausland abgeleistet werden. Es ist mit einem Praktikumsbericht
abzuschlieRen. Naheres regelt die Praktikumsordnung.

(7) Die DIPLOMARBEIT ist Bestandteil der DIPLOMPRUFUNG. Die Bearbeitungszeit betragt vier Monate.
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Inhalt und Aufbau des Studiums
In den Anlagen 1 bis 5 sind Inhalte und =zeitlicher Ablauf des Studiengangs Maschinenbau/
Produktionstechnik in Studienablaufplanen detailliert dargestellt.

§8

Vermittlungsformen
(1) Vermittlungsformen sind Vorlesungen, Ubungen, Seminare, Kolloquien, Praktika, Exkursionen und die
Teilnahme an Forschungsarbeiten im Rahmen der Anfertigung der Studien-, Projekt-, Praktikums- und
Diplomarbeit. Ausgewahlte Lehrveranstaltungen kdnnen fremdsprachig, vorrangig Unterstlitzung der
Studenten, insbesondere der Studienanfanger, werden Tutorien angeboten.
(2) Vorlesungen dienen der zusammenhangenden Darstellung und Vermittlung von wissenschaftlichem
Grund- und Spezialwissen.
(3) Ubungen, Seminare, Kolloquien und Praktika dienen der Vertiefung der erworbenen Kenntnisse und der
Aneignung praktischer Fertigkeiten.
(4) Exkursionen dienen der Veranschaulichung des gebotenen Stoffes. Die Teilnahme an zwei Exkursionen
oder einer zweitdgigen Exkursion in unterschiedlichen Betrieben wahrend des Hauptstudiums ist
Zulassungsvoraussetzung fur die Diplomarbeit.
(5) Die Berichte zum Grund- und Fachpraktikum sowie die Studien- und die Projektarbeit sollen die Fahigkeit
zur selbstandigen Bearbeitung einer vorgegebenen technisch-wissenschaftlichen Aufgabe unter Anleitung in
Vorbereitung auf die Diplomarbeit vermitteln.

§9

Grundstudium
(1) Die vorgeschriebenen Lehrveranstaltungen des Grundstudiums vom ersten bis zum vierten Semester
sind in Anlage 1 (Studienablaufplan fiir das Grundstudium) aufgefiihrt. Das Grundstudium schlie3t mit der
Diplom-Vorprifung ab. Der Studienablaufplan des Grundstudiums ist so aufgebaut, dass der Abschluss
(Diplom-Vorprifung) bis zum Ende des vierten Semesters erreicht werden kann.
(2) Facher, die ein Praktikum beinhalten, sind in Anlage 1 ausgewiesen. Die erfolgreiche Teilnahme an
Praktika zu Fachern, die mit einer Fachprifung abschliel3en, ist Zulassungsvoraussetzung fur die jeweilige
Fachprifung. In Anlage 1 ist angegeben, in welchem Semester das jeweilige Praktikum bei Einhaltung der
Regelstudienzeit angeboten wird.
(3) Zu Beginn der jeweiligen Lehrveranstaltung ist durch den verantwortlichen Hochschullehrer bekannt zu
geben, welche Zulassungsvoraussetzungen geman Priifungsordnung fir die Einschreibung zur Fachprifung
gefordert werden und in welcher Weise gegebenenfalls eine Bewertung von Praktika erfolgt. Ebenso ist
bekannt zu geben, auf welche Weise geforderte Leistungsnachweise zu erbringen sind.
(4) Aus Anlage 1 ist die zeitliche Lage der Priifungen und Leistungsnachweise ersichtlich. Wer den bis zum
Beginn des dritten Semesters geforderten Leistungsnachweis nicht erbracht hat, muss im dritten Semester
an einer Studienberatung teilnehmen.
(5) Die in Anlage 1 genannten Allgemeinen Grundlagen beinhalten neben der Betriebswirtschaftslehre
auch eine Ausbildung in einer Fremdsprache. Fir Auswahl der Sprache und Einschreibung in einen der
angebotenen Sprachkurse im Rahmen des Hochschul-Fremdsprachenzertifikates Unicert ist der Student
eigenverantwortlich. Es wird vorrangig Englisch als Fremdsprache empfohlen.
(6) Sechs Wochen Grundpraktikum in der vorlesungsfreien Zeit innerhalb des Grundstudiums sind
nachzuweisen. Es wird empfohlen, das Grundpraktikum vor Beginn des Studiums zu absolvieren. Naheres
regelt die Praktikumsordnung.
(7) Uber die bestandene Diplom-Vorpriifung erhalt der Student ein Zeugnis.

§10
Hauptstudium
(1) Im Hauptstudium sind PFLICHT- und WAHLPFLICHTFACHER, FACHER der STUDIENRICHTUNG und
der ERGANZUNGSRICHTUNG sowie WAHLFACHER des STUDIUM GENERALE in dem in § 6 genannten
Stundenumfang zu belegen und mit Fachprifungen bzw. Leistungsnhachweisen (Scheine) gemani
Studienablaufplan (Anlagen 2 bis 5 dieser Ordnung) abzuschlieBen. In den Anlagen 2 und 3 sind die



angebotenen Pflichtfacher und Wabhlpflichtfacher angegeben. Eine Kurzbeschreibung der Pflicht- und

Wahlpflichtfacher befindet sich in Anlage 6.

(2) Aus den in Anlage 3 (Wahlpflichtfacher) genannten Lehrangeboten 2.1 und 2.2 wahlt der Student je zwei

Facher im Gesamtumfang von mindestens 12 SWS aus. Aus jedem Lehrangebot ist je ein Fach mit Prifung

(P), das jeweils andere mit Schein (S) zu belegen. Bei der Auswahl der Facher sollte sich der Student an

seiner voraussichtlichen Studienrichtung orientieren.

(3) Im Hauptstudium ist gemaf Diplomprifungsordnung eine der in den Anlagen 4 bzw. 7 genannten

Studienrichtungen zu wéahlen. Anlage 4 beinhaltet das Facherverzeichnis der Studienrichtungen, Anlage 7

beschreibt Zielstellung und Inhalt der Studienrichtungen.

(4) Jede Studienrichtung enthélt Kernfacher (Pflichtteil) im Umfang von 6 bis 9 SWS und Auswahlfacher

(Wahlteil) im Umfang von mindestens 12 SWS. Der Student entscheidet sich fir eine Studienrichtung und

belegt daraus Lehrveranstaltungen im Umfang von mindestens 16 SWS.

(5) Fur jede Studienrichtung ist ein verantwortlicher Hochschullehrer benannt. In Informations-

veranstaltungen im vierten Semester (Orientierungsveranstaltung) werden die Studienrichtungen vorgestellt.

Die Einschreibung in eine Studienrichtung erfolgt in der Regel bis spéatestens sechs Wochen vor Beginn des

neuen Semesters im Hauptstudium.

(6) Der Stundenumfang der im Hauptstudium zu belegenden Facher betragt (ohne Studien- und

Projektarbeit) bis zu 76 SWS.

(7) Gemalf Prifungsordnung werden im Hauptstudium mindestens 14 (vierzehn) Fachprifungen gefordert.

(8) Bestandteile des Hauptstudiums fur den Erwerb des Abschlussgrades ,Diplomingenieur” sind gemaf

Prufungsordnung:

1. schriftliche und mundliche Prifungen in den Pflichtfachern nach Anlage 2 und in den Wabhlpflichtfachern
nach Anlage 3, in den Féachern der gewahlten Studienrichtung nach Anlage 4 und der gewahlten
Erganzungsrichtung nach Anlage 5 sowie im technischen Wabhlfach des Studium generale,

2. Leistungsnachweise (Scheine) nach Anlagen 2, 4 und 5,

3. die Absolvierung des Fachpraktikums,

4. je eine Studien- und eine Projektarbeit,

5. zwei Exkursionen oder eine Exkursion von zusammenhangend mindestens zwei Tagen in unterschied-
lichen Betrieben,

6. die Anfertigung der Diplomarbeit.

(9) Der Student wahlt zusatzlich zur gewahlten Studienrichtung bis zum Beginn des achten Semesters eine

Erganzungsrichtung. Die Einschreibung in eine Erganzungsrichtung erfolgt in der Regel nach dem

Fachpraktikum bis spéatestens sechs Wochen vor Beginn des achten Semesters. Jede Ergénzungsrichtung

enthélt Lehrveranstaltungen von mindestens 12 SWS. Der Student entscheidet sich fir eine

Erganzungsrichtung und belegt daraus Lehrveranstaltungen im Umfang von mindestens 10 SWS. Im

Regelfall soll bei Wahl einer konstruktionsorientierten Studienrichtung eine technologieorientierte

Erganzungsrichtung gewahlt werden und umgekehrt.

(10) Als Erganzungsrichtungen stehen zur Auswabhl:

1. alle Studienrichtungen des Studienganges Maschinenbau/ Produktionstechnik,

2. die Erganzungsrichtungen des Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik,

3. Studienrichtungen/Erganzungsrichtungen aus anderen Studiengéngen der Fakultat, wenn der Prifungs-
ausschuss dem entsprechenden Antrag des Studenten zustimmt.

Anlage 5 beinhaltet das Facherverzeichnis der Erganzungsrichtungen.

(11) Dieinden Anlagen 4 und 5 genannten Studien- und Erganzungsrichtungen stellen das gegenwartig

aktuelle Gesamtangebot dar. Entsprechend aktueller Entwicklungstrends und Anforderungen der Wirtschaft

sind sie austauschbar und erweiterungsfahig. Der Fakultatsrat befindet auf Empfehlung der

Studienkommission {ber das aktuelle Angebot der Studien- und Ergénzungsrichtungen. Anderungen werden

nach Bestatigung und Bekanntgabe in den amtlichen Bekanntmachungen in Form geanderter oder

erganzender Anlagen in die Studienordnung aufgenommen und am Prifungsamt ausgehangt.

(12) Eine Studien- oder Erganzungsrichtung wird in der Regel nur dann durchgefiihrt, wenn sich mindestens

drei Studenten dafur eingeschrieben haben.

(13) Zu Beginn der jeweiligen Lehrveranstaltung ist durch den verantwortlichen Hochschullehrer bekannt zu

geben, welche Zulassungsvoraussetzungen geman Priifungsordnung fur die Einschreibung zur Fachprifung

gefordert werden und in welcher Weise gegebenenfalls eine Bewertung von Praktika erfolgt. Ebenso ist
bekannt zu geben, auf welche Weise geforderte Leistungsnachweise (Scheine) zu erlangen sind.

(14) In den Wabhlfachern des Studium generale soll dem Studenten die Mdglichkeit geboten werden, sich

seinen Neigungen entsprechend mit Nachbardisziplinen vertraut zu machen. Zu wahlen sind technische,

nichttechnische und wirtschaftswissenschaftliche Wabhlfacher, jeweils im Umfang von bis zu 6 SWS und im

Gesamtumfang von mindestens 12 SWS aus dem aktuellen Vorlesungsangebot. Die nichttechnischen

Wahlfacher werden in der Regel aus dem Angebot der Philosophischen Fakultdt und die

wirtschaftswissenschaftlichen Wahlfacher aus dem Angebot der Fakultat fir Wirtschaftswissenschaften vom



Studenten gewahlt. Zu den technischen Wahlpflichtfachern gehéren die in den Anlagen 3, 4 und 5
angebotenen Facher sowie Vorlesungsangebote der Fakultaten fir Maschinenbau, Naturwissenschaften,
Mathematik, Elektrotechnik und Informationstechnik sowie Informatik. Diese Wahlfacher missen aus
Gebieten stammen, die nicht zur gewahlten Studien- oder Erganzungsrichtung gehéren. Anlage 8 enthalt
Angaben wirtschaftswissenschaftlicher und nichttechnischer Facher, die als Facher fir das Studium
generale empfohlen werden.

(15) Integraler Bestandteil des Hauptstudiums sind fir den Erwerb des Abschlussgrades ,Diplomingenieur*
je eine Studien- und eine Projektarbeit. Diese Arbeiten sollen die Selbstandigkeit des Studenten férdern und
auf die Diplomarbeit vorbereiten. Sie beinhalten die eigenstandige Ldsung einer komplexen
Aufgabenstellung mit einem eher wissenschaftlich orientierten Charakter (Studienarbeit) bzw. eher
anwendungsbezogenen Charakter (Projektarbeit).

(16) Die Dokumentationen der Studien- und der Projektarbeiten sind analog zu einer Diplomarbeit zu
bewerten und durch die Studenten zu verteidigen. Aufgabenstellungen fir Studien- und Projektarbeiten
kénnen von allen Professuren, die Facher des Hauptstudiums vertreten, ausgeschrieben werden. Die
Studien- und die Projektarbeit sollten nicht im selben Fachgebiet angefertigt werden. Eine der beiden
Arbeiten ist in einem Fachgebiet der gewahlten Studienrichtung anzufertigen.

(17) Die Studienarbeit und Projektarbeit sind Prifungsleistungen, deren Erbringung zeitlich vor der
Diplomarbeit liegt. Die Bearbeitungsdauer fir die Studienarbeit und fir die Projektarbeit ist auf jeweils sechs
Monate begrenzt. Die Themen und die Noten werden auf dem Abschlusszeugnis gesondert ausgewiesen.
Die Noten der Studien- und Projektarbeiten werden bei der Bildung der Gesamtnote bertcksichtigt.

§11

Anerkennung von Studien- und Prifungsleistungen
(1) Das Prufungsgeschehen wird durch die Diplomprifungsordnung geregelt. Dabei ist zu beachten, dass
vor der Prifungsteilnahme eine schriftliche Anmeldung (Einschreibeprinzip) erfolgt.
(2) Die Studenten sind verpflichtet, ein Studienbuch zu fihren und die Eintragungen darin selbst
vorzunehmen. Das Studienbuch ist im Studentensekretariat erhaltlich. Zur Bestatigung der Eintragungen
muss das Studienbuch in der durch Aushang angegebenen Zeit im Prifungsamt vorgelegt werden.
(3) Scheine: Als Zulassungsvoraussetzung fir die Diplom-Vorprifung und die Diplomprifung werden
Leistungsnachweise (Scheine) sowohl als Priufungsvorleistungen fur Fachpriufungen als auch fir
Studienleistungen in Lehrfachern, fir die keine Fachprifung entsprechend Studienablaufplan
vorgeschrieben ist, abgefordert. Die Bedingungen fur den Erwerb eines Scheines werden vom Lehrenden zu
Beginn der Lehrveranstaltung festgelegt und den Studenten bekannt gemacht. Es sind folgende allgemeine
Festlegungen zu beriicksichtigen:
1. Die Leistungsnachweise kdnnen in Form von semesterbegleitenden Klausuren, individuellen Belegen mit

Benotung, Praktika mit Kolloquium und deren Auswertung erbracht werden.

2. Ein erteilter Schein enthalt die Bestatigung ,erfolgreich teilgenommen*.
(4) Die erfolgreiche Teilnahme an fakultativen Lehrveranstaltungen wird vom verantwortlichen Hochschul-
lehrer durch eine Prufungsnote oder einen Schein bestatigt.

§12

Diplomarbeit
(1) Mit der Anfertigung einer Diplomarbeit soll der Student nachweisen, dass er in der Lage ist, innerhalb
einer vorgegebenen Frist eine ingenieurwissenschaftliche Aufgabe aus seinem Fachgebiet selbstandig nach
wissenschaftlichen Methoden zu bearbeiten sowie die angewandten Methoden und erzielten Ergebnisse klar
und verstandlich in normgerechter Form schriftlich darzustellen.
(2) Die Diplomarbeit kann erst begonnen werden, wenn der Nachweis Uber die bestandenen Fachprifungen
(P) und der Erwerb von Scheinen (S) gemaR den Anforderungen der Anlage 2 dieser Studienordnung, die
Absolvierung des Fachpraktikums und der erfolgreiche Abschluss der Studien- und Projektarbeit erbracht ist.
(3) Die Aufgabenstellung der Diplomarbeit kann von jedem Hochschullehrer der Fakultat fir Maschinenbau
ausgegeben, betreut und bewertet werden, vorzugsweise jedoch von Hochschullehrern, die in der gewahlten
Studien- oder Erganzungsrichtung gelehrt haben. Der Student kann aus den angebotenen Diplomthemen
frei wahlen. Der Kandidat kann fir das Thema der Diplomarbeit Vorschlage unterbreiten. Die
Aufgabenstellung ist vom Vorsitzenden des Prufungsausschusses des Studienganges Maschinenbau/
Produktionstechnik zu genehmigen.
(4) Soll die Diplomarbeit in einer Einrichtung auRerhalb der Fakultat oder aufRerhalb der Universitat
durchgefiihrt werden, bedarf es hierzu der Zustimmung des Vorsitzenden des Prifungsausschusses des
Studienganges Maschinenbau/ Produktionstechnik.
(5) Auf Antrag des Kandidaten kann die Arbeit in englischer Sprache angefertigt werden, wenn der Betreuer
und der Priifungsausschuss zustimmt.
(6) Die Diplomarbeit wird mit dem Diplomkolloquium abgeschlossen.



(7) Die Bearbeitungszeit betréagt vier Monate.

§13
Inkrafttreten und Veréffentlichung
Diese Studienordnung tritt am Tage nach ihrer Veréffentlichung in den Amtlichen Bekanntmachungen der
Technischen Universitat Chemnitz in Kratft.

Sie gilt fur Studierende, die ihr Studium ab dem Wintersemester 2004/2005 aufgenommen haben. Hiervon
abweichende Regelungen trifft im Einzelfall der Priifungsausschuss.



Anlage 1: Studienablaufplan fir das Grundstudium

. 1. Sem. 2. Sem. 3. Sem 4. Sem. Summe ECTS-

Nr. Lehrgebiet VOP [ vOP [ VUOP [ VOUP LP
1. Mathematisch-naturwissenschaftliche Grundlagen
1.1 Hoéhere Mathematik 320P (330 330P 17 20
1.2 Physik 210 102P 6 8
1.3 | Chemie 210P 3 3
2. Grundlagen des Maschinenbaus
2.1 | Technische Mechanik 220P |[330P (110 220P 16 19
2.2 Fertigungslehre/ 200 211 8 10

Technologie verfahrens- 200S,P

technischer Prozesse
2.3 Konstruktionslehre 110 210S (430P [330FP 18 21
2.4 | Werkstofftechnik 210 111P 6 8
2.5 Technische Thermodynamik 210 210P 6 7
3. Grundlagen der Informatik und der Elektrotechnik
3.1 Informatik 210 220P 7 8
3.2 Elektrotechnik/ 210 102FP 6 8

Elektronik
4, Allgemeine Grundlagen
4.1 Betriebswirtschaftslehre 310S 4 4
4.2 Fremdsprache* (2) 2 (2) 2 S** 2 4
4.3 Orientierungsveran- (200 2 -

staltungen zum Haupt-

studium (fakultativ)

Summe 1690 14 11 4 149 0 1192 120

25 29 23 22 99
Prifungen (P) 3 4 3 4 14
Scheine (S) 0 1 1 2 4

V = Vorlesung; U = Ubung/Seminar; P = Praktikum.
LP Leistungspunkte

* Semesterlage ist wahlbar, ** Zertifikat Uber Sprachen UNIcert Z2M1 (4 SWS).




Anlage 2: Studienablaufplan fir das Hauptstudium

5. Sem. 6. Sem. 8. Sem. 9. Sem. Summe | ECTS-
Nr. Lehrgebiet i} ] _ ] LP
VUP (VUP |VUP vV UP
1 Pflichtfacher (26)
1.1 | Mess- und Regelungstechnik 310 201P 7 10
1.2 | Hohere Technische 220P |201S 7 10
Mechanik/FEM |  oder
Produktionsinformatik I;11
1.3 | Stromungslehre 310P 4 5
1.4 | Maschinendynamik oder 220P 4 5
Waérmeibertragung
1.5 | Techn. Betriebsfiihrung und 310P 4 5
Arbeitswissenschaft
2 Wahlpflichtfacher (12)
- siehe Anlage 3 -
2.1 | Produktionstechnisch 210S |201P 6 7
orientierte Facher
2.2 Konstruktionstechnisch 201S |210P 6 7
orientierte Facher
3 Studienrichtung 431 |21HP |211P (16) 21
- siehe Anlage 4 - PP
4 Fachpraktikum 20 Wo. 26
(7. Sem.)
5 Ergénzungsrichtung B21)P ((211P (10) 13
- siehe Anlage 5 -
6 Studium generale (12) 13
6.1 |- technische (210P) ((210P) (3-6)
6.2 |- nichttechnische (210S) ((210Y9) (3-6)
6.3 |- wirtschaftswissenschaftl. (210S) ((2109) (3-6)
Wahlfécher
7 Studienarbeit 400 h 14
8 Projektarbeit 400 h 14
9 Diplomarbeit 4 Mon. 30
(10.Sem.)
Summe 178 1 |125 3 |9 5 2 8 4 2 180
26 20 16 14 76
Prifungen (P) 4 5 3(2) 2(3) 14
Scheine (S) 2 1 1 1 5

V = Vorlesung; U = Ubung/Seminar; P = Praktikum.
LP Leistungspunkte
Die mit Klammern bezeichneten Facher wahlt der Studierende bezlglich der Semesterlage.




Anlage 3: Wahlpflichtfacher

empfohlene ECTS-
Semesterlage LP
Nr. Wahlpflichtfacher (12 SWS) 5.Sem. |6.Sem. P/S
VUP |[VUP

2.1 Produktionstechnisch orientierte Wahlpflichtfacher
(zu wahlen: 2 Facher von je 3 SWS = 6 SWS; 1 Priifung, 1 Schein)

2.1.1 | Verarbeitungstechnik 201 4/35
2.1.2 | Fertigungsverfahren und Fertigungstechnik 201 4/35
2.1.3 | Elektromotorische Antriebe 210 3,5/3
2.1.4 | Werkstofftechnologie 210 3,5/3
2.1.5 | Mathemat. Modellierung technischer Prozesse 210 35/3
2.1.6 | Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung 201 4/35
2.1.7 | Stoffe und Stoffprifung in der Verarbeitungstechnik 201 4/35
2.2 Konstruktionstechnisch orientierte Wahlpflichtfacher
(zu wéhlen: 2 Facher von je 3 SWS = 6 SWS; 1 Priifung, 1 Schein)

2.2.1 | Methodisches Konstruieren 210 3,5/3
2.2.2 | Getriebetechnik 210 3,5/3
2.2.3 | Werkzeugmaschinen — Grundlagen 210 35/3
2.2.4 | Hydraulik und Pneumatik 201 4/35
2.2.5 | Grundlagen der Tribologie 210 35/3
2.2.6 | Industrielle Steuerungstechnik 210 35/3
2.2.7 | Experimentelle Mechanik 201 4/35
2.2.8 | Fordertechnik 201 4/35

V = Vorlesung; U = Ubung/Seminar; P = Praktikum.
LP Leistungspunkte
P /'S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Zur Beachtung:
Mit der Anmeldung zur Prifung (Einschreibung) entscheidet der Student in Abstimmung mit seinem

Studienrichtungsverantwortlichen, in welchem Fach der Produktionstechnisch orientierten Wahlpflichtfacher und
Konstruktionstechnisch orientierten Wahlpflichtfacher eine Priifung und in welchem ein Schein zu
absolvieren ist. Uber eine spatere Anderung kann nur der Prifungsausschuss auf Antrag des Studenten
entscheiden.

Der Student wahlt aus den Lehrangeboten 2.1 und 2.2 je zwei Facher im Umfang von zusammen 12 SWS aus. Aus
jedem Lehrangebot ist ein Fach mit Priifung (P), das jeweils andere mit Schein (S) zu belegen. Bei der Auswahl sollte
sich der Student an seiner voraussichtlichen Studienrichtung orientieren.



Anlage 4, Blatt 1

Studienrichtung 1: Angewandte Mechanik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Fécher der LP
Nr. | Studienrichtung 5.Sem. |6.Sem. |[8.Sem. [9.Sem. P/S
vUP [VUP |[VUP |[VUP
Kernfacher (Pflichtteil)
K 1.1 [Kontinuumsmechanik 220 5
P
K 1.2 | Strukturdynamik 211 6
P
Auswahlfacher (Wahlteil)
A 1.1 [Rheologie/ 220 5/4
Ahnlichkeitstheorie P/S
A 1.2 |Schwingungslehre 211 6/5
P/S
A 1.3 |[Hohere Stromungslehre 220 5/4
P/S
A 1.4 |Betriebsfestigkeit/ 200 25/2
Bruchmechanik P/S
A 15 |FEMII (Einfihrung in die 201 4/35
nichtlineare FEM-Analyse) P/S
Summe: 25 4 31 (851 2 01
Pflicht: mindestens 16 SWS 8
Priifungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

LP Leistungspunkte
P /S Abschluss mit Prifung /mit Schein

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestdtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéahlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prafungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlielen.
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Studienrichtung 2:
Fabrik- und Arbeitsgestaltung / Produktionsmanagement

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Fécher der LP
Nr. | Studienrichtung 5.Sem. |6.Sem. |[8.Sem. [9.Sem. P/S

vV UP VUP|VUP |[VUP

Kernfécher (Pflichtteil)

K 2.1 |Werkstatten- und Produk- 210 3,5/3
tionssystem-Projektierung P/S
K 2.2 |Produktionsplanung und 210 35/3
-Steuerung P/S
K 2.3 |Ergonomie 220 5/4
P/S
Auswahlfacher (Wahlteil)
A 2.1 | Materialfluss und Logistik 210 35/3
P/S
A 2.2 |-entféllt -
A 2.3 |Prozesssimulation und Simulation 202 6/5
von Logistiksystemen P/S
A 2.4 |Rechnergestltzte Fabrikplanung 202 6/5
und Simulation P/S
A 2.5 | Arbeitsschutz 200 25/2
P/S
A 2.6 | Arbeitsumwelt 220 5/4
P/S
A 2.7 | Zeitwirtschaft 110 25/2
P/S
A 2.8 |Fabrikokologie, Ver- und 210 3
Entsorgungssysteme S
Summe: 32 640 832 522
Zu belegen: 16 SWS 10
Prifungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

LP Leistungspunkte
P /'S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestédtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéhlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prifungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlieRen.
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Studienrichtung 3: Fertiqungs- und Montagetechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Facher der LP
Nr. Studienrichtung 5.Sem. |6.Sem. |[8.Sem. |9.Sem. P/S
vV UP VUP |VUP [VUP
Kernfacher (Pflichtteil)
K 3.1 |Prozessgestaltung fur 210 35/3
Teilefertigung und Montage P/S
K 3.2 |SchweiRkonstruktion und 210 35/3
Montagetechnik P/S
K 3.3 | Fertigungsmesstechnik und 201 4/35
Qualitétssicherung P/S
Auswahlfécher (Wahlteil)
A 3.1 |CAD/NC-Technik 101 3/25
P/S
A 3.2 |Fertigungs- und 110 25/2
Montageplanung P/S
A 3.3 |Rapid Prototyping 101 3/25
P/S
A 3.4 | Gestaltung und Berechnung von 110 25/2
geschweildten Verbindungen P/S
A 3.5 |Simulation und Modellierung von 110 25/2
Schweilprozessen P/S
A 3.6 |Werkstoffe und Schweil3en 200 25/2
P/S
A 3.7 |Qualitats- und 110 25/2
Umweltmanagement P/S
A 3.8 | Anwendung von 110 25/2
Qualitatstechniken P/S
A 3.9 |Tolerierung von 110 25/2
Geometrieabweichungen P/S
Summe: 27 621 741 321
Zu belegen: 16 SWS 9
Prifungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

LP Leistungspunkte, P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestdtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéahlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prafungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlielen.
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Studienrichtung 4: Konstruktion im Allgemeinen
Maschinenbau und Verarbeitungstechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Facher der LP
Nr. | Studienrichtung 5.Sem. |6.Sem. |[8.Sem. [9.Sem. P/S
vUP |[VUP [VUP [VUP
Kernfécher (Pflichtteil)
K 4.1 |Verarbeitungsmaschinenkon- 211 6/5
struktion P/S
K 4.2 |Rechnergestitzte Verarbei- 101 3/25
tungsmaschinenkonstruktion P/S
K 4.3 [ Faserverbundkonstruktion 200 25/2
P/S
Auswahlfacher (Wahlteil)
A 4.1 |Leichtbaukonstruktion 200 25/2
P/S
A 4.2 | Handhabe- und 110 25/2
Verkettungstechnik P/S
A 4.3 |[Fluide Antriebe an 201 4/35
Verarbeitungsmaschinen P/S
A 4.4 | Spezialantriebe an 110 25/2
Verarbeitungsmaschinen P/S
A 45 | Verarbeitungsmaschinensteue- 110 25/2
rung P/S
A 4.6 |Spezialgebiete der Verarbei- 200 25LP
tungsmaschinenkonstruktion P
A 4.7 | Maschinen und Verfahren der 210 35/3
Druckereitechnik | P/S
A 4.8 |Fordertechnik 201 4/35
P/S
A 4.9 |[Verfahren und Maschinen der 201 4/35
Kunststoffverarbeitung P/S
Summe: 30 51 2 1031 |512
Zu belegen: 16 SWS 8
Prufungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

LP Leistungspunkte, P /S Abschluss mit Prifung /mit Schein

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestdtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéahlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prafungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlielen.
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Studienrichtung 5: Konstruktions- und Antriebstechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Nr. Féacher der 5. Sem. 6. Sem. 8. Sem. 9. Sem. LP
Studienrichtung vVUP |VUP |VUP |VUP P/S
Kernfécher (Pflichtteil)
K5.1 Rechnergestiitzte 101 3/25
Konstruktion/Simulation P/S
K 5.2 Getriebetechnik oder 210 35/3
Hydraulik und Pneumatik (201 (4/35)
P/S
K 5.3 Fahrzeugmotoren *) 220 5/4
P/S
Auswahlfacher (Wabhlteil)
A5.1 Fahrzeuggetriebe 310 5/4
P/S
Ab.2 Wirtschaftliche 210 35/3
Produktgestaltung P/S
A53 Virtual-Reality-Technologien im 110 25/2
Maschinenbau P/S
Ab5.4 Innovation in Entwicklung und 011 3/25
Konstruktion P/S
A55 Stahl(leichtbau)konstruktion im 200 001 4/35
Maschinenbau P/S
A5.6 Verzweigungsgetriebe 110 25/2
P/S
AbL7 Rechnergestiitzte 101 2,5
Getriebeauslegung S
A58 Grundlagen der Tribologie oder 210 35/3
Schmierstoffe als 210 P/S
Konstruktionselement
A5.9 | Verbundwerkstoffe oder 210 35/3
Werkstoffauswahl 210 P/S
A5.10 |entfallt
A5.11 | Industrielle Steuerungstechnik 210 35/3
P/S
A5.12 | Tolerierung von 110 2512
Geometrieabweichungen P/S
A5.13 | Experimentelle Mechanik 201 4/35
P/S
Summe: 44 11 4 3 96 2 630
Zu belegen: 16 SWS
Prifungen: Soll 4 P 2P P P

LP Leistungspunkte, P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein
*) Alternativ kann anstatt des Faches K 5.3 auch das Fach A 5.1 als Kernfach gewéhlt werden.

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestdtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéahlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prafungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlielen.
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Studienrichtung 6: Werkstofftechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Facher der LP
Nr. | Studienrichtung 5.Sem. [6.Sem. [8.Sem. [9.Sem. P/S
vV UP vV UP vV UP vV UP
Kernfécher (Pflichtteil)
K 6.1 | Verbundwerkstoffe 210 3,5
P
K 6.2 |Werkstoffprifung 210 3,5
P
Auswahlfacher (Wabhlteil)
A 6.1 |Werkstofftechnologie 210 35/3
P/S
A 6.2 | Werkstoffauswahl 210 35/3
P/S
A 6.3 | Beschichtungstechnik 210 35/3
P/S
A 6.4 | Keramische und metallische 210 35/3
Leichtbauwerkstoffe P/S
A 6.5 |Warmebehandlung 210 35/3
P/S
A 6.6 |Gefligeanalyse 200 25/2
P/S
A 6.7 |Schadensanalyse 200 25/2
P/S
A 6.8 |Impact-Werkstoffmechanik 211 6/5
P/S
Summe: 29 410 630 420 621
Zu belegen: 16 SWS
Prifungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:

LP Leistungspunkte, P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestdtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéahlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prafungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlielen.
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Studienrichtung 7:
Werkzeugmaschinen und Umformtechnik

Zu belegen: mindestens 16 SWS, 4 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

empfohlene Semesterlage ECTS-
Féacher der LP
Nr. Studienrichtung 5.Sem. |6.Sem. |[8.Sem. |9.Sem. P/S

vupP |[VUP |[VUP [VUP

Kernfacher (Pflichtteil)

K 7.1 |Baugruppen spanender 210 35/3
Werkzeugmaschinen PIS
K 7.2 |Produktionsautomatisierung 210 35/3
P/S
K 7.3 | Umformtechnik 210 35/3
P/S
K 7.4 | Vorrichtungskonstruktion 001 2
S
Auswahlfécher (Wabhlteil)
A 7.1 |[Baugruppen umformender 210 35/3
Werkzeugmaschinen P/S
A 7.2 | Verzahntechnik 110 25/2
P/S
A 7.3 [Flexible Fertigungssysteme 110 25/2
P/S
A 7.4 [Werkzeugmaschinen - 110 25/2
Eigenschaftsanalyse P/S
A 75 [Umformwerkzeuge 110 25/2
P/S
A 7.6 |Simulation in der 201 4/35
Umformtechnik P/S
A 7.7 |Virtuelle Prozessketten 101 3/25
der Umformtechnik P/S
Summe: 26 001 630 430 522
Zu belegen: 16 SWS
Prifungen: Soll 4 P 2P P P
Scheine:
LP Leistungspunkte, P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wéhlt vor Beginn des Hauptstudiums eine Studienrichtung aus dem bestdtigten Angebot des
Studienganges Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus.
Professoren und akademische Mitarbeiter leisten beratende  Unterstiitzung, insbesondere in den
Orientierungsveranstaltungen im 4. Semester. Die Kernfacher der gewéahlten Studienrichtung sind obligatorisch zu
belegen. Weiterhin sind Auswahlfacher aus dem Angebot der gewahlten Studienrichtung zu wahlen. Der zu belegende
Gesamtumfang der Studienrichtung betragt mindestens 16 SWS. Es sind zwei Kernfacher und zwei Auswahlfacher mit
Prafungen (P) zu belegen, weitere Facher sind mit Schein (S) abzuschlielen.
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Erganzungsrichtung 1: Arbeits- und Gesundheitsschutz

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
vVUP vVUP P/S
E 1.1 |Arbeitsphysiologie 200 2
S
E 1.2 |Arbeitspsychologie 200 2
S
E 1.3 |Ergonomie 220 5/4
P/S
E 14 |Arbeitsumwelt 220 5/4
P/S
E 1.5 | Arbeitsschutz 200 25/2
P/S
Summe: 14 1040
Pflicht: mindestens 10 SWS 10
Prufungen: 2P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Erganzungsrichtung 2: Festkorper- und Stromungsmechanik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
UP vUP P/S
E 2.1 |Scheiben- und Plattentheorie 220 5/4
P/S
E 2.2 |Ho6here Stromungslehre 220 5/4
P/S
E 23 |Entféllt
E 2.4 |Rheologie/Ahnlichkeitstheorie 220 5/4
P/S
E 25 |Experimentelle Kontinuumsmechanik 202 6/5
P/S
E 2.6 |Numerische Methoden 220 5/4
P/S
E 2.7 |Plastizitatstheorie 220 5/4
P/S
E 2.8 | Strukturdynamik 211 6/5
P/S
E 2.9 |Experimentelle Stromungsmechanik 202 6/5
P/S
E 2.10 |Experimentelle Mechanik 201 4/35
P/S
Summe: 35 1292 624
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Erganzungsrichtung 3: Fluidtechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
vVUP vVUP P/S
E31 Hydraulik und Pneumatik 201 4/35
P/S
E 3.2 Simulation fluider Antriebe 200 25/2
P/S
E 3.3 | Verarbeitungsmaschinensteuerungen 110 25/2
P/S
E 3.4 |-entfallt-
E 35 Fluide Antriebe an Verarbeitungsmaschinen 201 4/35
P/S
E 3.6 | Grundlagen der Tribologie 201 3,5
S
E 3.7 | Experimentelle Stromungsmechanik 202 5
S
E 3.8 | Handhabe- und Verkettungstechnik 110 25/2
P/S
Summe: 19 712 513
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Prifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Ergadnzungsrichtung 4:

Fugetechnik/Lasermaterialbearbeitung

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Fécher der Ergénzungsrichtung 8. Sem 9. Sem. LP
VUP VUP P/S
E 4.1 | Strahltechnische Fertigungsverfahren 210 35/3
P/S
E4.2 Schweil- und Flgeprozesse/ 101 3,0/25
Ausristungen P/S
E4.3 Werkstoffe und SchweilRen 200 25/2
P/S
E 4.4 | Gestaltung und Berechnung von geschweif3ten 110 25/2
Verbindungen P/S
E 4.5 Kleb- und Léttechnik 110 25/2
P/S
E 4.6 Montage / Robotik 210 35/3
P/S
E 4.7 | Verbindungs- und Montagetechnik 210 35/3
P/S
Summe: 17 721 430
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /'S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Erganzungsrichtung 5: Konstruktiver Strukturleichtbau

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergédnzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP vVUpP P/S
E5.1 Faserverbundkonstruktion 200 25/2
P/S
E5.2 Konstruieren mit Kunststoffen 110 25/2
P/S
E 5.3 | Werkstoffauswahl 210 35/3
P/S
E 5.4 |Berechnung anisotroper Strukturen 110 25/2
P/S
E 5.5 |Verarbeitung von kurzfaserverstarkten Kunststoffen 201 4/35
P/S
E5.6 Keramische und metallische 210 35/3
Leichtbauwerkstoffe P/S
E 5.7 | Herstellungstechnologie 101 3/25
Faserverbundkonstruktionen P/S
E5.8 Leichtbaukonstruktion 200 25/2
P/S
E5.9 Handhabe- und Verkettungstechnik 200 25/2
P/S
E 5.10 | Technische Textilien 110 25/2
P/S
Summe: 23 1121 531
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Prifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 6

Ergadnzungsrichtung 6: Kunststofftechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP vVUP P/S
E6.1 Kunststoffkunde 101 3/25
P/S
E 6.2 |Grundlagen der Kunststoffverarbeitung 200 2
S
E 6.3 | Verfahren und Maschinen der 201 4/35
Kunststoffverarbeitung P/S
E 6.4 |Werkzeuge zur Kunststoffverarbeitung 110 2
S
E 6.5 Konstruieren mit Kunststoffen 110 25/2
P/S
E6.6 Prifen von Kunststoffen 200 25/2
P/S
E 6.7 | Chemie und Physik der Polymeren 200 25/2
P/S
E 6.8 CAD-Formteil- und Werkzeugkonstruktion 002 2,5
S
E 6.9 Kunststoffverarbeitungsmaschinen 200 25/2
P/S
Summe: 19 501 823
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prufungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Erganzungsrichtung 7: Materialfluss- und Fordertechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergédnzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP vVUpP P/S
E7.1 Fordertechnik 201 4/35
P/S
E 7.2 | Spezialgebiete der Fordertechnik 200 25/2
P/S
E7.3 Handhabe- und Verkettungstechnik 200 25/2
P/S
E7.4 Materialfluss und Logistik 210 35/3
P/S
E75 Industrielle Steuerungstechnik 210 35/3
P/S
E7.6 Pneumatische und Schwingfordertechnik 110 25/2
P/S
E7.7 Konstruieren mit Kunststoffen 110 25/2
P/S
E 7.8 | Gestaltung und Berechnung geschweil3ter 110 2
Verbindungen S
E7.9 Technische Textilien 110 25/2
P/S
Summe: 21 931 530
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prufungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Erganzungsrichtung 8: Printmedientechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP vVUP P/S
E 8.1 Maschinen und Verfahren der 210 35/3
Druckereitechnik Il P/S
E 8.2 Maschinen und Verfahren der 200 25/2
Druckereitechnik 111 P/S
E 8.3 |Stoffe der Printmedientechnik 210 3
S
E8.4 Druckvorstufe | 201 4/35
P/S
E 8.5 |Prozessgestaltung 200 25/2
P/S
E 8.6 |Ausgabesysteme | 210 35/3
P/S
E 8.7 |Verfahrensseminar 002 3
S
Summe: 18 821 412
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prufungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Erganzungsrichtung 9: Fertigungs- und Qualitatsmanagement

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergédnzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
vUP vUP P/S
E 9.1 |Fertigungs- und Montageplanung 110 25/2
P/S
E 9.2 |Fertigungsmesstechnik und Priifplanung 201 4/35
P/S
E 9.3 |Tolerierung von Geometrieabweichungen 110 25/2
P/S
E9.4 Qualitats- und Umweltmanagement 110 25/2
P/S
E 9.5 |Prozessorientiertes Qualitditsmanagement 110 25/2
P/S
E 9.6 |Kostenrechnung und Kostenmanagement 200 2,5
S
E 9.7 | Anwendung von Qualitatstechniken 110 25/2
P/S
E 9.8 [Qualitdtsmanagement - Workshop 011 030 5
S
E 9.9 |Rapid Prototyping 101 3/25
P/S
E 9.10 | Zeitwirtschaft 110 2
S
E 9.11 |Messung von Geometrieabweichungen 101 3/25
P/S
Summe: 26 852 4572
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Ergadnzungsrichtung 10: Produktionssysteme

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
vVUP vVUP P/S
E 10.1 |Werkzeugmaschinen-Grundlagen 210 35/3
P/S
E 10.2 |Flexible Fertigungssysteme 110 25/2
P/S
E 10.3 | Virtuelle Prozessketten der Umformtechnik 101 25/2
P/S
E 10.4 |Industrial Engineering — ERP-Systeme 210 35/3
P/S
E 10.5 [Qualitats- und Umweltmanagement 110 25/2
P/S
E 10.6 |Handhabe- und Verkettungstechnik 200 25/2
P/S
E 10.7 |Industrielle Steuerungstechnik 210 35/3
P/S
E 10.8 |Werkzeugmaschinen-Mechatronik 110 25/2
P/S
Summe: 19 730 53 1*
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Prifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Ergadnzungsrichtung 11: Steuerungstechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Fécher der Ergénzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP VUP P/S
E 11.1 | Automatisierung von Maschinen 210 35/3
P/S
E 11.2 |Prozessdatenkommunikation 200 25/2
P/S
E 11.3 | Elektromotorische Antriebe 210 35/3
P/S
E 11.4 |Hydraulik und Pneumatik 201 4135
P/S
E 11.5 [Digitale Regelung 210 35/3
P/S
E 11.6 |Werkzeugmaschinen - Mechatronik 110 25/2
P/S
E 11.7 | CAD/NC-Technik 101 3/25
P/S
Summe: 18 922 320
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /'S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.
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Ergadnzungsrichtung 12: Produktionslogistik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Ergéanzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
vUP vVUP P/S
E 12.1 |Unternehmenslogistik 210 35/3
P/S
E 12.2 | Materialfluss und Logistik 210 35/3
P/S
E 12.3 |Prozesssimulation und Simulation von 202 6/5
Logistiksystemen P/S
E 12.4 |Fordertechnik 201 4/35
P/S
E 12,5 |Virtuelle Fabrik und Produktionssysteme 200 2
S
E 12.6 |Regionallogistik 220 4
S
Summe: 19 631 612
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 13

Erganzungsrichtung 13:
Oberflachentechnik/VVerbundwerkstoffe

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Fécher der Ergénzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP VUP P/S
E 13.1 | Verbundwerkstoffe 210 35/3
P/S
E 13.2 | Korrosions- und Verschleil3schutz 210 35/3
P/S
E 13.3 | Beschichtungstechnik 210 35/3
P/S
E 13.4 | Impact-Werkstoffmechanik 211 6/5
P/S
E 13.5 |Zerstorungsfreie Werkstoffprifung 201 4/35
P/S
E 13.6 | Lo6ten von metallischen und keramischen 210 35/3
Werkstoffen P/S
Summe: 19 6 30 622
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: mindestens 10 SWS 6 4
Prifungen: 1P 1P
Scheine:

LP Leistungspunkte,
P /S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 5, Blatt 14

Ergdnzungsrichtung 14: Warme- und Apparatetechnik

Zu belegen: mindestens 10 SWS, 2 Priifungen; weitere Facher werden mit Schein abgeschlossen.

ECTS-
Nr. Facher der Erganzungsrichtung 8. Sem. 9. Sem. LP
VUP VUP P/S
E14.1 |Warmelibertragung ™ 220 5/4
P/S
E 14.2 | Fallstudie Warmetechnik 020 2
S
E 14.3 | Numerische Methoden der 110 2
Warmeilbertragung S
E 14.4 | Sicherheitstechnik 210 35/3
P/S
E 14.5 |Grundlagen der Heizungs-, Luftungs-, 210 35/3
Klimatechnik P/S
E 14.6 |Konventionelle und regenerative 210 35/3
Energietechnik P/S
E 14.7 | Abfall- und Recyclingtechnik 200 25/2
P/S
E 14.8 | Anlagensysteme 310 5/4
P/S
E 14.9 |Planung solarthermischer Systeme 110 25/2
P/S
E 14.10 | Warmetechnische Messverfahren 210 35/3
P/S
Summe: 28 1040 770
(mindestens 16 SWS zur Auswahl)
Pflicht: 10 SWS
Prifungen 1P 1P

“) falls noch nicht als Pflichtfach belegt
LP Leistungspunkte,
P /'S Abschluss mit Priifung /mit Schein

Der Student wahlt vor Beginn des 8. Semesters eine Erganzungsrichtung aus dem bestétigten Angebot des Studienganges
Maschinenbau/Produktionstechnik in freier Entscheidung nach seinen Interessen und Neigungen aus. Professoren und
akademische Mitarbeiter leisten beratende Unterstiitzung. Die Studienrichtungen stehen ebenfalls als Ergédnzungsrichtungen zur
Auswahl, ausgenommen die bereits gewéhlte Studienrichtung. Wenn die gewahlte Studienrichtung konstruktionsorientiert ist,
soll die zu wahlende Ergdnzungsrichtung in der Regel technologieorientiert sein und umgekehrt. Aus der gewahlten
Erganzungsrichtung sind Lehrveranstaltungen tber mindestens 10 SWS, verteilt tiber das 8. und 9. Semester, zu belegen. In
zwei Fachern sind Prifungen (P) abzulegen. Weitere Facher (die notwendig sind, um die geforderten 10 SWS zu erreichen)
werden mit ,,Schein* (S) abgeschlossen. Bereits in der Studienrichtung bzw. als Wahlpflichtfacher belegte Facher kdnnen
nicht noch mal in einer gewahlten Erganzungsrichtung belegt werden. Der Student darf auch
Ergénzungsrichtungen/Vertiefungen aus anderen Studiengangen wéhlen, wenn er diese beim Priifungsausschuss beantragt
und dieser Antrag genehmigt wird.



Anlage 6: Kurzbeschreibung der Pflicht- und Wahlpflichtfacher

1 Pflichtfacher

1.1 a) Mess- und Regelungstechnik, Teil | (Messtechnik)

Messdaten bilden die Basis fir die Steuerung und Automation, die Fertigung, die Qualitatssicherung, das
Erstellen von Zustandsdiagnosen oder Lebensdaueranalysen. Da die Messtechnik alle Bereiche beim Bau
und Betrieb von Maschinen und Anlagen durchdringt, miissen alle Ingenieure/Ingenieurinnen die
Grundlagen des Messens beherrschen, um die Auswahl und den Einsatz geeigneter Messmethoden und
Messverfahren fir die jeweilige Aufgabe vornehmen zu kdnnen.

Schwerpunkte;

1. Darstellung von Messvorgangen, Aufbau von Messketten, Messsignale

2. Messanschluss im internationalen Einheitensystem (SI)

. Begriffe fur die Beurteilung von Messgeraten und Messeinrichtungen

. Messabweichungen; Ursachen, Arten, experimentelle und rechnerische Erfassung

. Fertigungsmesstechnik

. Uberblick tiber Messverfahren fiir ausgewahlte MessgroRen (Weg, Druck, Kraft, Temperatur, Durchfluss,
Leistung, Drehzahl)

7. Auswahl von Messverfahren
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1.1 b) Mess- und Regelungstechnik, Teil Il (Steuerungs- und Regelungstechnik)

In zunehmendem MalRe werden Niveau und Effektivitdt im Maschinenbau von der Automatisierungstechnik
gepréagt. Sie beherrscht industrielle Steuerungen von Maschinen und Anlagen, die Automatisierung ganzer
Fertigungsabschnitte oder die Koordination flexibler Fertigungssysteme.

Schwerpunkte:

1. Grundlagen zur Beschreibung, Berechnung und ingenieurméafigen Beherrschung der Steuerungs- und
Regelungstechnik

2. Grundbegriffe und kybernetische Grundstrukturen

3. Einfuhrung in die Steuerungstechnik (logische Funktionen, kombinatorische und sequentielle Systeme,
Steuerungsrealisierungen)

4. Einfihrung in die Regelungstechnik (Systembeschreibung, Beschreibung im Zeit- und Frequenzbereich,
Regelkreis und Regelkreisglieder)

1.2 a) Hohere Technische Mechanik/FEM
In diesem Pflichtfach werden als Erganzung des Lehrgebietes Technische Mechanik die Grundlagen und
Verfahren zur Losung mehrdimensionaler Probleme der Festkdrpermechanik behandelt.

Schwerpunkte:

1. Einflhrung in die Tensorrechnung

2. Grundgleichungen der linearen Elastizitatstheorie unter Verwendung des Tensorkalkuls

3. Feldproblem der linearen Elastizitatstheorie (Verschiebungsformulierung, Spannungsformulierung, dreh-
symmetrische Beanspruchung von Rotationskdrpern)

4. Allgemeine Losungsmethoden (Prinzip der virtuellen Verschiebungen, RITZsches Verfahren, Grundlagen
der Methode der finiten Elemente)

Die Methode der finiten Elemente (FEM) ist das vom Ingenieur am h&ufigsten eingesetzte Verfahren z.B. zur
Berechnung von Spannungen, Verzerrungen, Temperaturverteilungen, Eigenfrequenzen und -formen,
Stromungsvorgéngen usw. Deshalb besteht das Ziel dieser Lehrveranstaltung darin, einerseits die
theoretischen Grundlagen zu erweitern und zu vertiefen, andererseits aber auch Fahigkeiten und
Fertigkeiten fur die Anwendung kommerzieller Software auszubilden.

Schwerpunkte:;

1. 2D- und 3D-Elemente, isoparametrisches Konzept, Darstellbarkeit

2. Numerische Probleme (Konvergenz, numerische Integration, Lésung linearer Gleichungssysteme)
3. Dynamische Probleme

4. Warmeleitung

5. zur Warmeleitung analoge Feldprobleme (Diffusion, Torsion, ebene Potenzialstrémung)



1.2 b) Produktionsinformatik

Mit dieser Vorlesung sollen in erster Linie das Bewusstsein und die Verantwortung des Ingenieurs beziiglich
einer komplexen Betrachtung der Informationsbeziehungen in der rechnerintegrierten Fabrik erzeugt
werden. Ausgehend von der Modellierung konstruktiver und technologischer Vorgehensweisen sowie der
Fertigungsablaufe werden Einsatzgebiete und -mdglichkeiten der Rechneranwendung als Hilfsmittel des
Ingenieurs in der industriellen Praxis vorgestellt.

Schwerpunkte:

1. Methoden zur effektiven Behandlung von CAD-, CAP-, CAM-, CAQ- und PPS-Komponenten innerhalb
von CIM-Lésungen

2. Schnittstellengestaltung zur Integration unterschiedlicher Softwarekomponenten

3. Werkstattinformationssysteme

4. Kommunikationstechnik fiir den integrierten Fabrikbetrieb

1.3 Strémungslehre

Als Teilgebiet der allgemeinen Mechanik behandelt die Strémungslehre die GesetzmaRigkeiten ruhender
und bewegter Flissigkeiten und Gase. In vielen Bereichen der Technik spielen Strdomungen eine sehr
wichtige Rolle. Diese sind: Verbrennungs- und Detonationsvorgange; Umstrdmung von Flugzeugen, Schiffen
und Fahrzeugen; Strémungsvorgange in Motoren und Turbinen; Kreislaufe in Anlagen und Reaktoren und
Stromungen in deren Komponenten. Die Aufgabe dieses Pflichtfaches ist es, dem Studierenden die
theoretischen Grundlagen fiir die vielseitigen Anwendungen der Strémungslehre zu vermitteln, die er in den
anwendungsorientierten Fachern des Maschinenbaus und der Produktionstechnik bendétigt.

Schwerpunkte:

1. Definition und Eigenschaften von Flussigkeiten
2. Hydrostatik

. Bernoullische Gleichung

. Impulssatz

. Gitterstrémungen

. Ebene Schichtenstromungen

. Rohrstrémungen, Gasstromungen
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1.4 a) Maschinendynamik

Die Studierenden lernen die Anwendung der Grundlagenkenntnisse der Technischen Mechanik/Dynamik auf
die dynamische Untersuchung von Maschinen. Es wird vermittelt, wie typische Maschinenbaugruppen auf
Berechnungsmodelle abgebildet und mathematisch behandelt werden. Es wird sowohl ein Uberblick tiber die
Berechnungsmethoden (einschlieBlich Software-Nutzung) als auch Uber die dynamischen Effekte und
Phanomene gegeben, die bei der Lésung von Schwingungsproblemen (Resonanz, Stof3, dynamische
Belastung) von praktischer Bedeutung fiir den Maschinenbau-Ingenieur sind.

Schwerpunkte:

1. Modellbildung realer Maschinen

. Auswuchten von Rotoren, Massen- und Leistungsausgleich von Mechanismen

. Fundamentierung von Maschinen, Schwingungsisolierung

. Torsionsschwingungen von Antriebssystemen

. Biegeschwingungen von Wellen, kritische Drehzahlen

. Allgemeine Schwingungssysteme, Eigenfrequenzen, Eigenschwingungsformen, freie und erzwungene
Schwingungen

OO WN

1.4 b) Warmeubertragung

Das Fach vermittelt Grundkenntnisse von stationdrer und instationarer Wéarme- und Stoffubertragung im
Maschinenbau sowie in der Verfahrens-, Umwelt- und Energietechnik. Es ermdglicht dem Maschinenbauer,
Probleme der Warmezufuhr und -abfuhr zu |6sen bzw. einzuschatzen.

Schwerpunkte:

1. Transportstoffwerte

2. stationare Warmeleitung und Diffusion

3. stationarer Warme- und Stoffiibergang, Ahnlichkeitsbeziehungen, Anwendung der Grenzschichttheorie,
der Theorie der freien Turbulenz

4. Analogie zwischen Impuls-, Warme- und Stofftransport, Analogiedefekte

5. stationdre Warmeulbertragung durch Strahlung, kombinierte Warmeubertragung



6. instationare Warmeleitung
7. Warmedurchgang bei Gleichstrom, Gegenstrom und Kreuzstrom; berippte Oberflachen

1.5 Technische Betriebsfiihrung und Arbeitswissenschaft

Das Pflichtfach vermittelt das Uberblickswissen zu Inhalt und Zusammenwirken aller in einem Unternehmen
zur Herstellung eines Produktes erforderlichen Funktions- und Geschéftsbereiche. Es integriert das den
Unternehmensfunktionen immanente arbeitswissenschaftliche Grundwissen. Die Lehrinhalte ordnen sich in
das Unternehmens-Gesamtkonzept als Fihrungsdokument fur ein Unternehmen ein.

Schwerpunkte:

1. Fabrik und Produktionsunternehmen: Einordnung, Gliederung, Organisationsformen und Modellierung der
Fabrik; Produktfindung, -planung, -lebenszyklus und -innovation; Marketing-, Produkt-, Prozess-,
Personal- und Wirtschaftlichkeitskonzepte

2. Systematik und Methodik zur logistik- und 6kologieorientierten Fabrikplanung

3. Ver- und Entsorgung, Recycling, Fabrikplanungsmethoden und -stufen

4. Fabrikbetrieb, technische Betriebsfiihrung und Betriebsorganisation, optimaler logistikgerechter
Auftragsdurchlauf, Methoden der Produktionsplanung und -steuerung; neue Fabrikkonzepte

5. humanwissenschaftliche Grundlagen der Gestaltung von Arbeitsprozessen und ergonomische Gestaltung
der Arbeitsplatze, Arbeitsmittel sowie der Arbeitsumwelt

6. Arbeitsorganisation und Tatigkeitsstrukturierung in der Produktion

2 Wabhlpflichtfacher

2.1 Produktionstechnisch orientierte Wahlpflichtfacher

2.1.1 Verarbeitungstechnik

Die Lehrveranstaltung vermittelt die verarbeitungstechnischen Grundlagen und Zusammenhéange, die sich
aus der Wechselwirkung zwischen den Arbeitsorganen und Verarbeitungsgutern ergeben. Neben den
Betrachtungen zu den Grundbeziehungen werden die Fragen der Wirkpaarungstechnik sowie
Arbeitsmethoden der Verfahrens- und Technologieentwicklung gelehrt.

Schwerpunkte:

1. Einfihrung (Begriffe, Struktur, Wirkpaarungstechnik, Arbeitsorgane, Verarbeitungstechnische
Kenngrdl3en und Kennwerte)

2. Ubersicht zu den Arbeitsverfahren

3. Arbeitsmethoden der Verarbeitungstechnik (Analyse von Verarbeitungsprozessen,
Wirkpaarungsoptimierung, Arbeitszyklen)

4. Grundsatze bei der Entwicklung von Verfahren, Technologien und Erzeugnissen

2.1.2 Fertigungsverfahren und Fertigungstechnik

Die  Lehrgebiete  Umformtechnik, Abtrenntechnik und  Schweildtechnik werden hinsichtlich
Verfahrensgrundlagen, Ausrustungen, Technologie und wirtschaftlichen Einsatz behandelt, damit der
Absolvent diese Verfahrensgruppen in der Industrie zielgerichtet einsetzen kann.

Schwerpunkte:

1. Umformtechnik: Stellung im Gesamtprozess; Grundlagen des Umformverhaltens; Wechselbeziehungen
zwischen Fertigungsaufgabe, Verfahren, Werkzeug und Fertigungseinrichtung; Anwendungsbereiche und
Anwendungsgrenzen ausgewahlter Verfahren, typische Prozessbeispiele

2. Abtrenntechnik: Grundlagen des Spanens im Uberblick, Hochgeschwindigkeitszerspanung,
Prazisionsbearbeitung, Mikrozerspanung, Entwicklungstrends in der Funkenerosion und
Wasserstrahltechnologie

3. Fugetechnik/Schweiltechnik: Thermische Abtragverfahren, Klebetechnik/Léttechnik, Mechanische
Fugeverfahren, Roboter und mechanisierte Einrichtungen der Schweif3- und Schneidtechnik, Gestaltung,
Darstellung und Herstellung geschweilRter Konstruktionen



2.1.3 Elektromotorische Antriebe

Der elektrische Antrieb ist heute die wesentliche Komponente zur zeitdefinierten Energiebereitstellung und -
umformung, um einen technologischen Prozess qualitédtsgerecht realisieren zu koénnen. Getriebearme
Konstruktionen mit geringem Energie- und Materialeinsatz gestatten eine optimale Auswahl und Anpassung
des Getriebes. Die Studierenden erhalten Kenntnisse und erwerben Fahigkeiten fiir die Auswahl und
Auslegung des energetischen Teilsystems elektrischer Antriebe und zur Berechnung des statischen und
dynamischen Verhaltens des Systems.

Schwerpunkte:

1. moderne Antriebselemente mit den Stell- und Bremsmaglichkeiten
2. das Temperaturverhalten der Antriebsmaschine

3. die Dimensionierung

4. die Berechnung des statischen und dynamischen Betriebes

5. die Grundlagen und Kennwerte moderner Leistungssteller

2.1.4 Werkstoffauswahl und -technologie

Es kommt darauf an, dass Werkstoffe wirtschaftlich richtig verwendet und Werkstoffverluste so gering wie
mdglich gehalten werden, da etwa 50 % der Erzeugniskosten im Maschinenbau durch Werkstoffkosten
entstehen. In der Lehrveranstaltung wird fir metallische und nichtmetallische Kompakt- und
Verbundwerkstoffe die Vorgehensweise bei der Werkstoffauswahl behandelt (einschlieZlich Verfugbarkeit,
Be- und Verarbeitbarkeit, Wiederverwendbarkeit und Auswertung von Schadensanalysen). Jedes Erzeugnis
des Maschinenbaues muss Gebrauchseigenschaften aufweisen, die den zunehmenden Beanspruchungen
beim Einsatz der Erzeugnisse entsprechen. Zur Erfillung dieser Forderungen missen Werkstoffe mit
Eigenschaften verwendet werden, die bei maximaler Ausnutzung (geringstmaoglicher Materialeinsatz) sowohl
eine ausreichende Lebensdauer der Erzeugnisse gewéhrleisten als auch deren rationelle Fertigung
ermdglichen. Das bedeutet, dass die Fertigungsverfahren einschlief3lich der Werkstoffbehandlungsverfahren
so gestaltet und miteinander kombiniert werden mussen, dass optimale Gefiige und Eigenschafts-
anderungen erreicht werden.

Schwerpunkte:;

1. Beanspruchungs- und fertigungsgerechter Werkstoffeinsatz

2. behandlungsgerechte Gestaltung von Bauteilen

3. konstruktionsgerechte Behandlung von Werkstoffen

4. Werkstoff- und Verfahrensauswahl zur Sicherung geforderter Werkstoff- und Bauteileigenschaften
5. Werkstoff- und Werkstoffbehandlungsangaben in Zeichnungen

2.1.5 Mathematische Modellierung technischer Prozesse

Die Vorlesung behandelt Rand- und Eigenwertaufgaben, mit denen grundlegende technische Probleme, in
Verbindung mit der Statik und Dynamik, mathematisch modelliert werden kdnnen. Die Herleitung der
mathematischen Modelle, ihre Eigenschaften, der Umgang mit dem mathematischen Kalkil und die L6sung
der Rand- und Eigenwertaufgaben sind dabei wichtige Aspekte, begleitet von computerorientierten
Verfahren und ingenieurgerechter Interpretation. Der Studierende erwirbt Wissen zur quantitativen
mathematischen Modellierung technischer Grundprobleme, der Behandlung und Auswertung dieser Modelle.

Schwerpunkte:

. Randwert- und Eigenwertaufgaben von ausgewahlten Problemen der Mechanik

. Minimumprinzipien, d'Alembertsches Prinzip, Prinzip der virtuellen Verriickungen

. Variation von Energiefunktionalen, Variationsrechnung

. Verbindung von Randwertaufgaben mit den Aufgaben der Variationsrechnung

. computerorientiertes Naherungsverfahren zur Lésung von Randwert- und Eigenwertaufgaben (u. a.
Methode der finiten Elemente, Eigenwertalgorithmen fir das Matrizeneigenwertproblem)

. Optimierung technischer Prozesse
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2.1.6 Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung

Die Qualitat von Erzeugnissen und Prozessen wird immer mehr zum bestimmenden Wettbewerbsfaktor, sie
bestimmt die mit Gewinn absetzbare Quantitdt. Zunehmend werden daher Kenntnisse benétigt, die es
ermoglichen, durch wissenschaftlich begriindete Qualitatsfestlegungen, durch messtechnisch gestitzte
Qualitatsanalysen und durch den Einsatz moderner Qualitatstechniken zur Entwicklung der Qualitat in allen
Bereichen eines Produktionsbetriebes beizutragen. Eine besondere Bedeutung bei der Sicherung und
Entwicklung der Qualitdt von Einzelteilen, Baugruppen, Fertigerzeugnissen und Produktionsprozessen
kommt dabei der Fertigungsmesstechnik zu. Die Vorlesung und die dazugehérigen Praktika widmen sich
vorrangig der Vermittlung von Kenntnissen zur Tolerierung und Messung geometrischer Eigenschaften.

Schwerpunkte:

. Grundlagen der Qualitatssicherung

. Grundsétze der Tolerierung und Prifung geometrischer Grof3en

. Sicherung der Ruckfuhrbarkeit der Messergebnisse

. Bestimmung der Messunsicherheit

. Gerate und Verfahren zur Messung von Langen, Winkeln, Form- und Lageabweichungen,
Oberflachenrauheit, Gewinden und Verzahnungen

6. Fertigungsmesstechnik zur Prozessanalyse und Prozessregelung
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2.1.7 Stoffe und Stoffpriifung in der Verarbeitungstechnik

Mit dieser Lehrveranstaltung soll ein Uberblick (iber die spezifischen Eigenschaften der Materialien, die in
der Verarbeitungstechnik verwendet werden, gegeben werden. Ferner werden die speziellen Methoden der
Prozessanalyse und der Qualitatssicherung von verarbeitungstechnischen Ablaufen behandelt.

Schwerpunkte:

1. Eigenschaften der meist nichtmetallischen Stoffe (viskoelastisches Verhalten, thermisches Verhalten,
Feuchteaufnahme, Dichte, Wasserdampf- und Luftdurchlassigkeit)

2. Prifverfahren fur nichtmetallische Werkstoffe

3. Methoden von aktiven und passiven Versuchen

4. Anlegen und Auswerten solcher Versuche in der Verarbeitungstechnik

5. modellhafte Darstellung

6. Qualitatssicherung des Verarbeitungsprozesses

2.2 Konstruktionstechnisch orientierte Wahlpflichtfacher

2.2.1 Methodisches Konstruieren

Die Lehrveranstaltung vermittelt den Studierenden grundlegende Methoden und Hilfsmittel zum Entwickeln
und Konstruieren von Maschinen und deren Baugruppen. Es werden Kreativitatstechniken behandelt, die
den Konstrukteur beim Finden von Ldsungen unterstitzen. Dariiber hinaus werden die Grundlagen des
methodisch-systematischen Konstruierens anhand der einzelnen Phasen des Konstruktionsprozesses
(Prazisieren der Aufgabenstellung, Konzipieren, Entwerfen, Ausarbeiten) behandelt. Die Mdglichkeiten des
Rechnereinsatzes in den einzelnen Phasen des Konstruktionsprozesses werden aufgezeigt. Die
Studierenden erhalten einen Einblick in die konstruktionsbegleitende Kostenrechnung.

Schwerpunkte:

. Kreativitatstechniken

. Planen des Produktes

. Methodisches Vorgehen beim Konstruieren
. Simultaneous Engineering

. Konstruktionskataloge

. Einfuhrung in die Kostenrechnung

. Rechnereinsatz in der Konstruktion
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2.2.2 Getriebetechnik

Vor allem im Be- und Verarbeitungsmaschinenbau, aber auch im Gerdtebau und im Bereich der
Produktionsautomatisierung haben ungleichméaRig Ubersetzende Getriebe eine grof3e Bedeutung und
bestimmen wesentlich die Funktions- und Leistungsparameter der Maschinen und Gerate. Die
Getriebetechnik behandelt die Methoden zur Getriebeanalyse, Strukturauswahl und Mafsynthese von
Getrieben (Mechanismen) nach kinematischen und dynamischen Gesichtspunkten.



Schwerpunkte:

. Analyse der Bewegung und Ermittlung von Kréften in Getrieben

. Uberblick tiber die Struktur von Getrieben zur Lésung unterschiedlicher Bewegungsaufgaben
. Maf3synthese von Koppelgetrieben

. Synthese von Kurvengetrieben

. Einbindung der Getriebesynthese in CAD/CAM-Systeme

. konstruktive Gestaltung von Antriebsbaugruppen
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2.2.3 Werkzeugmaschinen - Grundlagen

Werkzeugmaschinen und ihre peripheren Einrichtungen stellen die technische Basis der Produktionstechnik
dar. Kenntnisse zum Aufbau, zur Wirkungsweise und zur Einsatzcharakteristik der Maschinen und ihrer
funktionsbestimmenden Baugruppen sind die Voraussetzung fur die L6sung produktionstechnischer
Problemstellungen. Am Beispiel der Vorrichtung werden Fahigkeiten und Fertigkeiten zur selbsténdigen,
konstruktiven Arbeit vermittelt.

Schwerpunkte:;

1. Grundlegender Aufbau und Einsatz spanender, umformender und abtragender Werkzeugmaschinen

2. Prinzipielle Wirkungsweise und Kennwerte funktionsbestimmender Baugruppen von Werkzeugmaschinen
3. Funktions-, fertigungs- und qualitdtsgerechtes Konstruieren von Vorrichtungen

2.2.4 Hydraulik und Pneumatik

In diesem Lehrgebiet werden die Grundlagen zur Anwendung hydraulischer und pneumatischer
Antriebselemente im Maschinenbau vermittelt. Aufbauend auf den physikalischen Grundgesetzen werden
die Berechnungsgrundlagen abgeleitet. Kenntnisse und Fertigkeiten werden durch ein Praktikum untersetzt.

Schwerpunkte:

1. Physikalische Grundgesetze der Pneumo- und Hydrostatik

2. Aufbau und Wirkungsweise der wesentlichsten Bauelemente

3. Dimensionierung der Arbeitszylinder, Wegeventile, Pumpen und Motoren sowie der Pneumo- und
Hydrosysteme

4. Aufbau und Wirkungsweise pneumatischer und hydraulischer Steuerungen und Hinweise zur
Projektierung

5. Grundlagen der Proportionalhydraulik

2.2.5 Tribologie

In der Lehrveranstaltung werden die Mittel und Methoden zur Reibungs- und Verschleil3minderung an sich
bewegenden Maschinenelementen vermittelt. Der Studierende lernt damit Wege und Mdoglichkeiten zur
Erhdéhung der Zuverlassigkeit von Maschinen und zur Senkung des Energie- und Materialaufwandes
kennen, und er wird zum tribologischen Systemdenken befahigt.

Schwerpunkte:

1. Reibung und Verschleil3 im Maschinenbau

. Schmierstoffe, Werkstoffe fur Reibstellen

. Schmierverfahren

. Reibpaarungen mit tberwiegender Rollreibung

. Berechnung und konstruktive Gestaltung von Gleitpaarungen
. Berechnung und konstruktive Gestaltung von Walzpaarungen
. tribotechnische Phanomene
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2.2.6 Industrielle Steuerungstechnik

In der Automatisierungstechnik nehmen industrielle Steuerungen fiir Maschinen, Anlagen und komplexe
Prozesse einen herausragenden Platz ein. Vor dem Hintergrund stetig komplizierter und flexibler werdender
Fertigungseinrichtungen liegt hier ein wesentliches Potential zur Leistungssteigerung. Der Schwerpunkt der
Lehrveranstaltung ist auf die Wirkungsweise, den Aufbau, die Programmierung, die Handhabung und den
Betrieb moderner Steuerungen gerichtet.

Schwerpunkte:

1. Automatisierung im Maschinenbau mit Grundaufgaben zu Steuer-, Stell- und Messeinrichtungen
2. Klassifikation von Steuerungen

3. Steuerungskonzepte (SPS, CNC, IRC, PS ..))

4. Steuerungsverbund, Steuerungsinsel, Vernetzungen



2.2.7 Experimentelle Mechanik

Das Lehrgebiet Experimentelle Mechanik behandelt Methoden der experimentellen Spannungs- und
Dehnungsermittlung. Diese sind in der gesamten Ingenieurpraxis gemeinsam mit theoretischen
Berechnungen Voraussetzung einer Festigkeitsanalyse, Sicherheitsphilosophie oder
Gestaltungsoptimierung. Auch bei Uberwiegend theoretischem Interesse vertieft das Lehrgebiet das
Verstandnis fir Spannungs- und Verformungsfelder.

Schwerpunkte:

. Schwingungsmesstechnik

. Messen mit Dehnungsmessstreifen

. Spannungsoptik fur die Analyse von Originalen und Modellen
. Lasermesstechnik fur statische und dynamische Vorgénge

. Moirétechnik, Dehngittermethode, Rei8lackverfahren

. Versuchstechnik und Anwendungsmaglichkeiten
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2.2.8 Fordertechnik

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen fir fordertechnische Prozesse von Stick- und Schiittgutern,
insbesondere auf dem Gebiet des Allgemeinen Maschinenbaues. Der Studierende soll die Férdermittel
exemplarisch kennen lernen. Spezifische Bauteile der Fordermittel werden hinsichtlich Bemessung und
Gestaltung dargestellt.

Schwerpunkte:

. Begriffe der Forder-, Verkehrs- und Transporttechnik, Fordermittel, Materialfluss, Logistik

. Charakteristik des Fordergutes

. Ubersicht zu den Férdermitteln und -hilfsmitteln (Stetig- und Unstetigforderer)

. Antriebsarten von Férdermitteln, Berechnungsgrundlagen

. Bauteile von Fordermitteln (Zugmittel, Fihrungen, Spanneinrichtungen, Laufréader und
Schienen, Bremsen, Lastaufnahmemittel)

. Lagertechnik (Lagerarten, Fordermittel im Lager, Lagerplanung, Kommissioniersysteme)
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Anlage 7: Kurzbeschreibung der Studienrichtungen

Studienrichtung 1: Angewandte Mechanik

In der Studienrichtung Angewandte Mechanik erfolgt eine grundlagenorientierte Ausbildung, die einen
Einsatz als Berechnungs- und Versuchsingenieur erméglicht. Unverzichtbare Bestandteile der konstruktiven
Entwicklung von Maschinen, Geraten und Apparaten sind die Untersuchungen der darin auftretenden
Strdomungen von Fluiden sowie die mechanische Analyse der durch statische oder dynamische Kréafte
belasteten Bauteile und Baugruppen. Um die erforderliche Breite der Ausbildung in den Gebieten
Festkdrpermechanik, Maschinendynamik, Stromungsmechanik und Experimentelle Mechanik zu erreichen,
wird die Kombination der Studienrichtung Angewandte Mechanik mit der Erganzungsrichtung Festkorper-
und Stromungsmechanik empfohlen. Das Grundstudium entspricht dem des Studienganges Maschinenbau.
Die im Pflichttachkomplex des Hauptstudiums gewdhlten Gebiete Stromungslehre, Maschinendynamik,
Hohere Technische Mechanik/Finite-Elemente-Methode, Experimentelle Mechanik sowie Mathematische
Modellierung technischer Prozesse orientieren bereits auf das unmittelbare Fachgebiet. Weitere
Schwerpunkte bilden die Numerischen Methoden der Mechanik in Verbindung mit der Vermittlung von
Expertenwissen fiir den Einsatz kommerzieller Berechnungssoftware. Das aulRerordentlich breite
Einsatzspektrum in Konstruktions- und Entwicklungsabteilungen aller Industriezweige resultiert aus dem
methodenorientierten und nicht erzeugnisgebundenen Ausbildungsprofil.

Beispiele:

1. theoretische und experimentelle Festigkeits- , Schwingungs- und Strémungsanalyse im Maschinen- und
Apparatebau, in der Automobilindustrie sowie der Luft- und Raumfahrt,

2. Berechnung und Optimierung von Prozessen der Umform- und Verfahrenstechnik,

3. Zuverlassigkeits- und Schadensbewertung in sicherheitsrelevanten Industriezweigen (konventioneller und
Kernkraftwerksbau, Off-Shore-Technik usw.),

4. Statiker in verschiedenen Zweigen der Bautechnik,

5. Bearbeitung mechanischer Problemstellungen in modernen, innovativen Zweigen (Biomechanik,
Medizintechnik, Mikrosystemtechnik, Umwelttechnik usw.).

Studienrichtung 2: Fabrik- und Arbeitsgestaltung/Produktionsmanagement

Die Studienrichtung Fabrik- und Arbeitsgestaltung/Produktionsmanagement befasst sich mit dem Gestalten
und Betreiben von Fabrik-, Produktions- und Arbeitssystemen. Die theoretische und praktische Ausbildung
erfolgt aufbauend auf naturwissenschaftlichen, konstruktiven, fertigungstechnischen und betriebs-
wirtschaftlichen Kenntnissen des Maschinenbaues. Sie umfasst die Planung, Realisierung und das
Betreiben von Produktions-, Transport- und Lagersystemen und —prozessen. Dabei werden moderne
Werkzeuge der Informationsverarbeitung zur Simulation, Animation, Planung und Steuerung und zur
Gestaltung einer virtuellen Realitat eingesetzt. Eine besondere Bedeutung kommt dem Einsatz des
Menschen in diesen Prozessen zu. Durch eine ergonomische Gestaltung der Fertigungsmittel, Arbeitsplatze
und Arbeitsprozesse werden gesundheits- und personlichkeitsférderliche Arbeitsbedingungen gesichert. Die
Absolventen dieser Studienrichtung kommen als Diplomingenieure in Produktionsunternehmen und verstéarkt
in Unternehmen mit produktionsnahen Dienstleistungen, als Planungsingenieure, als Fachingenieure in
Logistikbereichen und in der Produktionssteuerung und als Gestalter bzw. Ergonomen zum Einsatz. Die
Spezifik der Ausbildung pradestiniert den Absolventen der Studienrichtung fir den Einsatz im Management.

Studienrichtung 3: Fertigungs- und Montagetechnik

Das Studium der Fertigungs- und Montagetechnik beinhaltet die Vermittlung von Kenntnissen, Fertigkeiten
und Fahigkeiten auf den Gebieten Prozessgestaltung/Teilefertigung und Montage, Schweil3konstruktion und
Montagetechnik sowie Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung. Im Mittelpunkt der Lehrveran-
staltungen steht die Vermittlung von Kenntnissen zur

1. technischen (konstruktiven/technologischen) Fertigungsvorbereitung,

2. Gestaltung, Berechnung und Montage von Konstruktionen, insbesondere Schweil3konstruktionen und

3. Anwendung von Qualitatstechniken und Qualitdétsmanagement.

Fertigungsverfahren der Abtrenntechnik und Schweil3technik sowie Methoden der Fertigungsmesstechnik
werden vertieft. Moderne Techniken wie z. B. Simulation und Modellierung von Fertigungsprozessen, Rapid
Prototyping und CAD/NC-Technik werden dargestellt. Dariiber hinaus werden Methoden zur Analyse und
Gestaltung der Informationsfliisse im Fertigungsprozess gelehrt.

Die Wissensvermittlung ist in Methoden und Vermittlung von Fahigkeiten und Fertigkeiten stark globalisiert,
damit fir die Studenten beim spateren Einsatz ein breites Betatigungsfeld méglich wird. Attraktive Beispiele
aus der Abtrenntechnik, Flgetechnik und dem Qualitdtsmanagement, z. B. Automobilbau,



Schienenfahrzeugbau und  Luftfahrttechnik, demonstrieren sehr praktisch die theoretische
Wissensvermittlung.

Diese Ausbildungsinhalte ermdglichen es den Absolventen, ihre berufliche Perspektive in solchen
Unternehmen zu suchen und zu finden, die sich mit Prozessgestaltung, Schweil3technik, Montagetechnik,
Fertigungsmesstechnik und Qualitdtsmanagement befassen.

Im Kernfach Prozessgestaltung erhalt der Student eine universelle, den Anforderungen der modernen
Produktionstechnik  entsprechende  komplexe fertigungstechnische  Ausbildung, die ihn als
Fertigungsingenieur befahigt, fur Teilefertigung und Montage von Produkten des Maschinenbaues
eigenschdpferisch Varianten auszuarbeiten.

Im Kernfach Schweil3konstruktion und Montagetechnik erhalt der Student eine fertigungstechnische und
konstruktive Ausbildung, die ihn befahigt, die Gestaltung und Berechnung von Schweilikonstruktionen
vorzunehmen und Montageprozesse auszuarbeiten.

Die Ausbildung bietet weiterhin die Voraussetzungen fiir einen externen Lehrgang zur Qualifikation als
.Europaischer Schweildingenieur”.

Im Kernfach Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung erhélt der Student eine Ausbildung in
Fertigungsmesstechnik, Qualitats- und Umweltmanagement, Automatisierung von Priifprozessen und
Qualitatstechniken.

Studienrichtung 4: Konstruktion im Allgemeinen Maschinenbau und Verarbeitungstechnik

Mit dieser Studienrichtung wird den Studenten die Mdéglichkeit geboten, sich das erforderliche Fachwissen
anzueignen, welches fiir ihren spateren Einsatz die Voraussetzung gibt, in Konstruktion, Forschung und
Entwicklung sowie im Management in Betrieben des Maschinen- und Fahrzeugbaus tétig zu sein.

Die konstruktiv orientierte Ausbildung vermittelt das perspektivisch erforderliche Wissen fir die Konstruktion
und Berechnung von Bauteilen, Baugruppen und Maschinen des Allgemeinen Maschinenbaus und der
Verarbeitungstechnik unter Nutzung isotroper und anisotroper Werkstoffe. Damit erhalt der Konstrukteur
neue Kenntnisse fur den Einsatz von Hochleistungswerkstoffen, wie z. B. kohlenstofffaser- und
glasfaserverstarkte Kunststoffe im Maschinen- und Fahrzeugbau. Das Wissen fur die dazugehdrigen
Herstellungsverfahren wird vermittelt. Modernste CAD-Pools mit AutoCAD, ProE, CATIA, Patran, Solid
Designer und ME10 stehen zur Verfigung. Im studentischen Konstruktionsbiiro kann der Student sein
Wissen an Industrieaufgaben anwenden. Die Ausbildung wird durch das Institut fir Konstruktion und
Verbundbauweisen e.V. (KVB) unterstitzt.

Das erforderliche konstruktive Wissen fiir Systemlésungen, insbesondere fur innovative Antriebs- und
Steuerungstechniken sowie zur Handhabe- und Verkettungstechnik wird praxisbezogen vermittelt. Mit der
Auswahl spezieller Lehrveranstaltungen auf dem Gebiet der Verarbeitungstechnik wird dem Student die
Maoglichkeit geboten, sich Grundlagen und Spezialwissen der Printmedientechnik, der Kunststofftechnik, der
Fordertechnik und der Textiltechnik anzueignen. Durch eine breite Wahlmdglichkeit wird auf die individuelle
Neigung der Studenten eingegangen. Modern eingerichtete Versuchsfelder stehen fir die vertiefende
praktische Ausbildung unter Nutzung neuer Messtechnik zur Verfugung, Fachpraktika im In- und Ausland
(z.B. USA, England, Russland und Schweden) sowie zahlreiche Exkursionen erganzen die Lehrinhalte.
Durch eine standige Erneuerung und Ergé&nzung der Lehrinhalte wird dem Studenten das perspektivisch
erforderliche Wissen fir seinen spateren Einsatz vermittelt und eine attraktive Tatigkeit nach dem Studium
gesichert.

Studienrichtung 5: Konstruktions- und Antriebstechnik

In der Studienrichtung Konstruktions- und Antriebstechnik erhalt der Student eine methodenorientierte
Ausbildung zum Konstruktions- und Entwicklungsingenieur. Aufbauend auf den mathematischen,
physikalischen und maschinenbautechnischen Grundlagen lernt er die systematische Vorgehensweise zur
Konstruktion technischer Produkte kennen. Dabei wird stets der gesamte Produktlebenszyklus betrachtet,
davon ausgehend, dass alle Guter des taglichen Lebens aus Ressourcen erzeugt, eine Zeit lang genutzt und
schlieRlich wieder den Ressourcen zugefiihrt oder entsorgt werden.

Gute Konstruktionen von Maschinen, Autos, allgemein von allen technischen Produkten sind ein
Kompromiss zwischen den Forderungen nach

1. sparsamen Umgang mit Rohstoffen und Energien bei der Herstellung und Nutzung der Gliter,

2. Funktionalitét und Funktionssicherheit sowie Haltbarkeit und Gebrauchswert der Gter,

3. wettbewerbsfahigen Stiickkosten,

4. Wiederverwertbarkeit der Rohstoffe bzw. Riickgewinnung der Energie nach Ende der Nutzungsdauer.

Bei der Entwicklung und Herstellung aller Produkte kommt dem Konstrukteur eine herausragende
Bedeutung zu. Seine Arbeit bestimmt zum groten Teil die Akzeptanz und Wettbewerbsfahigkeit der
Erzeugnisse auf dem Markt.

Inhaltliche  Schwerpunkte der Studienrichtung bilden die methodische, wirtschaftliche und
produktmodellbezogene Konstruktion sowie die Auslegung antriebstechnischer Systeme im Maschinen- und



Kraftfahrzeugbau. Dabei wird die Anwendung modernster rechentechnischer Mdglichkeiten, wie 3D-CAD,
FEM- und MKS-Programme bei der Gestaltung und Dimensionierung von Bauteilen und Baugruppen fur die
Simulation komplexer Maschinen erlernt und trainiert. In praxisnahen Studien-, Projekt- und Diplomarbeiten
lernen die Studenten ihr Wissen beispielhaft anzuwenden, wobei unternehmensbezogene Diplomarbeiten
als Einstieg in die Industrie geférdert werden.

Trager der Ausbildung ist das Institut flr Konstruktions- und Antriebstechnik mit vielfaltiger Unterstiitzung
weiterer Professuren. Leistungsfahige Studenten werden in die Bearbeitung von Forschungsthemen, z.B.
auf den Gebieten der numerischen Simulation, Kraftfahrzeugtechnik, Getriebe- und Robotertechnik,
einbezogen.

Studienrichtung 6: Werkstofftechnik

Die menschliche Gesellschaft ist eng mit der Entwicklung und Anwendung von Werkstoffen verbunden. Auch
kunftig wird die Weiterentwicklung von Wirtschaft und Technik sowie die Verbesserung des allgemeinen
Wohlstandes durch die Werkstoffe mitbestimmt. Die bekannten Werkstoffe missen in ihren Verarbeitungs-
und Gebrauchseigenschaften standig verbessert, der Werkstoffeinsatz und die Wiederverwertung
(Werkstoffrecycling) optimiert und der Energiebedarf sowie die Umweltbelastung minimiert werden. Die Zahl
der uns bereits heute zur Verfiigung stehenden Werkstoffe ist kaum noch zu Uberblicken. Sie sind das
Ergebnis jahrzehntelanger Entwicklungen. lhre Eigenschaften sind speziellen Verwendungszwecken wie
z.B. Lagern, Turbinenschaufeln, Brennkammern, Druckbehéaltern, Schienenfahrzeugen, Automobilkarossen,
Trageelementen, Implantaten u.a.m. angepasst. Darliber hinaus erfordern neue technische Zielstellungen
und neue Erzeugnisse immer leistungsfahigere Werkstoffe und verbesserte moderne Technologien ihrer
Erzeugung, Verarbeitung und Veredlung.

Um die groRe Menge der bereits bekannten Werkstoffe sinnvoll anzuwenden und um neue Werkstoffe
entwickeln zu kénnen, werden Fachleute bendtigt, die ein breites Basiswissen und vertiefte Kenntnisse tber
Auswabhl, Herstellung bzw. Verarbeitung, Charakterisierung und Anwendung von Werkstoffen besitzen. Das
Studium des Maschinenbaues in der Studienrichtung Werkstofftechnik bietet daher eine Vielzahl von weit
gehend industriezweigunabhéngigen Berufsmoglichkeiten, so in der Forschung, in der Produktion und im
Qualitatswesen. Studieninhalte und Ausbildungsschwerpunkte sind:

Aufbau und Eigenschaften von Werkstoffen; Verarbeitungs- und Gebrauchseigenschaften von Metallen,
Keramiken, Kunststoffen sowie Verbundwerkstoffen; Beanspruchung der Werkstoffe — technologische
Beeinflussung der Werkstoffeigenschaften; Warmebehandlung; Material- und Energieeinsparung; Werkstoff-
und Bauteilverhalten bei komplexen Beanspruchungen einschlieRlich der Werkstoffpriifung; Bauteil-
Lebensdauer; Verfahren der Werkstoffveredlung; Festigkeits-, Verschlei3- und Korrosionsverhalten;
Entwicklung von Werkstoffen und Werkstofftechnologien; Werkstoff- und Verfahrensauswahl.

Studienrichtung 7: Werkzeugmaschinen und Umformtechnik

Der Werkzeugmaschinenbau ist eine Schliusselbranche von nationaler und internationaler Bedeutung fur die

Konsumgiter- und Investitionsgiterindustrie. Die Umformtechnik bietet mit material-, zeit- und

energiesparenden Verfahren die Grundlage fir eine effektive Halbzeug- und Teilefertigung. Diese High-

Tech-Gebiete der Produktionstechnik sind geprégt durch innovative Fertigungsverfahren, Werkzeuge und

Werkzeugmaschinen sowie moderne Steuerungs- und Automatisierungstechnik.

In der Studienrichtung Werkzeugmaschinen und Umformtechnik werden dazu die erforderlichen

Fachkenntnisse und das notwendige Methodenwissen zur Neu- und Weiterentwicklung der Produkte und

Prozesse vermittelt. Neben den Fahigkeiten und Fertigkeiten kreativen Entwerfens und Beurteilens von

Werkzeugmaschinen fiir Problemlésungen der Produktionstechnik, insbesondere der Umformtechnik,

werden Teamfahigkeit, Kommunikationsbereitschaft, Flexibilitdt und interdisziplindre Arbeitsweisen

erworben. Dies erfolgt unter Einbeziehung neuester Erkenntnisse aus den Bereichen

Produktionsautomatisierung, CA-Technologien und virtuelle Produkt- und Prozessgestaltung.

Durch eine individuelle Auswahl der Lehrfacher profiliert sich der Absolvent auf den Gebieten

1. Entwicklung, Konstruktion und Einsatz von Werkzeugmaschinen und Systemlésungen fiir den
Fertigungsprozess und

2. Entwicklung und Realisierung von Technologien und Prozessketten der Umformtechnik einschlieflich der
Werkzeugkonstruktion.

Dies ermdglicht ein vielseitiges Tatigkeitsfeld als konstruktiv bzw. fertigungstechnisch gepragter

Entwicklungsingenieur, die Ubernahme von Fihrungsfunktionen auf allen Geschaftsfeldebenen

produktionstechnisch orientierter Unternehmen.



Anlage 8
Anerkannte technische, nichttechnische und wirtschaftswissenschaftliche Wahlfacher des Studium generale:
A Nichttechnische und wirtschaftswissenschaftliche Wahlfacher

1. Die nichttechnischen Wahlfacher sind in der Regel aus dem Lehrangebot der Philosophischen Fakultét,
die wirtschaftswissenschaftlichen Wahlfacher aus dem Lehrangebot der Fakultét fir Wirtschafts-
wissenschaften zu wéhlen.

2. Die aktuellen Lehrangebote der Fakultaten sind aus den Bekanntmachungen tber Aushange bzw. aus
dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis der Technischen Universitat Chemnitz zu entnehmen.

B Technische Wahlfacher
Es konnen alle obligatorischen Lehrangebote der Fakultdten fir Maschinenbau, Naturwissenschaften,

Mathematik, Elektrotechnik und Informationstechnik sowie Informatik, die mit einer Prifung verbunden sind,
mit dem im Studienplan fir das Studienfach ausgewiesenen Mindestumfang an SWS gewahlt werden.






